A. Distribucion

XIl1. APENDICES

Tablal
Veinte principios de manejo de materiales

Principio Descripcion

Orientacion Estudiar a fondo las relaciones del sistema antes de la planeacién preliminar, para
identificar méodos y problemas existentes, restricciones fisicas y econémicas, y
establecer requisitos y metas futuras.

Planificacion Establecer un plan para induir los requisitos basicos, operaciones deseables y la
consideracion de contingencias para todo € manejo de material y actividades de
amacenamiento.

Sistemas Integrar d mangjo y las actividades de amacenamiento que son econémicas
viables en un sistema coordenado de operacion que incluye recepcion, inspeccion,
almacenamiento, producci 6n, ensamble, empague, embarque y transportacion

Carga unitaria Manegjar € producto en una carga unitaria tan grande como sea posible

Aprovechamiento de
espacio

Aprovechar todo € espacio clbico

Estandarizacion

Estandarizar métodos y equipo de manegjo siempre que seaposible

Ergonémico Reconocer capacidades y limitaciones humanas mediante € disefio de equipo y
procedimientos de manejo de material para la interaccién efectiva con quienes
usan € sstema

Energia Incluir & consumo de energia de los sistemas y procedimientos de mangjo de
materiales al comparar o preparar las justificaciones econdmicas.
Ecolégico Reducir a minimo los efectos adversos sobre € medio ambiente cuando se
seleccionen equipos y | os procedimientos de manegjo de materiales
Mecanizacion Mecanizar |0s procesos de mangjo cuando sea posible incrementar |la eficiencia y
laeconomia en € mangjo de materides.

Flexibilidad Usar métodos y equipo que puedan realizar varias tareas en distintas condiciones
de operacién

Simplificacion Simplificar e mango por eiminacion, reduccion o combinacién de movimientos
y equi po innecesario
Gravedad Utilizar la gravedad para mover material sempre que sea posible, mientras se

89

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

90

Principio Descripcion
respeten laslimitaciones respecto a seguridad, dafio del producto y pérdida.
Seguridad Proporcionar equipo y méodos seguros de manejo de material es que se apeguen a

codigos y reglamentos de seguridad exi stentes ademas de la experienciatenida.

Computari zacién

Considerar la computarizacion en los sistemas de mangjo y almacenamiento de
materiales, cuando lo justifiquen las circunstancias, para megjorar € control de
materid einformacion

Flujo de sistema

Integrar € flujo de datos con € flujo de material fisico en € mango y €
almacenamiento

Distribucién de planta

Preparar una distribucion de equipo y una secuencia operativa para todas las
soluciones viables dd sistema, luego, sdleccionar € sistema opcional que se

integremgor eficienciay efectividad

Costo

Comprar la justificacién econémica de las soluciones opcionales en equipo y
métodos con base en la efectividad econémica medida por gasto por unidad

manejada

Mantenimiento

Preparar un plan para mantenimiento preventivo y preparacion programada para
todo e equipo de mangjo de materiales

Obsolescencia Prepara una palitica a largo plazo y econémicamente sana para reemplazar equipo
y métodos obsoletos, con especial consideracion de los costos de cido de vida
después de impuestos.

Tablall
Veinte criterios potencial es parala evaluacion de distribucién
Criterio potencial Comentario
Facilidad de expansion o contraccion futura Simplicidad para aumentar o reducir € espacio
empleado
Adaptabilidad y versatilidad Facilidad para adaptar cambios y variedad de
elementos en la distribucion de planta td como se
planed, sin modificarla
Flexibilidad deladistribucion Facilidad para volver a acomodar fisicamente la
distribucion, para permitir cambios
Efectividad en € flujo de movimiento Efectividad de las operaciones o pasos de trabajo
secuenciado de materiales, papeleria o gente
Efectividad de mangjo de materides Facilidad y simplicidad del sistema de mango,
equipo, y recipientes.
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Criterio potencial

Comentario

Efectividad de d macenamiento

Efectividad para mantener |as existencias necesarias

Aprovechamiento de espacio

Grado al cual se utilizan € area de pisoy € espacio
clibico

Integracion del servicio de apoyo

Las &reas detransito de apoyo se adaptan para servir a
las &reas de operacion

Seguridad y limpieza

Efecto de la digtribucion en los accidentes y la
limpieza en generd

Condiciones detrabajo y satisfaccion del empleado

Grado al cual ladistribucién contribuye a hacer que d
&ea seaun lugar agradable paratrabajar

Facilidad de supervisiéon y control

Facilidad para que | os supervisores dirijan y controlen
las operaciones

Apariencia, vaor promocional, relaciones publicaso

comunitarias

Posibilidad de que ladistribucién tenga caracteristicas
atractivas que preserven € prestigio de la empresa.

Cdidad del producto

Grado al cual ladigtribucion afectala calidad

Mantenimiento

Grado a cua la distribucion ayuda u obstruye €
manteni miento

Ajustes con la estructura organizativa

Grado al cual la distribuciéon se gjusta a la estructura
de laorganizacion

Aprovechamiento del equipo

Grado al cual se utiliza € equipo operativo y de

sarvicio

Vigilanciay robo

Facilidad para controlar robos

Aprovechamiento de las condi ciones naturales

Grado al cual la distribucién aprovecha las ventajas
delas condiciones natura es del lugar

Posibilidad de cumplir con la capacidad

Grado a cud
necesidades de producci 6n

la distribucién cumple con las

Compatibilidad con los planes

Capacidad para gjustarse al plan alargo plazo

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com



http://www.pdffactory.com

Wwoo Alo1oeJpd MMM UOISIaA [ell 0id Alo1oeHipd yiim pareald 4ad

oJpwoudid

0 oJpWISURQ
0JBWO PU3I0d
eoljeuy ezueed

lopeziwe |
sejuio ap Jopejoze N

SOANJe 8p UQIJealjnusp|
Jiwidwod

uis Aepiwndwod pepsuag
epuelel) eoualedy

‘ug ez vusbowoy feznue.eb ered
opeziurlap aeinbaias  alue Ique

eIneJedwa) ‘soul) sopijos apepza N

(sonjod) souly Anw
sopljgs ap eaugbowoy e pza N

(sonjod)
Sopljgsapepz. N

oJRWIisuLJg

(0o1Bo 010001
olome.Ioge|)
oJpwow.R |
0JIBWISO3SIA
0JRWO PU3J0d
ebnyinued

a01jpy ap 201pY ap Jopeliby

SOAIJJe 8P UQ (30 1§ Husp |
1] _mo 101900 I egen.id
(lw/p

S0'Te 00°T)Pepsueq
(02207%) Hd

(Pss 06 09) 0 (S
00S've 00Z'T) PePISO0SIA

(D 0 e .G/) S1suodwod
SO| 9P SeoIIs|v10e1e0 Se | 9p spusdep

'SOAI0R
‘sojuensesald ‘enbe ‘(sopeuoyns
SO| sopesn sew so|)sewabeep
SafellREW ap Op IUSIUD

el)jeuY eZUR g epepnbeyous elIWR N epuelel) eoualedy ug oesedo ap eineeduwel e 01 un Jod sepewio}sepza N sandureyd
oJlwsued SOANJe 8p UgIJed ljnusp|
00169 jo1go01W a0IpY 2160101000 I BN ‘ug ez puabowoy
olorIoge|) | ap Jopelife uod eljIXe eliWR N (/b Aelooue ap ugioeyife spaskinbal |  (eael) consep Aopiblissanb o)
oJpuiouls L pepsoosinelfe eked equiog €0°'T® 6806°0) Pepsuad S ‘D, SGze0pap ugicesedo [ Jod sauoisuSWIP S8} US OplULep
0J1BWISOISIA sobe |jonw (08e52) Hd apeineledws | “obuew |0141p ap sa se|nojiked se| ap o|Balre
0J1BWO 1PUB10d ap auiodsue eked equiog (sdo 000‘08T | A sosofefiad Anwi sofe jonw sounbe [3 'senojfed se| Jod opiqJiosge
ebny1nue) ©JI00UR 8P JopeliBe © 000'9Y) PepISOsIA | 'Sepensfe A selpslu S9pepISoos 1A 8p opsey ugsedsip ap olpaw
el)jeuY eZUR g A Jopezpuabowoy uod 1015eay epuebel) epuaiedy | febuew ap sa|nip sewud seuek N panbe|uaepibliwes ese |\ SBpO
einkldwerele ered equog SOANJe 3p UQIJed 1} usp|
oJpwsURQg pepisoosiAele ered equog 2160101000 I BN
(0co1Bojo1go0IW ‘301pY (/b ‘ug ez vusbowoy
ouologe|) [ ep JoperBe ‘ezijnn ‘esos|o esey ap 0S0°T ® 056°0) Pepsuad uoo 8Ny ug ey ite
oJpwowR | uopipuneled eljixne eyiwe N ©,2e5€) Hd alInbeias epUaRIIPBP D.E einpeledws) enbiesase)
0JIBWISOISIA eJoouR (sdo [ ow ixew un o einfeledwia) ews W eun ©|Sepol opuaiuel A a)uelsuod
0J1BWO 1PUB10d ap Jopelibe ‘iopeziusbowoy | 000‘08® 000‘T) PepISOSIA | e feiss usgep anb se| (D .Sz ,08) | Aaueny ugideliBe Jod usun as anb
ebnyjnued BZI|in ‘ugisinuwid A esonde ase) ebny1nusd egenid S9se) se| ap SeaNs)eldesed se|ap ‘epeliwl| Anw pepi|ign|os uod o
eonjeuyezuereg | ered (1010es.) edouudeliwen euefel) ‘enusiiedy | spusdsp ugsnwe apeineedwele] | sa|qisiw ou sopinbijapepze N sauoIs|nwg
‘elUezl1|iqnjos
Jopelius solensIp unB e (s9|1%2|0A S3[e10USSD SA}iBTR)
'S0J3|14 ‘ebnyjiusd equiog 0U SOpI|gS ap e U Id '010eS398U Bas unbiss D,5® G2 ap awnyied ‘(afejusoiod Jokew
'S9UO K0 [dX@ B.JU0D (719 .26 |enredware ugigel|y ap oipaw Jod unua) 021]11® |oyodfe sopinbj|
0.J1BW 1 [0Yo | ©I11199 O BIIFeWNBU ug ey iy - . 0G) 091|0yod e OpRID asleulwlp uagep (sauoelidioaid) ap eozaw | Jod seisendwiod
oJpwow | a|gep Ixou | 0Jade ap sanbue | epuelel) epusedy SO][eNSIP OU SOP1|0S 3P B 10USsald ‘SeaugBowioy sauo 1N j0S S9|0Y09[e0IPIH

ssifeue ap odinbg

U0 1983 e} 3p 0dINb3

S| feUe 9P SOUO 19801 108053

UQ 1020 1) U SO0 1110 Sa1010e-

ugpduosaqg

uQI3edLige) ap safeusb sorq
lejqeL

uoIedLCe ‘g




DIAGRAMA DE OPERACIONESI
Proceso de fabricacion de hidroalcoholes

Elaboracién de etiqueta de .,
) . e . Impresion debatch
5 min identificacion de materia o
) record de fabricacion
prima (MP)
) Pesar y etiquetar materia Limpiezay desinfeccion
30 min . .
prima del equipo
I nspeccién de pesos .
. SP., ,p Y Llenar bitécoras de
10 min revison de nimero de

equipo

Inspeccidn de materia
prima, equipo y bitacoras
de equipo

lote

Adicién del al cohol

Adicién de fragancia,
solubilizante y otros

Mezcla de liquidos

Ajuste de grado al cohdlico. Necesita

15min filtracion o enfriamiento y filtracion ?
30min Enfriamiento
30min Filtracion

Andlisis

Aprobacion

Transvase

Identificacién y status del

grarel
RESUMEN
Actividad No. Tiempo total
Operaciones 13 206 min
Inspecciones 4 30 min
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DIAGRAMA DE OPERACIONESII
Proceso de fabricacion de emulsiones
(cremas, rinses, rollones)

Elaboracion de etiquetas de

. . e ., . : . Impresién debatch
5min identificacion de materia prima (MP) 1min record de fabri cacion
en bodega de MP
. Pesado y etiquetido de . Limpiezay desinfeccion
45min materia prima, en bodega MP 30min del equipo
. Inspeccion de pesajey revision de . Llenar bitacoras de
10min ndmero de lote en bodega MP 3min equipo
2L Inspeccion de materia
10min prima, equipo y bitacoras
. de equipo
FABRICACION
. Agregar materias primas . Agregar materias primas
15min de fase oleosa 30min de fase acuosa
10min 0 Preparar y agregar premezclas 10min Preparar y agregar premezclas
. Llegar atemperatura de omi Calentar hasta temperatura
45min emulsion agitando 40min de emulsion agitando
" Emulsionar, con agitacion
30min @ aalta velocidad, agitacion
baja
15min Agregar neutralizantes
y preservantes
180 min Enfriar hasta 40°C
15 min Agregar materias primas
termosensibles, mezclar
(10) ReprocESD.  s0min (3 e e oS e
3 RECHAZO 5 No s '
No fue posible Si
gjustar e granel a
| as especificaciones > mi”Aprobacic’)n
120 mn e Transvase
5 min Identificacion y status del
grandl
RESUMEN
Actividad No. Tiempo total
Operaciones 17 476 min
Inspecciones 4 115 min
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DIAGRAMA DE OPERACIONES 11
Proceso de fabricacion de geles

Elaboracion de etiquetas de

. : o o . Impresion debatch
5min identificacion materia prima 1min N
MP en bodega de MP a record de fabricacion
. Pesado e identificaco de MP . Limpiezay desinfeccion
35min en bodega de PM 30min e deequipoy &rea
Ingpeccion de pesado y
10 min revision de nimero de 3min e Llenar bitécoras de equipo
lote
o nspeccion de materia prima,
10min equipo, dreay hitécoras de
equipo
50 min Llevar aguaa 75°C
50min Enfriar agua a temperatura
30% 3 (;j; operacion
0
25 min :;\1@6]‘;?:: materias primas
Preparacion de
30min mucilagos y/o ) Agregar neutralizante,
premezclas 15min agitar
15min éD Agregar activos
. Ajustar pH y/o . . N
15m|n@ viscos dad \o 15min ¢pH y viscosidad adecuados?
\
s
10 min é Aforar
= Andlisis ¢;Cumple con
(18) RECHAZO REPROCESO 15min{ 4 | todaslas
No 1 especificaciones?
No fue posible s
gjudtar € grand a
las especificaciones 30min @ Transvase
3min e Aprobacion
. Identificacion y
Smin @ status del granel
RESUMEN
Actividad No. Tiempo total
Operaciones 16 322.00 min
Inspecciones 5 53.00 min
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DIAGRAMA DE OPERACIONES IV
Proceso de fabricacion de champues

Elaboracién de etiquetade -
Smin( 1) identificacion de materia 1min((3) MmPreson debatch
prima (MP)

Pesado y etiquetado de MP

en bodega de MP

Limpiezay desinfeccion

30min del equipo

45min
Inspeccion de pesgje,

10 min revision de nimero delote 3min
en bodega de PM

Llenar bitécoras de
equipo

30min premezclas atemperaturade

operacion

Agregar jabonesy
disolver

Agregar activos no
15min e termosensibles,
incorporar
. Enfriamiento hasta 40°C,
180 min @ agitacion

120 min

! Inspeccién de materia
10min prima, equipo y bitacoras
de equipo
FABRICACION A 00 |
Elaboracién de ) gregar 80% aguallevar
120 min

Agregar materias primas

in(11 TN
20min termol dbiles, incorporar

N

. Ajustar pH y/ . pH y viscosidad
15min @ 0 viscosidad. 15min adecuados?

No

5min Aforar

Andlsis. ¢Estadentro de

%
@ RECHAZO REPROCESO 15min todas las
S
(1)
(1)

No especificaciones?
No fue posible

gjudtar € grand a

| as especificaciones 3min Aprobacién

30min Trasvase
RESUMEN _ : Identificacion y status del
Actividades No.  TiempoTotd Smin granel
Operaciones 15 624.00 min

Inspecciones 5 53.00 min
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DIAGRAMA DE OPERACIONES V
Proceso de mezcla de sblidos (Fabricacion de talcos)

Elaboracion de etiquetade

5min( 1)  identificacion de materia 1min(3) [mPreson debatch
prima (MP)
. Pesado y etiquetado de MP en . Limpiezay desinfeccion
45min bodega de MP 60min ° deequipoy area
Ingpeccion de pesado, revision e Llenar bitacoras de
10min de nimero de lote, bodega 3min . .
MP - equipoy area
Inspeccion de materia
10min prima, equipo areay
] bitacoras
FABRICACION A steri
. gregar materias
30min e primas, mezclar
. Preparar y mezclar
30min a premezclas
15min e Descargar
25min e Tamizar
> Andlss. (Estadentrode
(12) RECHAZO REPROCESO  15min todas las
3 Ly No ! especificaciones?
i
No fue posible
ajustar eI .grar.lel a 3min{ 4 ) Aprobacion
| as especificaciones N
5 min @ g?gnﬂgﬁom ony status del
RESUMEN
Actividad No. Tiempo Total
Operaciones 10 219.00 min
Inspecciones 4 38.00 min
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DIAGRAMA DE OPERACIONES VI
Fabricaciones varias, mezclas de liquidos

Elaboracién de etiqueta de identificacio I i6n debatch
racion de etiqueta de identificacion min mpresi6n debatcl

Smin de materia prima (MP) y bodega de MP record de fabricacion
. Pesado de MP. Etiquetado de . Limpiezay desinfeccion
35min materiaprima en MP. 20min o del equipo
. Inspeccion de pesajey . Llenar bitacoras de
10min revison de nimero delote 3min e equipo
1 Inspeccion de materia
10 min prima, equipo y bitécoras
de equipo
20min Adicion de solvente
20 min Premezcla de materias
primas . Adicion de materias primas
10min 9 solubles en e solvente agitacion
15min é Agregar activos, mezclar
. | ¢pH, densidad y
. Ajsutar pH y/ . L
15m”‘o viscogdad, 15Min| 3/ Vviscosicad
f NoO ‘ adecuados?
Si
M = Andlsis. ¢(Estadentro de
(13) REPROCESO  15min(4)] todas las
£ RECHAZO f No ‘ especificaciones?
No fue posible Si
gjudtar e grand a .
las especificaciones 3min Aprobacién

Identificacion y status del

5min grane

OmOs

RESUMEN

Actividades No. Tiempo total
Operaciones 11 149.00 min
Inspecciones 5 53.00 min
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ANEXO C. EMPAQUE
DIAGRAMA DE OPERACIONES VIlI
Proceso de empaque de hidroalcoholes

Apertura de orden, emision de

5min requerimiento de material de empague
(ME), entrega a bodega de ME.
. Ubicacién, preparacion de
25min ME en bodega de ME
3min Inspeccion y revision de
ME, en bodega de ME
RESUMEN
Actividades No  Tiempo total
Operaciones 17 66.38min
Inspecciones 5 14.055 min

0.055 min

5min [5 Muestraa grantia

y aprobacion

0.055 min

decalidad. Andisis 0.3 min @

2.5m'n

»

10min@
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Impresion debatch
record de empaque

Limpieza de érea
Armar, desinfectar y calibrar

equipo. Llenar bitacoras de
equi po.

Armar lalhea

Arrangque delinea.

Llenar

Control de
Ilenado

Poner valvula

Grafar

Colocar difusor,
verificar su
funcionamiento

Tapar

Cadificar, ¢Lleva
diqueta?

Etiquetado

Meter en caja

Colocar en corrugado

Entarimar.

Colocar tarimaen &rea
de producto terminado
(PT), identificar

Cuadre de materiales
Envi6 a bodega de PT
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DIAGRAMA DE OPERACIONES VIII
Proceso de empaque de cremas, geles, rollones, rinses, champules y varios

5min

25min

3min

Emision de requerimiento de
material de empague (ME).
Ubi cacién, preparacion de

ME, en bodega de ME

Inspeccién y revision de ME,
en bodega de ME.

1min
10min
15min

N

RESUMEN
Actividad No

Tiempo total (max)

Operaciones 17
Inspecciones 4

83.614 (+ 2dias)

14.00

RECHAZO

No fue posible

cumplir con las
especificaciones

5min @

5min [2]

0.04 - 0.062 min <7>
Imin [3]

0.08 min <8>

0.04 - 0.062 min<9>

0.07-1.5min( 1

i
No
0.055 |11

J

A

19 REPROCESO

No

5min

2dias

0
N
Si

Muestra a garantiade
clidad. Andliss 0.055 min
Andlisis microbiol 6gico.
¢Cumplecon las
especificaciones? 0.3 min e
_ 2.5mn @
3min Aprobacion

10min
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Impresion debatch
record de empaque

Limpieza de &rea

Armar, desinfectar y calibrar

equipo. Llenar hitacoras de
equipo.
Armar lalhea

Arranquedelinea.

Llenar

Control de pesos
o volumen

Tapar

Codificar

Etiquetar. ¢Utiliza
cga?

Meter en caja

Colocar en corrugado

Entarimar.

Colocar tarima en area
de produto terminado
(PT), identificar

Cuadre de materiales
Envi6 a bodega de PT
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DIAGRAMA DE OPERACIONESIX

Empague de talcos

Apertura de orden, emision de

5min requerimiento de material de empaque
(ME) y entrega a bodega de ME
. Ubicacion, preparacion de
25min ME en bodega de ME
3min Inspeccion y revision de
ME en bodega de ME
RESUMEN
Actividad No Tiempotota S
Operaciones 18  89.48 (+2dias)
Inspecciones 4 14.00 0.16 min( 12
NO——»
| 01min (1)
5min(4) Andisisfisico
RECHAZO S~
@‘ 19) REPROCESO Andlisis

No fue posible

cumplir con las
especificaciones

I

2dias

No

3 min

()

microbiolégico.  0-3min @

¢Cumplecon las

especificaciones? )
25mn e

Aprobacién

»

10min
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Imprimir batch record de
empague

Limpiar area

Armar, desinfectar y calibrar
equipo. Llenar bitacoras de
equipo y érea.

Armar lalhea

Arranque delinea.

Pesar

Control de pesos

Llenar

Tapar

Codificar

Etiquetar. ¢Utiliza

caa?

Meter en caja

Colocar en corrugado

Entarimar.

Colocar tarimaen area
de PT, identificar

Cuadre de materiales.
Envié a bodega de PT


http://www.pdffactory.com

DIAGRAMA DE OPERACIONES X
Proceso de etiquetado de productos varios

Aperturade orden, emision de

5min e -
requerimiento de material de empagque
(ME) entrega a bodega de ME.
15min Ubicacion, preparacion de ME
en bodega de ME
3min Inspeccion y revision de

ME, en bodega deME

0.055min

0.02 min

Impresién debatch
record de empague

Limpieza de &rea

Armar, desinfectar y calibrar
equipo. Llenar bitacoras de

€qui po.

Armar lalhea

Arranque delinea.

Pesar y control de
pesos

Control de
cadigo

Engomar

Etiquetar

Colocar en corrugado

Entarimar.

Colocar tarimaen area
de producto terminado
(PT), identificar

Cuadre de materiales
Envié a bodega de PT

RESUMEN

Actividades No  Tiempo total
Operaciones 12 51.268 min
Inspecciones 4 8.075 min
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E. Cotizaciones

En las hojas siguientes se muestran cotizaciones del equipo que se presentd en la seccion Equipo,
capitulo V.

Se utilizo la regla de William, para determinar € costo de un equipo partiendo de cotizaciones de
equipo similar de costo conocido, por gemplo: se tiene la cotizacion para € tanque coénico de volumen
funciona de 500 litros, fabricado de l1&mina de acero inoxidable calidad 304 e 1/16, con soldaduras y
acabados sanitarios, tapadera abatible a 1/3, con entrada para agitador , patas de acero inoxidable, rodos
giratorios acorde ala carga, niple y llave de descarga en la parte interior de acero inoxidable, se catiz6 en
Talleres Hernandez a un precio de Q7,200.00. Se desead precio de un tanque parecido pero de 1000 litros
de volumen funcional.

El factor reportado por laliteratura para tanques cilindricos es de 0.48, utilizando laformula
C2 =CLT2TLxIp
(14)
En donde
C2= costo desconocido
C1= costo del equipo conocido
X = factor de Williams
T2=tamafio del equipo cuyo costo se desea estimar
T1=tamafio del equipo de costo conocido
Ip= Relacion de indices de precios
Tenemos
IP = indice del afio en curso o futuro

indice del afio en que se compré € equipo conocido

Como |as cotizaciones son dd afio actud, Ip=1

C2 = Q7,200.00 (1000 It/5001t)0.48* 1
C2=0Q10,042.00

También se presentan algunas cotizaciones del manual Grainger Industrial Supply, tomar en cuenta
gue a cada costo se le debe recargar € 25% por cuestiones envio.

PDF created with pdfFactory Pro trial version www.pdffactory.com
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HE

Toda Clase de Trabajos para la Industria Farmacéutica y Alimenticia,
Especialidad en Trabajos de Acero Inoxidable,

Guatemala, 17 de noviembre de 2000.

Sefores

Lancasco Atencién

Tel. 256-2111 Ingeniera Luz Esther Toledo
Km. 5.5 Cametera al Atiantico Zona 18

Guatemais, Cludad.

Estimado Ingenlera Toledo:

Para nosotros es un gusto poderie cotizar equipo el cual le
detallamos a continuacién:

Per tanque de fondo cénico, con volumen funcional de 500 litros,
fabricado de lamina de acero inoxidable calidad 304 de 1/16°, con
soldadura y acabados sanitarios, tapadera abatible a /3%, con enirada
para agitador, patas de acero inoxidable, rodos giratorios acorde a |a
carga, niple y llave de descarga en la parte Interior.

PRECIO.........cceviirinnriesnerens . Q.10,880.00

Por fabricacién de agitador neumatico para tanque de 500 litros,
descrito en la parte superior, base desmontable fabricada de acero
noxidable con graduacién de &nguilo, propela tipo barco.

Por agitador tipo ancia para productos viscosos, diseftado para
trabajar en tanque de 500 litros, base fija a tanque, raspadores de
teflén, eje central apoyado en balines de acero inoxidable, motor-
reductor de 1.5 HP trifdsico, variador elecironico de velocidad ancia de
rotacién simpte.

PRECHD .o veee e svsssssssssssssssnsesnressenmreseanenee - L 08, 900,00




Toda Clase de Trabajos , .-a la Industria Farmacéutca y Alimenticia,
Eapecialidad en Trabajos de Acaro Inoxidable.

Por tanque enchaquetado para vapor con fondo semiesfénico ccn
capacidad (il de 1,200 litros, fabricado de lamina de aceroc inoxidable
calidad 304 de 1/8°, refuerzos interiores de acerc inoxidable para
evitar colapeo del sistema, niples de entrada y salida para vapor,
valvula de seguridad e indicador de presién, patas de acero inoxidable
con flange para atomniliar a pisc, sistema de agitacion de andla para
productos viscosos, ancla con bordes de tefién, base de agiador
apoyado en balines de acero inoxidable, caja reductora de 7.5 HP ,
caja de confrol de velocidad clectrénico, niple y llave de descargaen la
parts interior de 27,

Con sistema de doble ancla con rotaciones contrarias.
el NN @ & £ 1¢.+ s X 1

La forma de pago al recibir su ORDEN DE COMPRA, es de 60%
de anticipo y 40% a !a entrega de lo soficitado. Los preclos estan
sujetos a cambio después de 08 dias.

Los motores y motor-reductores que se utilizaran son US Motar,
Bauer, Kaibach o Weg, y en sistema electronico Siemens, Watlow o
Allen Elmily o marcas de prestigio, dependiendo de la existencia de
nuestros proveedores.

Espasando qu la presents satisfaga su necesidad de inversion y
en aapam&o una respuesta favorable, me despido de usted.

Atentamente
archivpls & Daniel Guillermo Heméndez A.
DGHAfalhvddlr 4 TALLERES HERNANDEZ

13 Avenida 4-27, Zona 1+ Telfax: ( 502 ) 220-2635 Tel.: ( 502 ) 251-5§12
( 502') 230-3403 - ( 502 ) 230-3337 » Guatemala, Gmﬂmll, C.A
s:mail: Thernan@inteinet.net.gt
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October 3, 2000

Sr. Manalo Rodripuez

Centropack SA

12 calle 1-25 Zona 10 Edificio Géminis
10 Torre Sur Ohicina 412

Guatemala, C A Q001

Guatemala

Ph: (502) 335-3490
Fx: (502) 335-3491

AUTOMATIC LABELING SYSTEM

"Scentia Perfumeria, S.4."
Quotation by Mark Tarnow

Container Diameters  45mm to 70mm
Label Type tull wrap

Label Teight S0mm to 130mm
Specds: 25bpm

LABELING SYSITM

Pressurc Sensitive Stepper Drive Taheler Single head labeler for applying pressure sensitive {self
adhesive) Tubels Includes heavy duty stainless stee! frame equipped with & power height adjustabic
labeling module, user-friendly microprocessor controlled stepper drive speed control for hugh_accurac}-
and repeatability, power wrap capability (o1 round hottles, belt style bottle separator for labeling easc,
and a 107 (3.04m) stainless steel, variable speed DC drive power conveyor.

SUBTOTAL. [IS$ 26,660.00

MISCELLANEQLS

{ntermational crating for occan shipment . 350.00

SUBTOTAIL USS 350.00

TOTAL PRICE EX-WORKS LAPORTE; INDIANA LUSA LSS 27,010.00




aE e

= T T

50% Within one week prior to shipment

Regardless of which mode of payment is made, all banking fees, charges, commissions and associated
charges in the U.S. and country of origin arc for the account of the opencr. Prices do not include duty
or destination country land freight CF, pricing is available upon request. FXIMI3ank Financing

availuble upon request All prices arc in U.S, dollars and are subject to inspection and testing of hottle,

cap and label samples. Prices effective for ninety (30) days,

!ﬁiwq
Delivery date will be determined at the time of purchase
end is dependent on receipt of:
*signed ELF Pro Forma Invoice,
*signed ELF Project Sum mary document
* signed KLF Project Specification document
* reccipt of requested container, cap, label and product samples
* receipt of down payment

Note: All speeds and pricing dependant on container & product sample review,

;lays in receipt of ahove will impact final delivery date

Only functions and features specifically identified in this quotation arc included in the
prices quoted. I additional functions or features are required, they will be quoted
separately. Chunges may incur additional charges and impact delivery,

FLF is not responsible for hard plumbing or clectrical work in a customer's facility. (sp)

i
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i) SImp’eX G454 Avpark Road, Napa, CA 54336 (707) 363-6301 FAX (707) 263-6865

e i i i T S———

s ——— e o B—— L _—

Centrupack

Traving A ateher 17 200
% U\Tf er]i__,..nl.n‘J

My calle 26-30 zona 10 Ofcina 13

Cuatwala Gi010

M Maneld Rodriguez (01283
Phone: (507) 3668972

Fax: {502 3675358

REF Scenua Perfumerin 8.4

----- . . LT TR - PR

Zake S Smma B e F LSS

THIS QUOTATICN !5 FOR BUDGET PURPOSES ONLY
SIMPLEX MUST HAVE SAMPLES OF PRODUCT AND
CONTAINERS PRIOR TO ACCEPTANCE OF ORDERS

SIMPLYX TARLE MODEL "AS"

Complete wirh:

* Stainless steel contacts {rotating valve core of Waukesha “88" alloy)

* W aterproof switeh

» 1102200 volt, sinple phase, 173 HiY

* Variahle speed drinve

* 8t powes cord

* Hand level shut-off
HOPPER - 34 STAINLESS STEEL - 10 GALLON CONE SHAPED
PRICE $4,700.00
—-n-—-u-u‘a-_'===—_-::=='m:-;:==—_--w#-l!=mﬂﬂ-:-a:==ﬂ' e e el i i .n:;;;-;:.—.::—-_:::;:;.-.n-sn
OPTIONAT ACCESSORTES:
INTERCHANGEABLE STRAIGIHT SPOUT & 110.00

INTERCHANGFABLE PRODUCT CYVLINDERS COMPLETE WITH
s TANDALRLD PISTON ANDSEAT S
ot dia 1] fn 2.3 Nur)
1-To6 chiaa 4 1o 0L 11 w2}
2.7/6" dia |18 tu 209 0 0d) $ 51500 ea



BEaSRZIETSEDE F.a%

ACT-1Z-@8 11 :Ze &AM TREVIMHD.,S.HA.
Ll
¢ 1B1372200 8324 TBT2ESE8:E S IMFLEF ILLERCOME ~HY Fase @3
MiMmAEI W

. SImp,ex B30-A Airpark Road, Napa, CA 54358 [707) 265-480] FAX (707 2656568

IENTITT SrmErm gl e e e

e LI L AR e irmlrar

PRIt S ey e o B ST T Ti R SRS o Sy e i B T T S T

ALL PRICES AREF, () B. NAPA, CALIFORNIA
(Sales tax if applicable is not included)

TERMS OF SALE:

50% deposit with order, 50% upon completion and prior t shipment.(Subject to credit approval)

SHIPMENT:

2 . 3 weeks after Use order is entered into our production schedule only upon receipt of the order,
depesit & samples.

Thank you for asking us to quote!
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Commercial Duty

Capacitor-Start OPDP

Order today! phone | fax | visit i www.grainger.com

Lilowers

Tymical WUees:

cornmeTeial nae nery

Typa: Capacior-clan
Beariags: Sleeve ar hall
nsulalien Ciass: [
Bmbieal; 4070

Dty & onninuasug
PN

Rotatiom: 1!
Finlah. (iray
Brand: 15k

Replocement Parts Available
1-800-323-0520

.
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o, 3HKTR?

Mo, JHXT4

Ko, BHUSZ?

Agwaates programming and simpie operation
l'er oplamal perlormasce,

ETART

INCATASE TIFLATART
FTCo EREED i

fast | easy | no minimums | See pages A2-A12 for details.
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Order today! phone | fax | wisit |

www.grainger.com
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Pasitive Displacement

SCIENCO

fast | easy | nominimums | See pages A2-A12 for details.

HIGH TORQUE GEAR AND DIAPHRAGM PUMPS
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F. Vapor
En las siguientes paginas se muestra una tabla de propiedades del agua en € rango de 4.972 a 32.53
psia.

También se muestran tres tablas obtenidas de manud del ICAITI (Ingtituto centroamericano de
instrumentacién y tecnologiaivestigativa) , a partir de las cuales se calcul6 € didametro delatuberia parala
distribucién del vapor saturado.

Por Ultimo se muestra una tabla con informacién general sobre € tamafio de las cdderas y la
generacion de vapor asociada, asi como | as dimensiones de las mismas.
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Cuadro 2.1

CAPACIDADES DE TUBERIA A VELOCIDADES ESPECIFICAS

presidnYelocidad I5fh
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Cuadro 2.2

FACTORES DE PRESION PARA TURERIA

|
|
|

Fimumurn TPiemie g laa Framurn Fiosmurs Vol
Fector  __Pvg  guftfin  Facior e, L
TS E N1 M | - — - J
17 34 iz 184 73
e 34 8% 73
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G. Aire Comprimido

En las siguientes hojas se muestran especificaciones de fabricantes de compresores Ingersoll-Rand
que van desde 5 HP hasta 30 HP, informacion utilizada en la seccién de aire comprimido, insumos, capitulo
v
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H. [luminacion

En las siguientes paginas se muestralainformacion utilizada para el cdlculo del alumbrado del dreade
produccién en la seccion de insumas, capitulo 1V., por medio del método de Cavidad Zonal (Kenigsberger).
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L,.4.2. Métodos de Disefio.
Loa principales métodos que se utilizan para el diseflo luminiceo son:
Punto por Punto, Curvas Isolux, Utilizacldén y Cavidad Zonal.

Los dos primeros se aplican especialmente para alumbrado exterior,
donde se deasprecian Tactores de reflexidn, y me considera gque to-

da la luz producida por las lédmparas es enfocada o dirigida hacia
la superfiecie a iluminar.

Los dltimon dos se aplican para el salumbrado de interiores, en los
cuales un cdloulc execto o directo es prédcticamente imposible, de-
bido a las variantes de reflexidn de loa ambientes, Loe do=z se ba-
gan en factores experimentamles,que relacionan el rendimiento lumi-
nico total con las dimensiones y acabados de los ambientes.

4.4.2.1. Métode del Rendimiento o Utilizacidn.
Este &3 el método mds sencillo para iluminacicnes interiores ordi-
narias. Para su aplicacidn seguiremos los siguientes pasos:

1) Eacoger el nivel luminice de acuerdo a una de lap normas.

2) Escoger el tipec de luminaria, clasificedas generalmente en: di-
recto, indirecto, memidirecto, semi-indirecto y de difusidn gene-
ral, de mcuerde con el porcentaje de luzm dirigide hacia arriba
y abajo. (D, I, SD, SI ¥y G1 ver pdg. 64)

3| Eacoger loa colorea del ambiente. A& falta de mayor informacidn,
podemoa aceptar la siguiente tablita:

Color: Coef. de reflexidn

BElanco Thi=85
marfil 70 = 75 claraos
col. pAlidosbd - 7O

amarillo 55 - 65 1
marrdn clarcds - 55 |
verde claro 40 = 50 |

i

gemiclaros

grie 30 - 50 |

azul 20 = 35

rojo 15 - 20 oscuros
marrén czcurld - 15

4) Eatimar el cceficiente de mantenimiento, gue toma en cuenta la
disminueién de la luz debido al envejecimiento, v 21 ensucia-
miento /K )que o=cila entre 0.50 y .20,




5) Galcular 1a relacién de ambiente (RR) con la férmula:

WL
RR = §TWeLy

en la gue W es el ancho y L el largo del aphients, siendv H la
altura de suspenaién de la lémpara sobre la guperficie de traba-
jo, fijada segin el principio de ausencla de dealumbramiento.

6) ¥n la tabla (pAzina 64 ), busecar el coeficiente de utilizacidn (K)
para las condiciones indicadams. 31 no aparece el valor exacto
de AR, se interpolard o exirapolard, semin el caso.

71 e ealeoula el Tlujo luminiceo total gue hay que praoporsienar:

ExS
¢ = K = K

siendo # el Tlujo totaml, E la iluminancia en lux, 5 la superfi-
cie en metros cuadrados, K el coeficliente de utilizucidn y K' =1
factor de mantenimiento.

8} Se calculas el espaciamiento mdximo de lémparas, de acuerdo al
principio de uniformidad, para determinar el mimero de ldmparas
requeridas.

g) Se determina el flujo por lémpars, dividiendo el flujo total
entre el nimero de lémparas, y se escogen las bombillas o tu-
hog adecundos para proporcionar como minime ese flujo, de acuer-

do eon la tabla siguiente: Idmenes [Vida ¥til
vdmpara ___ _____..__.|._.MWliniciales horas __
Incandescente standard 25 230 2,500
L Lk 40 450 1,500
u o 60 290 1,000
L " 75| 1,200 850
1 " 100 | 1,700 750
" " 1501 2,000 T50
Fluorescente standard 20 | 1,220 9,000 h-
" X Lo | 3,200 14,000
i High OQutput 85 | 6,450 18,000
A " 110 | 9,000  §12,000
" T imlire WAL G 2,900 17, el
il " 56 a,400 12,000
" 1y [ T38| a; 500 Lz
' g WIPM l AT 12,000
dota: Dalos de Jatdloerms veslinshaonae 1797
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TAELA DE FACTORES DE MULTIPLICACION
PARA REFLECTANCIAS DE CAVIDAD DE PISO DEL 10%.

f o 20 70 50 30
P, 70 50 130 10{ 70 50 30 10| 50 30 10| 50 30 10
1 (.92 .93 .93 .94|.93 .94 .94 .95/.96 .96 .96(.97 .98 .98
2 |.93 .94 .95 ,96|.9L .95 .96 .96|.96 .97 .97|.98 .98 .98
E .96 .95 .96 .97|.9% .96 .97 .97|.97 .97 .98|.98 .99 .99
.94 ,96 .97 .,98|,95 .96 .97 .98/.97 .98 .99|.98 .99 .99
rea 2 |+93 .96 .98 ,98|.95 .97 .98 .98/.97 .98 .99|.98 .99 .99|.
6 .95 .97 ,9& .99]|.96 .97 .98 .99(.98 .98 .99(.98 .99 .99
7 |.96 .97 .98 ,99|.96 ,97 .98 .99|.98 .99 .99|.98 .99 1.0
g |.96 .98 .99 ,99|.96 .98 .99 .99|.98 .99 .99(.98 .99 1.0
9 |.,96 .98 .99 .99|.96 .94 .99 .99(.98 .99 1,0/.98 .99 1.0
" 10 |.96 .98 ,99 .99|.97 .98 .99 .99(.98 .99 1.0/,99 .99 1.0
il TABLA DE FACTORES DE MULTIPLICACION
PARA REFLECTANCIAS DE CAVIDAD DE PISD DEL 1305%.
Poe B0 70 50 30 10
Py 20 50 130 10| 70 50 30 10f 50 30 10| 50 30 104 50 30 10
1 |109 108 107 107|108 107 106 106 (105 104 104103 103 102(1p1 101 101
2 |108 107 105 105|107 106 105 104|104 103 1031103 1p2 1p2j1p2 101 101
& 107 105 104 103|106 Lﬂﬁ 104 103|103 103 102|102 102 101101 191 100
106 10k 103 102|105 104 103 102(103 L02 101|1p2 1p1 101{1p1 101 100
ROA 2 106 104 103 102405 103 102 1,01(103 102 101(1p2 101 101101 101 100
6 |1os 103 102 101[105 103 102 101|1p2 L01 101|102 101 101|1p1 101 100
_ 2 |105 103 102 10110k 103 102 101|102 101 101102 101 1p1/191 101 100
g |10 103 101 101|104 102 101 101|102 101 101(102 101 1p0{1p1 101 100
g |Lo4 102 101 LOL|104 102 101 101|102 L01 100|102 101 1p0{1p1 101 100
10 104 102 101 101103 102 101 100|102 101 100|101 101.100(101 101 100

1

porcentaje de

porcentaje da

reflectancia efectiva da ecavidad cielo

reflectancia de paredes

= Relacidn de Cavidad de Ambiente
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I. Ventilacion

A continuacion se muestra ¢l cuadro de factores utilizados en la seccion de insumos capitulo 1V, para

el célcule de ventilacion de la planta de producacn,

CUADRD DE FACTORES 1
CIEL S8 CALITNTES
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