UNIVERSIDAD DEL VALLE DE GUATEMALA

FACULTAD DE INGENIERIA

Analisis y redisefio del sistema de distribucién de aire comprimido
para una planta de manufactura y empaque de liquidos

Trabajo de investigacion presentado por
Juan Pablo Lépez Lemus
Para optar al grado de Licenciado en Ingenieria Mecéanica

BIBLIOTECA

UNIVERSIDAD DEL VALLE DE GUATEMALA

Guatemala
2007



Vo. Bo.

sor
Ingeniero Jofge Ricardo Cerezo

Tribunal:

f ol

s Jor/Z]
%ngeniero Carys Poi?{vin
/rk. ‘

™~

Ingeniero ﬁ' Ricardo Cerezo

Ingéniero José Joaquin Gardz

Fecha de aprobacion: 27 de febrero de 2007



PREFACIO

Este presente trabajo surgié como deseo de estudiar un tema de aplicacién tan
amplia como la distribucién y uso de aire comprimido. El mismo se realizé con la idea
de aportar mejoras a la operacién de una planta que cuenta con un sistema completo de

aire para operar equipos.
Agradezco a las personas que amablemente colaboraron con facilitar

informacién y dar soporte para la elaboracion de este trabajo, su ayuda fue parte

importante en el proceso.
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RESUMEN

Este trabajo consiste en un estudio del sistema de aire comprimido de una planta de
manufactura y empaque de liquidos. Se realizo en el mismo un analisis a detalle por areas
respecto a los puntos de consumo o equipos que operan con este tipo de energia. Con dicha
informacion se hizo un andlisis de las capacidades actuales instaladas en la planta, con la idea de
encontrar dreas de oportunidad en el disefio, operaciéon y estructura. Las pérdidas del sistema
que se encontraron fueron priorizadas con base a potencial de ahorros, para trabajar en
soluciones a los problemas que mas impacto tienen en los costos de operacion. Se lograron
identificar diversos defectos, para los cuales se propusieron soluciones a tres de ellos,
planteando una necesidad de re estructuracion y de inversién para la compra de algunos

equipos.
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