UNIVERSIDAD DEL VALLE DE GUATEMALA
Facultad de Ingenier &

1966

GUATEMALA

AVAISYIAINN

DEL, yaLLE P¥

Excelencia que trasciende

DEIVALLE

GRUPO EDUCATIVO

Evaluacidn y plan de mejoras de los procesos de seguridad industrial en cada puesto de trabajo
basado en matriz de riesgos con la aplicacié del mé&odo INSHT

Trabajo de graduacidn presentado por:
Jeniffer Anal IL&pez Aguilar
para optar al grado académico de Licenciada en Ingenier & en Tecnolog & Industrial

Guatemala
2015






Evaluacidn y plan de mejoras de los procesos de seguridad industrial en cada puesto de
trabajo basado en matriz de riesgos con la aplicacié del mé&odo INSHT



UNIVERSIDAD DEL VALLE DE GUATEMALA
Facultad de Ingenier &

1966

AVAISYIAINN
GUATEMALA

DEL, yaLLE P¥

Excelencia que trasciende

DEIVALLE

GRUPO EDUCATIVO

Evaluacién y plan de mejoras de los procesos de seguridad industrial en cada puesto de
trabajo basado en matriz de riesgos con la aplicacién del mé&odo INSHT

Trabajo de graduacién presentado por:
Jeniffer Anal ILGpez Aguilar
para optar al grado académico de Licenciada en Ingenier & en Tecnolog & Industrial

Guatemala
2015



Vo.Bo. :

®

Ing. B_i/c_arﬁé%faﬁ Mora[es Ramirez

Tribunal Examinador:

o RidaiM]

ardo Armando Morales Ramirez

(®

Ing. Alejandra Bfafieds@ Bonilla Barreda

Fecha de aprobacion: Guatemala 29 de Enero de 2015.



RESUMEN

Hoy en d &, para que una empresa sea exitosa debe ser eficiente y productiva, esto se
logra si sus trabajadores realizan su labor con eficacia y motivacidn, la clave para lograr un
correcto desempefd estaen tomar en cuenta factores como la seguridad del trabajador, su
salud y el ambiente en el que se encuentran. La seguridad industrial es necesaria en cada
empresa para evitar el mdice de accidentes y riesgos, cada trabajador debe contar con sus
accesorios adecuados para realizar su trabajo, de esta manera se reducir&ael nimero de
accidentes en cada &ea.

MAG Alcoholes fue certificada con la norma OHSAS 18001, despué& de un afb
siempre es necesario realizar auditor Bs anuales de mantenimientos con nuevas metodolog Bs
que garanticen un mejor resultado, se producen 300,000 litros de alcohol etfico hidratado
diarios, se lleva a cabo a través de cuatro procesos, como lo es la fermentacicn, destilacién,
almacenaje y subproductos. La seguridad y salud ocupacional de los trabajadores es muy
importante para cada empresa.

Este trabajo de graduacicn estaenfocado en la evaluacién y plan de mejoras de los
procesos de seguridad industrial en cada puesto de trabajo basado en matriz de riesgos con la
aplicacidn del mé&odo INSHT. EI mayor nUmero de accidentes surgen por el uso inadecuado
del equipo de proteccicn personal dentro de la planta o por la falta de conocimientos, este un
proceso de identificacidn, evaluacidn y gesticn del riesgo, analizando la metodolog & utilizada
por la empresa anteriormente.

Se implementan nuevas té&nicas que permitan un mejor control para disminuir los
accidentes y prevencidn de riesgos, con mantenimientos preventivos, se realizaraun estudio
llevando un control durante seis meses, anotando los factores que afectan en cada puesto de
trabajo, como el clima, la iluminaci& entre otros factores. Se lleva a cabo un andisis de que
mes es el que m& mndices de accidentes muestra y que influyo en ello, verificar la seguridad
tanto f Bica como de infraestructura en cada puesto de trabajo.
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| INTRODUCCION

La seguridad industrial y salud ocupacional se encargan de proteger la salud f¥ica y
emocional de los trabajadores, previniendo accidentes y garantizando &eas de trabajo seguras. Cada
empresa debe tener un departamento de seguridad industrial el cud debe ser motivado para crear un
ambiente de trabajo estable, esto implica cumplir con todas las normas que se establezcan dentro de
la empresa, como el uso adecuado de los equipos de proteccicn personal clasificados segtn el &ea
en que se estélaborando. Entre ellos podemos mencionar: zapatos industriales, lentes, tapones
auditivos, chaleco reflectivo, casco, guantes, mascarilla, arnés, etc.

La siguiente tesis de graduacicn estéenfocada en la evaluacicn y plan de mejoras de
los procesos de seguridad industrial en cada puesto de trabajo, identificando y analizando
todos los riesgos y accidentes a los que cada persona estaexpuesta en su &ea.

Entre sus objetivos principales se encuentra medir el mdice de riesgos y clasificarlos
segUn la gravedad que estos representen, crear conciencia en el trabajador por medio de
capacitaciones sobre la importancia que tiene el usar los tapones auditivos cuando se
trabaja en un &ea que emite m& de 80 decibeles de ruido, el sentido auditivo no es un dafp
que podemos observar a simple vista, ni a corto plazo, es por ello que cada trabajador debe
estar consciente que cada afp puede ir perdiendo en un porcentaje la audicidn si no utiliza
adecuadamente su EPP.

La metodolog R utilizada estabasada en la realizacicnh de matrices de riesgo con las
cuales obtenemos la probabilidad de accidentes en cada puesto de trabajo, en sus diferentes
clasificaciones: mecanico, eléetrico, ergondnico, mantenimiento, qu mico, psicosocial o
biol&ico.



I OBJETIVOS

. Objetivo general

Evaluar y analizar el proceso de seguridad industrial en MAG Alcoholes por medio del
meéodo espafdl INSHT comparado con el mé&odo utilizado por el departamento Sl, en
los puestos de trabajo crficos de los cuatro procesos.

. Objetivos espec Ficos

Evaluar el uso adecuado del equipo de proteccién personal y su ergonom &.
Medir el mdice de riesgos y clasificarlos en nimero de gravedad.

Crear conciencia en el trabajador por medio de capacitaciones sobre la importancia que
tiene utilizar su equipo completo de proteccicn.



111 JUSTIFICACION

El objetivo principal de la norma Ohsas 18001 es minimizar el mdice de riesgos, para
lograr este objetivo se deben realizar evaluaciones periclicas en cada puesto de trabajo una
vez certificada una empresa. MAG Alcoholes fue certificada con esta norma utilizando el
meéodo de William Fine para medir el mdice de riesgos, supervisar calidad y cantidad de
alcohol producido, revisicn del mantenimiento de las instalaciones de la planta, andisis de
laboratorio entre otros. Este afd es necesaria la aplicacién de una nueva metodolog & para dar
seguimiento a esta certificacidn, implementando una mejora continua, tomando muy en cuenta
la salud ocupacional de los trabajadores. Se realizarala aplicacidn del mé&odo espafpl INSHT,
midiendo con matrices de riesgos cada &ea de trabajo, estas matrices de riesgo permiten tener
un mejor control profundizando en los factores que afectan directamente la seguridad
industrial. Este nuevo méodo a utilizar tiene una relacicn directa desde jefe superior hasta
operador, lo cual permite tener una amplia comunicacién para mejorar las condiciones de
trabajo y contribuir con la reduccicn de accidentes.



IV MARCO TEORICO

4.1 Seguridad:
Es la ausencia de peligro o dafp, es tener confianza en algo y la certeza o conocimiento de
algo. (Diccionario espafol Larousse)

4.2 Seguridad industrial:

La seguridad industrial es una rama que se encarga de la gestia o manejo de los riesgos
inherentes a las operaciones y procedimientos en la industria. Hasta hace algtn tiempo solo se
ten®n en cuenta los riesgos de la salud, posibilidades de accidentes de los trabajadores,
adem& de los posibles dafbs a las propiedades de la empresa. Hoy en d & ha evolucionado a
una forma m& completa y avanzada de abordaje: HSE, sigla de Health (Salud), Safety
(Seguridad), Environment (Medio ambiente). (Neurociencias, liderazgo y coaching -Luis
Gaviria).

La Organizacicn Mundial de la Salud (OMS) define lasalud ocupacional como una
actividad multidisciplinaria que promueve y protege la salud de los trabajadores. Esta
disciplina busca controlar los accidentes y las enfermedades mediante la reduccicn de las
condiciones de riesgo. La salud ocupacional no se limita a cuidar las condiciones fEicas del
trabajador, sino que también se ocupa de t&minos psicoldicos. Para los empleadores, la salud
ocupacional supone un apoyo al perfeccionamiento del trabajador y al mantenimiento de su
capacidad de trabajo. Los problemas m& usuales de los que debe ocuparse la salud
ocupacional son las fracturas, cortaduras y distensiones por accidentes laborales, los trastornos
por movimientos repetitivos, los problemas de la vista o el o Ho y las enfermedades causadas
por la exposicidn a sustancias antihigiéicas o radioactivas, por ejemplo. También puede
encargarse del estré causado por el trabajo o por las relaciones laborales. (OMS 2014)

4.3 Norma OHSAS 18001:2007:

OHSAS constituye los requisitos que deben poseer un sistema de gesticn de seguridad y
salud en el trabajo, es decir, los cuales otorgaran a las empresas un control sobre los riesgos
laborales con el fin de mejorar la seguridad y salud de sus trabajadores.

Instaurar un sistema de gesticn de la seguridad y salud en el trabajo (SST) para eliminar o
minimizar el riesgo de sus trabajadores y otras partes interesadas que puedan estar expuestas a
ellos.

e Integrar la actividad preventiva en el sistema general de gesticn.

e Implantar, mantener al d & y mejorar continuamente su sistema de gestién de SST.

e Asegurar la conformidad de sus actuaciones sobre SST con su polfica de SST

declarada.

e Demostrar a terceros tal conformidad mediante la certificacicn de su sistema.

4.3.1 Equipo de proteccidn personal: Estadiserado para proteger a los empleados en el
lugar de trabajo de lesiones o enfermedades serias que puedan resultar del contacto con
peligros qu micos, radiol@gicos, fEicos, elétricos, mecanicos u otros. Adem& de caretas,
gafas de seguridad, cascos y zapatos de seguridad, el equipo de proteccién personal incluye
una variedad de dispositivos y ropa tales como gafas protectoras, overoles, guantes, chalecos,


http://www.who.int/es/
http://definicion.de/enfermedad
http://definicion.de/estres
http://definicion.de/trabajo

tapones para o Wos y equipo respiratorio. (Jorge Monasteres, prevencicn de riesgos INACUI
S.A)

4.4 Segin BSI group:

OHSAS 18001 es la especificacicn de evaluacidn reconocida internacionalmente para
sistemas de gesticn de la salud y la seguridad en el trabajo. Una seleccién de los organismos
m& importantes de comercio, organismos internacionales de normas y de certificacicn la han
concebido para cubrir los vac bs en los que no existe ninguna norma internacional certificable
por un tercero independiente. (BSI group)

OHSAS 18001 se ha concebido para ser compatible con ISO 9001 e ISO 14001 a fin de
ayudar a las organizaciones a cumplir de forma eficaz con sus obligaciones relativas a la salud
y la seguridad.

OHSAS 18001 trata las siguientes &eas clave:

« Planificacicn para identificar, evaluar y controlar los riesgos
o Programa de gesticn de OHSAS

o Estructura y responsabilidad

« Formacidn, concienciacidn y competencia

o Consultor m y comunicacicn

« Control de funcionamiento

« Preparacidn y respuesta ante emergencias

o Medicidn, supervisién y mejora del rendimiento

4.4.1 SegUn Tuv-Sud:

Auditor B de mantenimiento: A no ser que requisitos espec ficos requieran otros
periodos de validez, los certificados son v&idos durante tres afps, siempre que se lleven a
cabo las auditor s anuales de mantenimiento con resultado positivo y dentro de los plazos
establecidos. Los plazos var &n segt(n el tipo de auditor & y norma. (Tuv-Sud 5ta edicién)

4.4.2 Para 1SO 9001, ISO 14001 y OHSAS: Primer mantenimiento: la auditor & debe
estar realizada antes de la fecha del due date + 12 meses, sino el expediente entrar & en
suspensid. El expediente debe estar cerrado para la fecha de due date + 15 meses. Resto de
mantenimientos: el expediente debe estar cerrado en el due date + 15 meses. En caso
contrario el expediente entrar & en suspensidn. A los tres meses de la entrada en suspensién de
no haberse realizado la auditor & y el expediente encontrarse cerrado, el certificado quedar &
retirado de modo definitivo.

4.4.3 Segin libro Aenor, Ohsas 18001-2007: Muchas organizaciones han emprendido
revisiones o auditorias de SST para evaluar su desempef, sin embargo, esas revisiones por si
mismas pueden no ser suficientes para proporcionar a una organizacicn la seguridad de que su
desempeird no solo cumple, sino que continuara cumpliendo los requisitos legales y de su
polfica, para ser eficaces necesitan estar desarrolladas dentro de un sistema de gesti(n
estructurado que estéintegrado en la organizacidn. (Aenor, Ohsas 18001.2007)



SegUn Juan Carlos Rubio Romero: En el pasado las empresas han utilizado modelos de
gesticn como el control total de pé&didas o el modelo dupont para gestionar la seguridad en el
trabajo. (Juan Carlos Rubio Romero, Gesticn de la prevencién de riesgos laborales)

4.5 William Fine:

Siempre creyOque los riesgos eran evaluables objetivamente y optGpor demostrarnos que
puede expresarse matemd&icamente con un sencillo algoritmo. Y aunque solo se viene
estudiando y aplicando su teor & en los accidentes laborales, es obvio que también lo puede ser
en los accidentes laborales de tr&ico y por lo tanto a los accidentes de circulacin. EI mé&odo
de William T. Fine es sencillo en su aplicacicn, pues consiste en valorar tres criterios y
multiplicar las notas obtenidas en cada uno. As T el grado de peligrosidad (GP) se obtendr&al
multiplicar el factor "consecuencias™ (C) por el de "exposicicn (E) y el de probabilidad (P).
Estos valores se introducen en un parte de comunicacid de riesgo, en el que se determinaré&n
los valores a utilizar. (William Fine, El riesgo matem&ico)

4.5.1 Segun José Antonio Sabina: Toda manipulacicn manual de cargas conlleva un
riesgo inherente, el mé&odo trata de determinar el grado de exposicicn del trabajador al realizar
el levantamiento o trasporte de la carga, indicando en cada caso si dicho riesgo cumple con las
disposiciones mmimas de seguridad y salud reconocidas como b&icas por la legislacicn
vigente, las entidades anteriormente referidas y por la mayor & de especialistas en la materia.
(JoséAntonio Sabina Asensio, gu B té&nica de manual de cargas)

45.2 Segln Laura Ruiz Ruiz: La gu®r ténica del INSHT considera como carga.
Cualquier objeto susceptible de ser movido, incluyendo personas y animales. Los materiales
que se manipulen por medios mecanicos pero que requieran aun del esfuerzo humano para
moverlos o colocarlos en su posicicn definitiva. (Laura Ruiz Ruiz, centro Nacional de nuevas
Tecnolog &s)

4.5.3 Segtn Leodegario Fernandez Sénchez: Se deben revisar aspectos como: locales y
equipos de trabajo, electricidad, agentes fEicos, sustancias qummicas, agentes bioldgicos,
incendio y explosidn, disefd de puestos de trabajo, organizacid. (Leodegario Fern&ndez
Sachez, gu B para la accicn preventiva de riesgos).



V METODOLOG A

Realizar matriz de riesgo enfocada en el mantenimiento de los equipos, clasificar los
tipos de mantenimientos requeridos como preventivo, correctivo y preliminar.

Brindar capacitaciones a los trabajadores sobre la importancia y el uso adecuado de
cada equipo de proteccicn personal para hacer conciencia de los accidentes que puede
causar el no utilizar sus equipos de la forma correcta.

Evaluar los factores m& relevantes que afectan en la salud ocupacional entre ellas el
estrés laboral, la motivacicn personal y el ambiente en el que se encuentran.

Realizar matriz de riesgo enfocada en la probabilidad de riesgos en cada puesto de
trabajo, identificar los riesgos mecanico, elétrico, por ergonom &, mantenimiento,
qu mico, psicosocial o biol&ico.

Para tener una recopilacicn adecuada de datos, llevar una bitaora de todos los
accidentes o riesgos, con graficas que muestren si hay una disminucicn de riesgos o
han aumentado, as¥mismo identificar que causas son las m& frecuentes y darle
solucidn, sefalizar las &eas que no estén identificadas como riesgo.

Clasificar la magnitud de los riesgos, desde el m& minucioso, hasta el m& peligroso,
midiendo el impacto dentro de la planta, implementando metodolog Bs que ayuden a
tener un control adecuado.



5.1 Identificacidn de riesgos

5.1.1 Peligro: Situacicn o acto con el potencial de dafb en té&minos de lesiones o
enfermedades o la combinacicn de ellas.

5.1.2 Riesgo: es la probabilidad de ocurrencia de un evento o exposician peligrosa y la
severidad de las lesiones o daFps o enfermedad que puede provocar el evento o la exposicidn.

5.1.3 Riesgo Aceptable: Riesgo que ha sido reducido a un nivel que la organizacicn
puede tolerar con respecto a sus obligaciones y su pol fica.

5.1.4 Enfermedad Ocupacional: Condicicn fEica 0 mental que surge a causa de una
actividad laboral, una situacicn relacionada con el trabajo o ambas.

5.1.5 Incidente: Evento relacionado con el trabajo en el que ocurriG o pudo haber
ocurrido lesicn o enfermedad.

5.1.6 Proceso de control de riesgos: Proceso de identificacicn, evaluacidn, eliminacicn
o disminucidn de riesgos derivados de un peligro teniendo en cuenta la adecuacicn de los
controles existentes y la toma de decisicn si el riesgo es aceptable o no.

5.2 ¢Camo aplicar la mejora continua?

Identificar

= =

Monitorear

R

Implementar Desarrollar

74

Fuente: Elaboracicn propia
5.2.1 Mag-alcocholes cuenta con tres sistemas de gesticn certificados:

v' 1SO 9001 Calidad
v OHSAS18001 Salud y seguridad Ocupacional
v' BPM Buenas praticas de manufactura



5.2.2 Es importante certificarse por dos razones:

v' Ser competitivos.
v Demostrar que estamos realizando productos de alta calidad en un ambiente sano y
seguro.

5.3 Objetivos de gesticn:

v" Asegurar el cumplimiento de los requisitos legales y del cliente e incrementar su nivel
de satisfaccian.

Optimizar la rentabilidad del negocio a largo plazo.

Optimizar el uso de recursos f icos materiales y energéicos.

Desarrollar las competencias del personal.

Incorporar a la gesticn, pr&ticas socialmente responsables.

Incrementar el nivel de cultura de mejora continua.

Prevenir accidentes laborales y enfermedades ocupacionales.

ANANENENENAN

5.3.1 Calidad: Cumplir con las necesidades del cliente y hacer las cosas bien a la
primera, con menor cantidad de materiales y mejorarlo constantemente.

5.3.2 Existen ocho principios de calidad:

Enfoque al
cliente

Liderazgo

Buenas
relaciones
con los

proveedores

Participacion
del personal

Principios

Enfoque

dela
calidad

basado en

hechos

Mejora
continua

Enfoque
basada en

Enfoque del procesos

sistema

para la
gestién

Fuente: Elaboracin propia



5.4 ¢Quées la seguridad y salud ocupacional?

v Son condiciones y factores que afectan o pueden afectar la salud y la seguridad de
los colaboradores, contratistas, visitantes o cualquier otra persona en el lugar de
trabajo.

Pol fiica de seguridad y salud ocupacional.

Participacin activa de los colaboradores.

Cumplimiento de los requisitos legales aplicables.

Cumplimiento de los compromisos para la satisfaccicn de los clientes.

La mejora continua en cada actividad para resguardad nuestros recursos y activos.

ANANENENEN

Todo esto involucrando a los colaboradores, contratistas y visitantes en nuestras
actividades dentro de las instalaciones.

Mapa de rutas
de evacuacion y
zonas de riesgo

Riesgos por Inflamabilidad

. ZONAS DE ALTO RIESGO

1. Tanques de almacenamiento
2. Despacho

3. Tanques de diario

4. Destilacion

|| ZONAS DE MEDIANO RIESGO

5. Fermentacion

- ZONAS DE BAJO RIESGO

6. Enfriadores de vinaza
7 y 8 Torres de enfriamiento
9. Oficinas y laboratorio
10. Tanques de servicios

|
=l --> Ruta de evacuacion

- @ < Punto de reunion

' ’_J Salidas de emergencia

Fuente: Estudio de campo

10
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5.5 Equipo de proteccin personal

Los equipos de proteccicn personal se emplean para proteger al trabajador de
accidentes y enfermedades futuras.

Si no ha sido posible controlar el riesgo de accidente o enfermedad en el lugar de
origen y el trabajador estaexpuesto a &, el uso adecuado y oportuno de equipos de proteccicn
personal es fundamental como medida de prevencicn de riesgos.

Aver Bs, defectos
de maquinaria,
equipos

Falta de
formacicn e
informacién del
personal

Dnde esta

el riesgo?

Hébitos o
costumbres
incorrectas

v" Es una herramienta indispensable en las instalaciones donde se manejan y manipulan
sustancias peligrosas.

Ofrece una informaci& inmediata

Usa numeros y colores como aviso para definir los peligros b&icos de un material
peligroso.

v Permite identificar las sustancias qu micas y materiales peligrosos en instalaciones
fijas.

Fuente: Elaboracin propia

5.5.1 Rombo de seguridad:

v
v
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5.6 Riesgos a identificar:

Riesgo a la salud: Capacidad del material para causar lesiones a una persona por
contacto o absorcicn en el cuerpo.

4. Demasiado peligroso

3. Muy peligroso

2. Peligroso

0. como material corriente

‘ Riesgo de inflamabilidad: Grado de susceptibilidad de un material para quemarse.

4. Extremadamente Inflamable — debajo de los 25€

3. Ignicidn a temperaturas normales — Debajo de los 37€
2. Ignicidn al calentarse normalmente — Debajo de los 93<€
1. Debe precalentarse para arder — sobre los 93€

0. No arde

Q Riesgo de reactividad o inestabilidad: Capacidad de los materiales de liberar
energe.

4. Puede explotar

3. Puede explotar por fuerte golpe o calor
2. Posibilidad de cambio qu mico violento.
1. Inestable si se calienta

0. Estable normalmente

O Informacicn adicional: Si es corrosivo, radioactivo, si no se puede usar agua.

W. Evite utilizacicn de agua
OX. Oxidante

pec e

Ejemplo:
[

iy
™,

Fuente: Estudio de campo

5.6.1 Es importante rotular por cuatro razones:

v’ La sustancia que contiene el envase puede ser peligrosa.

v Ayuda a reconocer f&ilmente el contenido.

v Ayuda a evitar confusiones durante el uso.

v’ Permite tener orientacicn para manipulacidn, almacenaje y transporte



5.7 ¢Cdmo identificar riesgos?

v Analizar el entorno
v Inspeccicn de campo
v’ Registrar

v

5.7.1 Listado de materiales de acuerdo al riesgo:

Riesgo Materiales

Calor Asbesto, asbesto reforzado con cuero, tela
aluminizada, fibra de vidrio, asbesto
aluminizado, cuero.

Llama Asbesto, cuero, lona, resistente a fuego,
tela aluminizada, fibra de vidrio.

Chispas Asbesto, asbesto reforzado con cuero, lona

resistente al fuego, cuero, fibra de vidrio.

Salpicaduras metal caliente

Cuero, lona resistente al fuego, fibra de
vidrio, asbesto aluminizado.

Humedad y agua

Goma sinté&ica y natural, tela reforzada,
fibra de vidrio reforzada, pl&stico.

Acidos suaves y dcalis

Goma, pl&tico, tela sintéica, fibra de
vidrio reforzada.

Acidos fuertes y dcalis

Goma natural, pl&sticos, goma sintéica (en
algunos casos)

Disolvente organico

Pl&sticos, goma sintéica, fibra de vidrio

Virutas, abrasivos

Tela, cuero, tela reforzada

Cortes y golpes fuertes

Cuero reforzado con acero, tela metdica,
rejilla de pl&tico moldeado.

Electricidad

Cuero sobre goma para quemaduras por
fogonazo, mangas para shock elé&trico.

5.7.2 Desarrollo del enfoque de procesos:

Paso 1: Andisis de riesgos en cada puesto de trabajo

Paso 2: Clasificacidn de riesgos
Paso 3: Matriz de riesgo.

Paso 4: andisis de la magnitud de riesgo.
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5.8 Andlisis de riesgos
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ANALISIS DE RIESGO GERENTE GENERAL

Secuencia de Tiempo de . . . .
. . PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacion operaciin
Visitas e -
. . . Camas de sacos, resbalones, |Estar atento a las condiciones de la bodega,
inspecciones a las Variado . . .
. otros accidentes. uso de casco industrial.
bodegas internas
Visitas e -
. . . Camas de sacos, resbalones, |Estar atento a las condiciones a la bodega,
inspecciones a las Variado . - .
otros accidentes. uso de casco industrial.
bodegas externas
- . Resbalones, ca mas,
Visitas a las &eas . : . .
. Variado accidentes menores y Uso de casco industrial.
de fébrica
mayores.
- . Resbalones, ca mas,
Visitas a otras &eas . . . .
- Variado accidentes menores y Uso de casco industrial.
del Ingenio
mayores
Estar atento a las condiciones de los
Manejo de Variado Choques menores y caminos y carreteras, uso de cintur&n de
veh Tulos mayores. seguridad, respeto de normativas de
seguridad, sefalizacicn y ordenamiento vial.
Traslado de sitios . Accidentes mayores
Variado y y Uso de paraca mas

VB a&ea

fatales

ANALISIS DE RIESGO GERENTE DE PLANTA

Secuencia de Tiempo de . . ) .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Supervisién en las _ . .
. P 2 horas Catlas Respetar seftles y conducirse segtn norma
aeas de la planta.
Supervisién en las _
. P Quemaduras Respetar serules
aeas de la planta.
Supervisién en las . . .
. P Incendios Seguir normas de seguridad
aeas de la planta.
Salidas fuera de la . o . .
Accidente automovil Btico [Manejo defensivo
planta.
Supervisicn _
SUPETVIS A veces d BS Cawas, quemaduras, . .
instalaciones puerto . . Seguir normas de seguridad
enteros incendios

y embarques.
Supervisién de . .

P 2 horas Camas Seguir normas de seguridad

carga de camiones.

Fuente: Elaboracicn propia
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ANALISIS DE RIESGO JEFE DE MANTENIMIENTO

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Medicicn de .
. . 1 Hora Contusiones Uso del EPP adecuadamente.
vibraciones.
Medicicn de L Uso de equipo de proteccicn contra arco
pu 1 Hora Arco eleetrico . quip P
termograf R. elétrico.
Medicicn de . Uso de equipo de proteccicn personal
6 Horas Contusiones L q p P P y
espesores. arné de seguridad.
Verificacidn de . . . .. . L.
Sufrir cadas al subir y bajar|Precaucién y uso de equipo de proteccicn
puntos de 2.5 Horas
. gradas. personal.
lubricacicn.
Tener una posible cama en
Movimientos las instalaciones o pasillos .. . .
. Constantemente ) . Precaucicn y cuidado al caminar.
internos ya que el piso en ocasiones

estaresbaloso.

ANALISIS DE RIESGO SECRETARIA

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Ingreso a punto de . Posible camla al subir las .
. 04 min Precaucicn y uso del pasamano.
trabajo gradas.
Ingreso a punto de Resbalar y caer por la cera .
. . Precaucicn
trabajo aplicada en el corredor.
Movilizacidn en el |Tiempo Tropezar o caer al subir o .
. . Precaucian
aea completo bajar gradas.
Movilizacicn en la . . .
. constantemente |Resbalar por lo liso del piso [Precaucicn
oficina
ANALISIS DE RIESGO JEFE DE LOG BTICA
Secuencia de Tiempo de . . . .
. PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
. Incidentes diversos en la Precaucicn y uso de equipo de proteccién
Despacho a buques. |30 a 45 min . y quip P
operacicn de carga. personal.
Despacho a 15 220 min Incidentes diversos en la Precaucién y uso de equipo de proteccicn
cisterna. operacicn de carga. personal y una nueva estacicn de carga.
rvisiones . . o
\S/;EZS stone 8 horas Posibles ca Hlas Precaucian y capacitacicn
Supervisiones . o i .
varr?as 8 horas Incendio Capacitacicn y sentido comun.

Fuente: Elaboracicn propia
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ANALISIS DE RIESGO JEFE DE TURNO

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacicn operacicn
- Sufrir camas o lesiones al
Ingreso a oficina . .. . o . .
. . 5 minutos pasar rejillas, tapas y subir [Capacitacicn y sentido comtn.
administrativa.
gradas.
Recorrido en la 40 minutos Sufrir camas al subir y bajar |Precaucién y uso de equipo de proteccicn
planta. gradas. personal.
. Sufrir quemaduras por L. . .
Recorrido en la . q P Precaucidn y uso de equipo de seguridad
50 minutos rebalses de tanque de mosto |. .
planta. L. industrial.
0 &ido.
Tener una posible ca®a en
Movimientos las instalaciones o pasillos .. . .
. Constantemente . . Precaucicn y cuidado al caminar
internos. ya que el piso en ocasiones

estareshaloso.

ANALISIS DE RIESGO DE UN MECANICO

Secuencia de Tiempo de . . . .
. . PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Ingreso a puesto de . Tropezar o caer en rejillas o . . .
gresoap 05 minutos P J Precaucian y observar bien el camino.
trabajo. tapas.
Verificacidn 04 horas Tropezar o caer al subir o |Precaucié y uso de equipo de proteccicn
general en el &ea bajar gradas. personal.
Posibles salpicaduras de
Verificacidn La misma mosto por rebalses Precaucicn y uso de equipo de proteccidn
general en el &ea. |operacin provocando irritacidn en la |personal.
piel.
Verificacin La misma Quemaduras por &ido o Precaucicn y uso de equipo de proteccicn
general en el &ea. |operacicn soda debido a fugas. personal y uso de uniforme anti&ido.
Mantenimiento de Dar un golpe en la mano o .
3 horas Uso de guantes y precaucian.
bombas un dedo.
ANALISIS DE RIESGO DE SOLDADOR
Secuencia de Tiempo de : . . .
. L PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
; ooerauctn - operacicn —— -
ngreso a punto de . ropiezos en tapas L.
g P 04 minutos P pasy Precaucidn y uso de EPP.

trabajo.

tuber Bs.

Trabajar en alturas.

De 4 a 6 horas.

Sufrir alguna cama de lo
alto.

Uso de arn& adecuadamente.

Aplicar soldadora

Sufrir quemaduras en

Precaucién y uso de equipo adecuado para

en tuber B de &ido. 1 a2 horas. tuber & de &ido. &ido.
Llevar tuber & y ' Sufrir un esguince en mano _ _

. 20 minutos 0 brazo. Que caiga un tubo |[Precauci& y uso de cinturén (no hay)
otros implementos .

encima.

Verificacidn de
instalaciones de la {30 minutos Caer al subir y bajar gradas |Precaucidn y uso de ESI
planta.
Aplicar soldadura |Constante Irritacién de 0jos Utilizar careta de soldar adecuada.

Fuente: Elaboracicn propia
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ANALISIS DE RIESGO SUB GERENTE DEL AREA INDUSTRIAL

Secuenc!a’de Tlempq (,je Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacicn operacicn
Visitas e Camas, resbalones,

Estar atento a las condiciones de las &eas de

inspecciones a las Variado guemaduras, accidentes .
. . féorica, derrames, temperaturas, etc.
aeas de la féorica menores y mayores.
. . Resbalones, ca mas,
Visitas a otras &eas . . . - .
del Ingenio Variado accidentes menores y Uso de equipo de seguridad industrial.
mayores.
Estar atento a las condiciones de los
.\ _ caminos y carreteras, uso de cinturén de
Traslado a sitios VR . Choques menores y . .
Variado seguridad, respeto de normativas de

terrestre

mayores.

seguridad, sefalizacicn con y ordenamiento
vial.

ANALISIS DE RIESGO COORDINADOR DE RRHH

Secuencia de
operaciin

Tiempo de
operaciin

Riesgos de accidentes

Medidas de seguridad

Recorrido por las
instalaciones del
ingenio

Variado, entre 1
6 horas

Accidentes
automovil Bticos, accidentes
menores, resbalones, etc.

Cintur& de seguridad, curso de manejo
defensivo, uso de casco industrial y equipo
de proteccin personal.

ANALISIS DE RIESGO JEFE DE PRODUCCION

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacion operacion
- Sufrir camas o lesiones al .. . .
Ingreso a oficina . " . |Precaucicn y uso del equipo de proteccicn
. 5 min pasar rejillas, tapas y subir
administrativa personal.
gradas.
Recorrido en la 45 min Sufrir cadas al subir y bajar|Precaucién y uso del equipo de proteccicn
planta gradas. personal.
Sufrir  quemaduras  por
Recorrido en la . rebalses de tanques de . . ..
45 min L. . Precaucian y uso del equipo de proteccidn.
planta mosto, &ido o algin otro
reactivo.
Tener una posible cama en
Movimientos las instalaciones o pasillos .. . .
. Constantemente ) . Precaucién y cuidado al caminar.
internos ya que el piso en ocasiones
estaresbaloso.
ANALISIS DE RIESGO GESTOR DE LA CALIDAD
ecuencia Tiem e . . . .
Secue . ,de € po_ 9 Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacion operacion
Traslado entre las Variado Resbalones, camas, golpes, [Usoy atencicn a las medidas de seguridad

aeas de fébrica

guemaduras.

industrial.

Fuente: Elaboracién

propia
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ANALISIS DE RIESGO DE ANALISTA DE CROMATOGRAFIA

nci Tiem . . . .
Secue c_a,de ¢ pq Eje Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacion operacion
INQreso a punto de Tropezar o caer gradas, 0
tre?ba'o P 05 minutos sufrir ca®a o incidente en el |Subir cuidadosamente y uso de pasamanos.
o camino.
Preparaci@ maduras en piel y 0j
eparacicn de 1 a 3 horas Que afjl.J as en piety 0Jos Uso de guates, bata y lentes.
mosto. por el &ido.
Muestreo de 10 minutos Sufrir camla de escalerao  |Precaucidn y uso de un balde que suba 'y
tanques. tanque. baje las muestras.
Abrir rrar el frir quemadura por vapor L .
brir y cerrar e 1 hora Sufrir que _adu apo . _apo Precaucidn y uso de guantes.
autoclave y por lo caliente del sitio.
Verificacicn de 20 minutos por . Coordinar con piloto del movimiento a
. . Cama de cisterna. . - .
cisternas. cisterna realizar para que no mueva el camicn.
Andisis de Co2. 10 minutos Resbalar y caer de Precaucian y uso de equipo de proteccicn
fermentador. personal.
. .. . Intoxicacicn por inhalar .
Manejo de &ido. |20 minutos é:tigo cacian po ala Uso de mascarilla.
Andisis de Co2. |10 minutos Asfixia po_r,el gas de Uso de mascarilla antigs.
fermentacidn.
ANALISIS DE RIESGO DE ANALISTA DE MICROBIOLOG IA
Secuenm_a’de Tlempq (,je Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
| . T i . .
ngreso a puesto de 5 minutos ener una cama o tropiezo Cuidado y atencién
trabajo. en gradas.
Revisicn de . Sufrir una ca ma desde la L. . .
) 30 minutos . Precaucicn y equipo de proteccién personal.
cisterna. cisterna.
Etﬁ:‘?rﬁf:%de &ido 10 minutos Sufrir quemaduras. Cuidado y uso de equipo especial, guantes.
Andisis DQO Tener contact_o con la piel |Uso de_equo de proteccicn personal,
vinaza 3 horas con este reactivo, inhalar ~ |mascarilla, guantes y es necesaria una
' estos vapores. campanilla extractora de gases.
ANALISIS DE RIESGO DE ELECTRICISTA
Secuenm.a,de Tlempq (,je Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Ingre:so a punto de 04 minutos Tropezar en rejillas, Precaucia
trabajo. tapaderas, tubos.
rednedt 38 minutos a 1 |Sufrir una descarga
conexiones L. Usar herramientas, traje adecuado y EPP.
 Letrinac hora eléstrica.
Inspeccicn de 01 hora Caer de alturas, tropiezos y Uso de arnés, precaucién y uso de EPP.
temperaturas. guemaduras leves

Mantenimiento a
motores.

16 horas por
motor

Lumbago, esguinces, alguna

pieza caiga en los pies.

Precaucicn, uso de EPP, zapato industrial.

Fuente: Elaboracicn propia
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ANALISIS DE RIESGO DE OPERADOR SALA DE DESTILACION

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacion operacion
Ingreso a puesto de . . Tomar precaucid y uso de equipo de
g . P 03 minutos Tropezar en tapas o rejillas p y quip
trabajo. proteccidn personal.
Verificaciones .. .
o . Caer o tropezar de Tomar precaucidn y uso de equipo de
periclicas en la 10 minutos L .
escaleras. proteccidn personal.
planta.
Verificaciones Tomar precaucid y uso de equipo de
o Resbalar o caer de tanque P, y qauip
peridalicas. proteccidn personal.
Verificaciones Intoxicacicn por inhalar .
o Uso de mascarilla.
periclicas. gases.
Monitoreo en Tiempo Lumbago u otra afeccian en
) . Buscar postura adecuada.
sistema. frecuente cintura.

ANALISIS DE RIESGO DE OPERADOR DE SALA DE FERMENTACION

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin

Ingreso a puesto de 05 minutos Tropiezo o sufrircamaal  |Precaucid y uso de equipo de proteccicn
trabajo. subir gradas. personal.
Estar monitoreando | Tiempo Lumbago por estar sentado

. Buscar una buena postura.
el sistema. frecuente todo el turno.

e s . Descuido y provocar rebalse -
Verificacicn de Tiempo yp . Estar atento en verificar constantemente los

. -, 0 una explosicn por alta .
niveles de presian. |prolongado . niveles.
presian.
Verificacicn de 10 minutos Resbalar o caer de tanques |Precaucicn y uso de equipo de proteccicn
tanques o cisternas. 0 escaleras. personal.
Movimientos en Resbalar por lo liso del piso .
. Constantemente P P Precaucian y uso de zapatos adecuados.
punto de trabajo. de la sala.
ANALISIS DE RIESGO GERENTE DEL AREA INDUSTRIAL
Secuencia de Tiempo de . . . .
. PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Visitas e Caas, resbalones, . .
. . . . Estar atento a las condiciones de las &eas de
inspecciones en las |Variado guemaduras, accidentes frica
aeas de la fdorica menores y mayores. '
- . Caas, resbalones,
Visitas a otras &eas . - . L
del ingenio Variado quemaduras, accidentes Uso de equipo de proteccicn personal.
menores y mayores.
Estar atento a las condiciones de los

Traslado a sitios v R Variado Choques mayores y caminos y carreteras, uso de cintur&n de

terrestre

menores.

seguridad, respeto de normativas de
seguridad, sefalizacicn y ordenamiento vial.

Fuente: Elaboracicn

propia
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ANALISIS DE RIESGO DE OPERADOR DE VINAZA

Secuencia de Tiempo de ) . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Ingreso a punto de . Tropezar o caer de las . . .
gresoap 5 min. P Cuidado, ver el camino y hacerlo despacio.
trabajo. gradas.
e s Que alguien estétrabajando . . L.
Verificacicn del . Precaucian y uso de equipo de proteccicn
. Constantemente |en la parte superior y bote .
&ea en general. . personal (EPP) en especial casco.
alguna pieza.
Verificacicn del Resbalar o tropezar al bajar .
. Constantemente . P J Precaucidn y uso de EPP.
&ea en general. y subir gradas.
Golpes y cortes por objetos
L 0 herramientas, al medir .. . .
Medicicn de . Precaucicn al realizar las actividades y uso
Constantemente [tanques, bombas de vinaza ,
tanques. . del EPP.
cambio de bombas, lavado
de bombas y tuber &.
Transitar por la . . Precaucicn al caminar por la planta y &eas
P Constantemente [Pisar sobre objetos y caer. P P y
planta. verdes.
Proyeccin de fragmentos o
. . art Lulas, por exposicicn al . . .
Subir y bajar part | por exp Precaucian al realizar las actividades y uso
Constantemente |ambiente y posibles rebalses
tanques. del EPP.
de los tanques o
respiraderos y bombas.
Sobreesfuerzos, posturas .
. . Usar una correcta postura al realizar las
Lavado de tanques. [Constantemente |inadecuadas 0 movimientos

repetitivos.

actividades.

ANALISIS DE RIESGO DE ANALISTA DE AGUA

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacion operacion
INareso a punto de Tropezar en tapas, rejillas y
tra?ba'o P 025 minutos tuber &s, ubicadas en el Precaucién y verificar el camino.
J0- camino.
Aplicacian de 02 horas Sufrir quemaduras por Precaucién y uso de equipo de proteccicn
qu micos. qu micos. adecuado.
Toma de muestra . Precaucicn y cuidado de hacerlo despacio,
15 minutos Caer de escalera. . L
de Agua. uso de equipo de proteccicn personal.
Realizar andisis de Tropezar al _sublr 0 bajar Rea|-IZfil’|0 con tiempo y no _
01 horas gradas, sufrir quemaduras |precipitadamente, uso de equipo de

Agua.

por reactivos.

proteccian personal.

Fuente: Elaboracicn propia
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ANALISIS DE RIESGO ENCARGADO DE SEGURIDAD INDUSTRIAL

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacicn operacicn
Ingreso a puesto de . Tropezar en rejillas, tapas . .
gresoap 03 minutos P _ J PASY | precaucien y observar el camino.
trabajo. tuber ms.
Llenar canecas de . Sufrir quemaduras por Uso de guantes especiales, lentes y botas de
.. .. 30 minutos .
&ido sulfdrico. &ido. hule.
Que la soda se adhiera a la
. iel frir quemadur Precaucin y revisar posibles fugas, uso de
Bombeo de soda. {20 minutos pie ySl,J que aduras, . y g P gas,
irritacicn de ojos por equipo de proteccidn personal.
vapores.
Manejo ue un extinguidor nos L. . .

neJ 3./, Q . 9 . Precaucicn y uso del equipo de seguridad

verificacicn de 03 horas caiga en el pie ocasionando |. . - . .
L : industrial, en especial zapatos industriales.
extinguidores. fisuras.

. TTOpEZar O Caer al Supir y — ] ]
_\/erlflcgum de 35 minutos bajar gradas, tuber & y I_Drecauc_:lm y uso del equipo de seguridad
instalaciones. tanques. industrial.

Tropezar en el camino y
Llevar tuber &s a . caer con la tuber m o sufrir  |Precaucidn y uso del equipo de seguridad
. 20 minutos L. . . . .
ciertos puntos. una contraccid al levantar |industrial, uso de cinturén.
los tubos.
Cargar sacos de 45 minutos 0 |Sufrir un esguince de brazo, |Precaucidn y uso del equipo de seguridad
DAP. ma& o afeccicn en la cintura. industrial, uso de cinturdn.
Instalar 1&minas que L L. . .
a Cortarse con las laninas,  [Precaucian y uso del equipo de seguridad
se han desprendido |4 horas

del techo.

tropezar o caerse del techo.

industrial, uso de arnés.

Lavado de tanques
de almacenamiento.

1 semana por
tanque.

Reshalar al subir escaleras o
caerse desde el tanque.

Precaucicn y uso del equipo de seguridad
industrial, uso de cinturd.

ANALISIS DE RIESGO DE ANALISTA DE FABRICA

Secuencia de Tiempo de . . . .
. PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacian operacicn
Andlisis de acidez . Sufrir guemaduras por .
15 minutos iy a . P Usar guantes, mascarilla, bata y lentes
de melaza. &ido sulftrico.
. Caer al subir y bajar gradas, . . ..
Recaudacin de . . y bajarg Precaucidn y uso del equipo de proteccicn
05 minutos sufrir quemadura en la
muestras L personal.
extraccicn de muestra.
r o tropezar por subir .. . g
Recolectar muestra . Ca_e 0 trope arpo subir'y Precaucién y uso del equipo de proteccicn
15 minutos bajar gradas e inhalar .
de alcohol personal, mascarilla.
vapores de alcohol.
aer o tropezar en grada . .
Recolectar muestra . c .0 opezar en gradas y Uso del equipo de proteccicn personal,
15 minutos sufrir quemaduras al extraer

de alcohol C50.

la muestra.

guantes.

Maniobrar el . . . .

destilador 10 minutos por |Sufrir guemadura con el Uso del equipo de proteccicn personal,
. muestra vapor que despide. guantes adecuados.

enoldico.

Fuente: Elaboracicn

propia
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ANALISIS DE RIESGO DE OPERADOR DE CAMPO DESTILACION

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Ingreso a punto de . . . .
gresoap 02 minutos Tropezar en tapas o verillas. |Cuidado y precaucian.
trabajo.
. . Caer de la escalera .. . L.
Realizar cambio de . y Precaucicn y uso del equipo de proteccicn
_ 05 minutos resbalar de los tubos
tanque de diario. . personal.
hlmedos.
Uso de escalera en .. . ..
. Caer de lo alto porque no es |Precaucidn y uso del equipo de proteccicn
columna 04 minutos sequra ersonal
rectificadora. gura. P '
Inspeccicn del &ea . Caer de gradas o tropezar  |Precaucié y uso del equipo de proteccicn
G 15 minutos p
de destilacian. en tuber B. personal.
- Tropezar o caer en fosa que L.
Verificar vavulas . P . g Precaucidn, se debe poner una tapa en la
03 minutos no tiene tapa, posibles fugas . .
de vapor. _ fosa, uso de equipo de proteccian personal.
en las tuber ®s.
Cuando se activa despide  |Precaucid, se debe poner una tapa en la
Arranque de la . . .
. alcohol caliente por los fosa, uso de equipo de proteccian personal,
planta de 02 minutos . S e
destilacién aires y causa dafrps f ®icos y |hacer techo a los motores para que no les

materiales.

caiga alcohol.

ANALISIS DE RIES

GO DE OPERADOR DE CAMPO FERMENTACION

Secuencia de Tiempo de . . . .
g PO . Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operaciin operaciin
Ingre§o a punto de 05 minutos Resbalar o tropezar en Precaucian al subirlas.
trabajo. gradas.
Bombear &ido. 15 minutos Sufrir quemaduras. Usar traje adecuado y EPP.
Cargar sgc’os para 30 minutos Lumbago o zafadura de Usar Cinturén.
preparacian. brazo al levantarlos.
Revisi@ n . ror lar del tan .
evisicn de tanques 10 minutos Caer o resbalar del tanque o Precaucian y uso de EPP.

y cisternas.

cisterna.

ANALISIS DE RIESGO DE INSTRUMENTISTA

Secuenm_a,de Tlempo_ (,je Riesgos de accidentes Medidas de seguridad
operacion operacion
Traslado entre las . Golpes, camas, resbalones, _Uso y a}tenucn alas m_edldas de segu_rl’dad
Variado industrial y uso de equipo de proteccicn

aeas de la planta

guemaduras.

personal.

Fuente: Elaboracicn

propia




5.9 Identificacidn y descripcidn de riesgos

[ Mecaico |

Riesgos

Descripcicn

Atrapamiento por o entre
objetos

El cuerpo o alguna de sus partes queda atrapada por :
- Piezas que engranan

- Un objeto mé&vil y otro inmdvil

- Dos 0 m& objetos mdviles que no engranan

Atrapamiento por vuelco de
m&uina

El colaborador queda atrapado por vuelco de tractores,
carretillas, veh Tulos 0 m&uinas

Atropello o golpe con
veh Tulos

Comprende los atropellos de personas por vehgulos, o
accidentes en los que el colaborador lesionado va sobre el
veh £ulo que interviene en el accidente.

Calas desde diferentes alturas

Comprende ca @as de personas desde o hacia:

- Andamios, pasarelas, plataformas, etc...

- Escaleras fijas o portdiles

- Materiales apilados

- Veh Eulos 0 m&uinas

- Estructuras

- Pozos, excavaciones, aberturas en el suelo, etc...

Calas desde el mismo nivel

CaTa en un lugar de paso o una superficie de trabajo
Caa sobre o contra objetos.

Calas por manipulacién de
objetos

Cata de materiales, herramientas, aparatos, etc, que se estén
manejando o transportando manualmente o con ayudas
mecanicas, siempre que el accidentado sea el trabajador que
este manipulando el objeto que cae.

Desplome

Comprende los desplomes total o parcial de materiales
apilados.

Choques de objetos
desprendidos

Considera el riesgo de accidentes por cala de herramientas,
objetos, aparatos o materiales sobre el trabajador que los estd
manipulando.

Choques contra objetos
inmdviles

Interviene el trabajador como parte dinamica y choca, golpea,
roza o raspa sobre un objeto inmdvil.

Choque contra objetos maéviles

Posibilidad de recibir un golpe por partes mcéviles que pudiera
presentar la maquinaria fija o por objetos y materiales
empleados en manipulacicn o transporte.

Golpes-Cortes

Comprende los golpes, cortes y punzamientos que el trabajador
recibe por accién de un objeto o herramienta, siempre que
sobre &tos actlen otras fuerzas distintas a la gravedad. En este
apartado se incluyen martillazos, cortes con equipo
punzocortante, etc...

Proyeccién de part Eulas

Circunstancia que se puede manifestar en lesiones producidas
por piezas, fragmentos 0 pequefas partTulas de material,
proyectadas por una m&uina, herramientas 0 materia prima a
conformar.
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| Elétrico |

Riesgos

Descripcicn

Contacto el&trico directo

Incluye los accidentes por contacto con la corriente eléetrica del
trabajador con una parte activa de la instalacicn que en
condiciones normales puede tener tensicn (conductores,
bobinados, etc.)

Contacto ele&trico indirecto

Aquellos en los que la persona entra en contacto con algtn
elemento que no forma parte del circuito elétrico y que, en
condiciones normales, no deber & tener tensidn, pero que la ha
adquirioaccidentalmente ( envolvente, &ganos de mando, etc.)

F §ico |

Riesgos

Descripcian

Contacto t&mico

El accidente se produce cuando el colaborador entra en contacto
con:

- Objetos o sustancias calientes.

- Objetos o sustancias fr Bs

lHluminacién

Segtln el tipo de trabajo a realizar se necesita un determinado
nivel de iluminacicn. Un bajo nivel de iluminacicn, adem& de
causar dafb a la visicn contribuye a aumentar el riesgo de
accidentes.

Ruido

El ruido es un contaminante f §ico que se transmite por el aire
mediante un movimiento ondulatorio.

Se genera ruido en:

- Motores elé&trico o de combusticn interna

- Escapes de aire comprimido

- Rozamiento o impacto de partes metdicas

- Herramientas de percusicn

Vibraciones

Se puede definir la vibracidh como la oscilacich de part Tulas
alrededor de un punto de referencia en un medio fwico
cualquiera. Estén originadas por m&uinas, herramientas y
veh tulos.

Temperatura (calor-fr D)

Un trabajo realizado en ambientes calurosos, puede dar lugar a
fatiga y aun deterioro del trabajo realizado.

Radiaciones no ionizantes

Radiaciones electromagnéicas que no producen ionizacia.
Se presentan en:

- Hornos microondas

- Soldaduras

- Fusicn de metales

- Radiofrecuencias
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| Qu Mico |

Riesgos

Descripcicn

Contacto o exposicicn a
aerosoles

Son sustancias de naturaleza quimica tales como polvos
organicos, inorganicos, humos metdicos, humos no metdicos,
fibras, nieblas y roc bs. El riesgo viene definido por la dosis
que a su vez se define en funcicn del tiempo de exposicidn y de
la concentracicn de dicha sustancia en el ambiente de trabajo.

Contacto o exposicicn a gases
y vapores

Son sustancia de naturaleza quimica y pueden ser org&nicos,
inorgdnicos, asfixiantes, explosivos, etc. El riesgo viene
definido por la dosis que a su vez se define en funcién del
tiempo de exposicicn y de la concentracicn de dicha sustancia
en el ambiente de trabajo.

Contacto o0 exposicicn a
I quidos o sdidos peligrosos

Son sustancia de naturaleza quimica y pueden ser irritantes,
corrosivos, o téicos. El riesgo viene definido por la dosis que
a su vez se define en funcicn del tiempo de exposicidn y de la
concentracicn de dicha sustancia en el ambiente de trabajo.

| Fisicoqumico |
Riesgos Descripcicn
Liberacidn brusca de una gran cantidad de energ & que produce
. un incremento violento y ré&ido de la presidn, con
Explosiones . . .
desprendimiento de calor, luz y gases, pudiendo tener origen en
diferentes formas de transformacién.
_ Accidentes producidos por los efectos del fuego o sus
Incendios consecuencias.
[ En sitio |
Riesgos Descripcicn

Deficiencia de infraestructura

Corresponde a toda deficiencia en las instalaciones o
infraestructura que puedan generar un accidente.
Comprende:

-Estado de techos y pisos

-Estado de escaleras, plataformas y barandas
-Estado de estructuras e instalaciones

Deficiencia organizativa

Corresponde a la distribuci@ condicicn y utilizacicn de &eas
de manera que sean generadoras de accidente.

Comprende:

- Disposicicn de espacio

- Condiciones de almacenamiento

-Orden y limpieza

-Sefulizacicdn
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Bioldgico |

Riesgos

Descripcidn

Virus

Actividades en las que los colaboradores estén o puedan estar
expuestos a microorganismos que sdo puede multiplicarse
dentro de las céulas de otros organismos. Los virus infectan
todos los tipos de organismos, desde animales y plantas hasta
bacterias y arqueas.

Hongos

Actividades en las que los colaboradores estén o puedan estar
expuestos a microorganismos unicelulares o pluricelulares que
no forman tejidos y cuyas cdulas se agrupan formando un
cuerpo filamentoso muy ramificado. Los hongos viven en
lugares humedos, con abundante materia orgénica en
descomposiciédn y ocultos a la luz del sol. También pueden
habitar medios acudicos o vivir en el interior de ciertos seres
vivos parasiténdolos.

Bacterias

Actividades en las que los colaboradores estén o pueden estar
expuestos a microorganismos celulares los cuales pueden
disponer de flagelos o de otros sistemas de desplazamiento o
mdviles, encontrandose en todo habitat de la tierra, creciendo
en el suelo, en manantiales calientes y &idos, en desechos
radioactivos, en las profundidades del mar y de la corteza
terrestre. Las enfermedades bacterianas mortales m& comunes
son las infecciones respiratorias, con una mortalidad sdo para
la tuberculosis de cerca de dos millones de personas al afp.

Plagas

Situacicn en la cual un animal produce dafbs econdmicos,
normalmente f#icos, a intereses de las personas (salud, plantas
cultivadas, animales domésticos, materiales o0 medios
naturales); de la misma forma que la enfermedad no es el
virus, bacteria, etc., sino la situacicn en la que un organismo
vivo (pat&geno) ocasiona alteraciones fisioldgicas en otro,
normalmente con s mtomas visibles o dafbs econdmicos.
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Psicosocial

Riesgos Descripcidn
El estré& es el conjunto de reacciones emocionales, cognitivas, fisiolggicas y de
comportamiento ante ciertos aspectos adversos del contenido, la organizacicn o
Estrés el entorno de trabajo. El estrés relacionado con el trabajo se experimenta cuando

las demandas del medio ambiente laboral exceden la capacidad de los
trabajadores para controlarlas.

Insatisfaccicn
laboral

La insatisfaccicn es un fendneno psicosocial de rechazo y descontento hacia el
trabajo.

Mobbing

Aquella situacicn en la que una persona 0 un grupo de personas ejercen un
conjunto de comportamientos caracterizados por una violencia psicolyica,
ejercida de forma sisteméiica (al menos una vez por semana) y durante un
tiempo prolongado (m& de seis meses) sobre otra persona en el lugar de trabajo,
para disminuir su autoestima y conseguir el abandono del puesto de trabajo.

Burnout

Es un estré& de car&ter crénico que se experimenta en el &nbito laboral.

Ergondmico

Riesgos

Descripcicn

Carga f¥ica:
Posicicdn

La consecuencia b&ica de una carga f Eica excesiva serala fatiga muscular que
se traducir& en patologia osteomuscular, aumento del riesgo de accidente,
disminucién de la productividad y calidad del trabajo, en un aumento de la
insatisfaccién personal o en inconfort.

En cuanto a la posicidn, clasificaremos los trabajos en cuanto a que se realicen
de pie, sentado o de forma alternativa. AsTtambién las posturas inadecuadas.

Carga f¥ica:
Desplazamiento

La consecuencia b&ica de una carga f Eica excesiva serala fatiga muscular que
se traducir& en patologia osteomuscular, aumento del riesgo de accidente,
disminucicn de la productividad y calidad del trabajo, en un aumento de la
insatisfaccién personal o en inconfort.

En cuanto al desplazamiento, clasificaremos los trabajos por la manipulacién y
levantamiento de cargas o movimientos repetitivos.

Carga f¥ica:
Esfuerzo

La consecuencia b&ica de una carga f Fica excesiva serala fatiga muscular que
se traducir& en patologia osteomuscular, aumento del riesgo de accidente,
disminucién de la productividad y calidad del trabajo, en un aumento de la
insatisfaccién personal o en inconfort.

En cuanto al esfuerzo, clasificaremos los trabajos por la alta demanda f Eica de
latarea 0 posturas sostenidas.
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5.10 Niveles de probabilidad de riesgo

Severidad

Indica el daf que se pude producir al colaborador o a las instalaciones si el riesgo se materializa. Para determinar la potencial
severidad del darp, debe considerarse:

a. partes del cuerpo que se veran afectadas

b. naturaleza del dafb, gradu&ndolo desde ligeramente dafino a extremadamente dafino.

Grado de severidad Descripcicn

Lesiones menores sin incapacidad tales como:

A la seguridad cortes y magulladuras pequef@s, irritacién de los ojos por polvo.

Levemente dafino Al salud No causa efectos agudos en la salud, sin incapacidad, ni secuelas se limitan a molestias e
(LD) irritacin, por ejemplo: dolor de cabeza, disconfort.
A las Genera perdidas econdmicas imperceptibles, y/o no interfiere en ninguna actividad del proceso

instalaciones productivo.

Causa lesiones con incapacidad temporal, sin secuelas, sin invalidez tales como: Laceraciones,

A la seguridad - -
4 quemaduras, conmociones, torceduras importantes, fracturas menores.

Causa efectos agudos o crénicos en la salud, con incapacidad temporal, sin secuelas, sin

Dafino (D . .
©® A la salud invalidez tales como:
Dermatitis, afecciones respiratorias, trastornos muisculo-esquelé&icos.
A las Genera perdidas econdmicas menores, y/o pueden interferir temporalmente en una 0 m&
instalaciones  |actividades del proceso productivo.
. Puede generar muerte o incapacidad permanente con secuelas y/o invalidez tales como:
A la seguridad - . - : e .
Amputaciones, fracturas mayores, intoxicaciones, lesiones mutiples, lesiones fatales, muerte.
Extremadamente - -
dafino Alasalud Sospechoso 0 conflrmados gfectos cancer genos, mu.tagemc.os, generador de muerte o secuelas
(efectos crénicos) e incapacidad permanente con o sin invalidez.
A las Generador de grandes p&didas econdnicas, y/o puede comprometerse el funcionamiento del
instalaciones proceso productivo.
5.10.1 Probabilidad

Indica si es f&il o no que el riesgo se materialice en las condiciones existentes. Al establecer la probabilidad, se debe considerar:
a. Si las medidas de control ya implantadas son adecuadas

b. Buenas pr&ticas para medidas espec ficas de control

c. Frecuencia de exposicidn al peligro

d. Fallos en los componentes de las instalaciones y de las m&yuinas, as icomo en los dispositivos de proteccicn

e. Actos inseguros de las personas (errores no intencionados y violaciones intencionadas de los procedimientos)

Nivel de probabilidad Descripcicn

A laseguridad |El riesgo es ocasional, no se repite a diario u ocurre pocas veces a la semana. Nunca ha

Baja (B) A la salud La evaluacién del peligro estéen menos de un 90% del TLV (Valores | inite umbral) existente.

. El riesgo se presenta frecuentemente. Es completamente posible, ya se ha materializado en el
A la seguridad | dici imilares de peli
Media (M) ugar o en condiciones similares de peligro. i
Ala salud La evaluacicn del peligro se encuentra entre 90 y 100% del TLV (Valores | nite umbral)
existente.

A la seauridad El riesgo se presenta permanentemente. Su ocurrencia es el resultado mas probable y

Alta (A) 9 esperado. Es evidente y detectable.
A la salud La evaluacicn del peligro supera el TLV (Valores | mite umbral) existente.
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5.10.3

Nivel de riesgo

El cuadro siguiente da un mé&odo simple para estimar los niveles de riesgo de acuerdo a su
probabilidad estimada y a su severodad esperada.

Los niveles de riesgos establecidos forman la base para decidir si se requiere mejorar los controles
existentes o implantar unos nuevos, as icomo la temporizacicn de las acciones.

Severidad
Ligeramente Darino Extremadamente
dafino LD D dafino ED
Baja Riesgo trivial Riesgo tolerable Riesgo moderado
T TO MO
Probabilidad Media Riesgo tolerable | Riesgo moderado Riesgo importante
robabilida M TO MO I
Alta Riesgo moderado |Riesgo importante
MO I
5.10.4 Criterio para la toma de decisicn
Nivel de riesgos Accidn y prioridad
Riesgo trivial No se requiere accicn espec Fica.

Riesgo tolerable
TO

No se necesita mejorar la accién preventiva. Sin embargo se deben
considerar soluciones m& rentables 0 mejoras que no supongan una carga
econdmica importante.

Se requieren comprobaciones perid@licas para asegurar que se mantiene la
eficacia de las medidas de control.

Riesgo moderado
MO

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo, determinando las
inversiones precisas.

Las medidas para reducir el riesgo deben implantarse en un per bdo
determinado.

Cuando el riesgo moderado esta asociado con consecuencias
extremadamente dafinas, se precisar&una accicn posterior para establecer,
con m& precisicn, la probabilidad de dafo como base para determinar la
necesidad de mejora de las medidas de control.

Riesgo importante
|

No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido el riesgo.

Puede que se precisen recursos considerables para controlar el riesgo.

Cuando el riesgo corresponda a un trabajo que se estarealizando, debe
remediarse el problema en un tiempo inferior al de los riesgos moderados.

No debe comenzar ni continuar el trabajo hasta que se reduzca el riesgo.

Si no es posible reducir el riesgo, incluso con recursos ilimitados, debe
prohibirse el trabajo.
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511

Seguridad industrial

Matriz de identificacidn de peligros
y evaluacié de riesgos

Area | Industrial | Departamento | Mag alcoholes
IDENTIFICACION DE PELIGROS
Proceso Actividad Puestos involucrados COI'IdIC.I?’I Maqu'lna y Control actual Peligro Riesgo
operacian equipo
. . Casco, lentes, tapone
. L, Recorridos para - ! _ .
Administracicn e P Gerente/secrgtarla/encargadg’d ¢ Rutinaria N/A auditivos, calzado F Bico Ruido
verificar el proceso presupuesto/jefes de operacion. . .
industrial.
. Casco, lentes, tapone
Gerente/secrgtarla/encargad{i ,d ¢ Rutinaria N/A auditivos, calzado F®ico Vibraciones
presupuesto/jefes de operacin. - .
industrial.
Gerente/secretaria/encargada de _— Cascg,_ lentes, tapone _ S
- . Rutinaria N/A auditivos, calzado F §ico lluminacién
presupuesto/jefes de operacidn. - .
industrial.
Gerente/secrgtarla/encargad{i ,d ¢ Rutinaria N/A Paso peatonal delimitado. F®ico Contacto té&mico
presupuesto/jefes de operacin.
Gerente/secrgtarla/encargadg fie Rutinaria N/A Con'trt_)Ies de operacicn Fisicoqu #ico Explosiones
presupuesto/jefes de operacidn. definidos en la planta.
Gerente/secrgtarla/encargadg ,d ¢ Rutinaria N/A _Rotu!amm de uso Mecaico Cadas desde diferentes alturas.
presupuesto/jefes de operacin. obligatorio de pasamanos.
Gerente/secrgtana/encargadgfi ¢ Rutinaria N/A N/A Mecaico Cadas desde el mismo nivel.
presupuesto/jefes de operacidn.
Trabajos en i _— i L - S
y Gerente/secrgtana/encargade_ifje Rutinaria Equipo de Medicicn de lux. F Bico lluminacin
computadora presupuesto/jefes de operacicn. computo
Gerente/secretaria/encargada de _— Equipo de Computadoras con _ L -
- - Rutinaria . F®ico Radiaciones no ionizantes.
presupuesto/jefes de operacidn. computo pantallas especiales.
Gerente/secrgtarla/encargadz_i ,d ¢ Rutinaria N/A Ergondnmico Carga f Bica: posicicn
presupuesto/jefes de operacin.
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD

D

ED

M

A

T | TO

MO

Descripcién de medida de control

Cuando realizan recorridos por la planta.

Charlas de 5 min, enfocadas a los peligros y riegos.

Cuando realizan recorridos por la planta
en los niveles superiores.

Monitoreo de las vibraciones peri&licamente.

Cuando realizan recorridos por la planta
en horas de la noche.

Medicicn de luxes en las &eas de trabajo.

Posible quemadura por tuber & caliente
dentro de las instalaciones.

Insolacién de tuber Bs.

Por la naturaleza del negocio.

Realizar simulacros de evacuacién.

Por subir o bajar gradas en diferentes
parte de las instalaciones.

Concientizacicn al personal sobre temas de seguridad
industrial.

Por superficies mojadas al hacer limpieza
en diferentes &eas del proceso.

Concientizacién al personal sobre temas de seguridad
industrial.

Al permanecer en la oficina en horas de
la noche.

Medicicn de luxes en las &eas de trabajo.

Por permanecer frente a la computadora
8 horas.

Chequeos de los ojos segtn plan de salud ocupacional.

Por permanecer sentado 8 horas.

Capacitacicn sobre ergonom E en el trabajo.
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5.11.1

Seguridad industrial

Matriz de identificacidn de peligros
y evaluacié de riesgos

Area Industrial Departamento | Mag alcoholes |
IDENTIFICACION DE PELIGROS
Proceso Actividad . Puestos Condlc_lg] M&uina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
- Revisidn y cambio L. - i . i
Mantenimiento y Mecaico No rutinaria Vauula, llaves, pollp_asto, N/A Mecanico Atrapamlen_t oporo
de vavulas. desarmadores, martillo. entre objetos
Uso de arnés, permiso de . Ca as desde diferentes
. Mecanico
trabajo en alturas. alturas
Limpieza y orden en &ea .. Caas desde el mismo
- Mecanico -
de trabajo. nivel
N/A Mecanico Choqugs co’nt_ra objetos
inmdviles
Uso de guantes de cuero. Mecanico Golpes-cortes
Uso de lentes de L. Proyeccicn de
L Mecanico Pl
proteccicn personal part Tulas
Monitoreo de ruido en el
aeay uso de tapm FBico Ruido
auditivo.
N/A FEico Temperatu'ra (calor-
fro)
Uso de guantes de cuero. FEico Contacto t&mico
Uso de traje contra . Cont'acFo © engyucn
.- Qu mico a | quidos o sdidos
&idos. -
peligrosos

32



ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD | D | ED

B

M

A

T | TO [ MO

MEDIDA DE CONTROL

Descripcidn de medida de control

Al momento de colocar o quitar la vévula
puede ocurrir atrapamiento de
extremidades.

Control administrativo

Se realizar&un registro para inspeccicn de
herramientas en su puesto o &ea de trabajo.

Al momento que se encuentre el cambio de
una vavula a m& de 1.80 mts de altura.

Por herramienta desordenada en el &ea de
trabajo o por algtn | fuido que hubiera al
momento de cambiar alguna vévula.

Al momento de desarmar o colocar una
vavula.

Cuando utilizan llaves para quitar
torniller & o al utilizar el martillo.

Por proyeccién de part Eulas metdicas al

momento de martillar o utilizar alguna
herramienta.

Ya que a veces hay bombas encendidas
cerca de donde estatrabajando el
mecanico.

A veces en las instalaciones por el proceso

hay demasiado calor y puede afectar al
trabajador.

Cuando revisa o quita la vdvula puede

tener contacto con las tuber ®s y pueden ser
de vapor.

Cuando se quitan vavulas puede contener

algtn tipo de qu mico ya sea | fuido o
solido.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

- Puestos Condicicn P . . .
Proceso Actividad _ cl - M&quina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
Medicién de gases y uso _ . Contacto o exposicicn
. Qumico
de respiradores full face. a gases y vapores
Uso de cinturcn .. _
. Ergondmico Carga f Bica: esfuerzo
ajustable.
Uso de cinturén s . .
. Ergondmico Carga f Bica: posicicn
ajustable.
Revisidn y cambio L. A Llaves, desarmadores, . Atrapamiento por o
de empaques. Mecanico No rutinaria polipasto, martillo. Uso de guantes de cuero Mecanico entre objetos
Arné, permisos de . Ca#as desde diferentes
. Mecanico
trabajo en altura alturas
Uso de guantes de cuero Mecaico Golpes-Cortes
Uso de guantes de cuero FBico Contacto t&mico
Uso de traje contra Contacto o exposicicn
&idos/ ficha de Qu mico a | quidos o sdidos
responsabilidad. peligrosos.
Uso de cinturcn Ergondmico Carga f Bica: posicicn
ajustable g g P
Uso de cinturén . .
. Ergondnico Carga f Bica: esfuerzo
ajustable
Revisidn y cambio L. L . Atrapamiento por o
y Mecaico No rutinaria Uso de guantes de cuero Mecanico P - P
de reductores entre objetos
Arnés, permisos de L Caas desde diferentes
. Mecanico
trabajo en altura alturas
Limpieza y orden en &ea . Caas desde el mismo
Mecéanico

de trabajo

nivel
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

Descripcicn

LD

D

ED

B M A

T [To[mo] 1 [N

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Al momento de quitar la v@vulas puede
quedar algtn tipo de gas o de vapor de
alguna tuber =

Al momento de levantar las vdvulas ya
que son de diferentes tamafos.

En el momento que la persona trabaja y se
encuentre en una posicién o postura
inadecuada.

Al momento que se necesite revisar o
cambiar el empaque de alguna tuber & o
bomba.

Control administrativo

Se realizar&un registro para inspeccicn de
herramientas en su puesto o &ea de trabajo.

En el momento que la persona necesite
cambiar empaques y estéa m& de 1.80
mts de altura.

Puede ocurrir al momento de quitar o
colocar algtn tornillo.

Pudiera pasar cuando cambia el empaque
que toque alguna tuber & caliente.

Al momento que se haga el cambio de
empaques y tenga | fuido rezagado.

Al momento de colocar o quitar el
empaque dependerade la posicién que se
encuentre.

Por algtn tipo de esfuerzo por levantar
algtn equipo para cambiar o revisar un
empaque.

Al momento de cambiar, revisar o levantar
algtn equipo.

Procedimiento de ingenier &

Colocacién de un soporte en parte externa
para evitar que el mecanico esté
directamente abajo del equipo al momento
de levantar el reductor.

Al momento de trabajar a m& de 1.80 mts
de altura.

Por algtn tipo de I quido que esté&en el
piso ya sea por el mismo proceso o por el
reductor.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

L Puestos Condicicn A . . .
Proceso Actividad _ cl - M&quina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
N/A Mecanico Choqugs co,nt.ra objetos
inm&viles
Uso de lentes de - Proyecci&n de
L Mecanico —
proteccicn personal. part Eulas
Monitoreo de ruido en el
aeay uso de tapm F Bico Ruido
auditivo.
Uso de guantes de cuero. FEico Contacto t&mico
Uso de traje contra . ContiicFo 0 exposician
. Qu mico a | quidos o sdidos
&idos. .
peligrosos
Uso de cinturén .. _
. Ergondmico Carga f Bica: esfuerzo
ajustable.
Uso de cinturcn Ergondnico Carga f Bica: posicicn
ajustable. g g P
Inspeccidn y Llaves, desarmadores, Atrapamiento por o
- Mecaico No rutinaria martillos, torniller &, Uso de guantes de cuero Mecanico P op
cambio de bombas. ; entre objetos
polipasto.
Limpieza y orden en &ea L Caas desde el mismo
. Mecanico .
de trabajo. nivel
N/A Mecanico Choqut_fs copt_ra objetos
inm&viles
Monitoreo de ruido en el
&ea y uso de tap,m F Bico Ruido
auditivo.
Uso de guantes de cuero. FEico Contacto t&mico
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD

D

ED

B

M

A

T | TO

MO

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Al momento de desmontar o montar el
reductor.

Por proyeccidn de part Eulas metdicas al
momento de martillar o utilizar alguna
herramienta.

Ya que a veces hay bombas encendidas
cerca de donde estatrabajando el
mecanico.

Cuando revisa, monta o desmonta el
reductor puede tener contacto con las
tuber ®s y pueden ser de vapor.

Al momento de hacer el montaje o
desmontaje puede haber residuos de
qumicos o | fuidos peligrosos.

Al levantar alg(n objeto pesado.

Al levantar algtn objeto pesado.

Al momento del montaje o desmontaje de
la bomba.

Control administrativo

Se realizar&un registro para inspeccicn de
herramientas en su puesto o &ea de trabajo.

Al tropezar con objetos ocasionalmente
tirados o reshalar por agua derramada en el
piso.

En el momento del montaje o desmontaje
de la bomba.

Porque en el proceso hay demasiado ruido
por el uso de bombas.

Cuando revisa, monta o desmonta la
bomba puede tener contacto con las
tuber Bs y pueden ser de vapor.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

L Puestos Condicicn A . . .
Proceso Actividad . L M&quina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
Uso de traje contra . ContiacFo 0 Exposician
.. Qu mico a | fuidos o sdidos
&idos. .
peligrosos
Uso de cinturén Ergondnico Carga f Bica: posicicn
ajustable. 9 9 P
Revisidn y cambio . - Llaves, desarmadores, . Atrapamiento por o
de sopladores. Mecaico No rutinaria martillos, torniller . Uso de guantes de cuero Mecaico entre objetos
Limpieza y orden en &ea . Caas desde el mismo
. Mecanico .
de trabajo. nivel
Monitoreo de ruido en el
&eay uso de tapm FEico Ruido
auditivo.
Uso de guantes, mangas _ .
g g F Bico Contacto té&mico
de cuero.
Uso de cinturcn Ergondnico Carga f Bica: posicicn
ajustable. 9 9 P
Uso de cinturén P Carga f¥ica:
. Ergondmico .
ajustable. desplazamiento
Mecanico Rutinaria N/A Ergondnico Carga f Bica: posicicn
Llaves, copas, punzones,
Revisidn y cambio . — martillo, extractor de . Atrapamiento por o
El&tri No rutinari N . n ro. Mecani .
de motores &trico o rutinaria cojinetes, polipasto, Uso de guantes de cuero ecanico entre objetos
escalera, cincel, espaulas.
Arnés, permisos de . Ca as desde diferentes
. Mecanico
trabajo en altura. alturas
Uso de guantes de cuero. Mecanico Golpes-cortes
Uso de lentes de . Proyeccidn de
Mecanico

proteccicn personal.

part tulas

38



ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD

D

ED

B

M

A

T | TO

MO

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Al momento de hacer el montaje o
desmontaje puede haber residuos de
qu micos o | quidos peligrosos.

Al levantar algtn objeto pesado.

Al momento del montaje o desmontaje del
soplador.

Al tropezar con objetos ocasionalmente
tirados o resbalar por agua derramada en el
piso.

Porque en el proceso hay demasiado ruido
por el uso de bombas.

Cuando revisa, monta o desmonta el
soplador.

Al levantar alg(n objeto pesado.

Al levantar algtn objeto pesado.

Al sentarse en la oficina.

Sustitucicn

Se cambiaran las sillas de las oficinas y se
les realizaraun chequeo ergond@nmico.

Al momento de montar o desmontar alguna
pieza del motor.

Al momento de trabajar a m& de 1.80 mts
de altura.

Puede ocurrir al momento de utilizar
herramientas para torniller &.

Por proyeccicn de part Tulas metdicas u
otras en el ambiente al momento de
trabajar.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

Puestos

Condicién

Proceso Actividad . . MZ&uina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn a y equip g g
Monitoreo de ruido en el
aeay uso de tapm F Bico Ruido
auditivo
N/A F Eico lluminacicn
L Contacto eléetrico
N/A Elétrico . :
directo
. ntact icia
Uso de traje contra _ . co ’ac_o 0 expos_lucn
- Qu mico a | quidos o sdidos
&idos. -
peligrosos
_— . Deficiencia de
Orden y limpieza Locativo .
infraestructura
Uso de cinturé Ergondmico Carga fica: posicicn
ajustable. g g P
Uso de cinturén P o
. Ergondnico Carga f Bica: esfuerzo
ajustable.
Revisigny
. mantenimiento de L. I Volt metro, desarmadores, |Uso de guantes de cuero, -
Mantenimiento P Eleetrico No rutinaria g Mecaico Golpes-cortes
paneles elé&tricos y llaves, copas. lentes claros.
breaker.
No rutinaria N/A F §ico lluminacién
- . n Ié&tri
No rutinaria N/A Elé&trico Co tac_to elestrico
directo
No rutinaria N/A Elétrico Cont_a Ct(.) elestrico
indirecto
Uso de respiradores _ . Contacto o exposicicn
Qu mico

media cara o full face.

a aerosoles
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

MEDIDA DE CONTROL

LD

D

ED

B

M

A

T | TO

MO

Descripcién de medida de control

Porque hay demasiado ruido por el uso de
equipos en el proceso.

Por falta de iluminacicn y estatrabajando
la persona.

Al momento de montar o desmontar el
motor ya que contiene corriente.

Procedimiento de ingenier &

Se le asignaraa los eléetricos candados para
bloqueo y etiquetado.

Al momento del montaje o desmontaje ya
que pueden haber residuos de ciertos
qu micos o | quidos.

Ya que puede haber demasiado desorden
en el &ea de trabajo.

Al levantar alg(n objeto pesado.

Al levantar algtn objeto pesado.

Al momento de retirar el breaker de su caja
y efectuar alguno trabajo en el lugar.

Al momento de revisar detalladamente el
tablero y/o breaker.

Al efectuar una medicicn de voltaje donde
no corresponde.

Equipo de proteccicn personal

Se proporcionaran trajes resistentes a 480
voltios.

Cuando se ha des energizado el equipo y se
olvido descargar la energ & residual,
también por el mal estado de equipo.

Equipo de proteccicn personal

Se proporcionarén trajes resistentes a 480
voltios.

Cuando se estaretocando de pintura al
breaker al momento de efectuar un
mantenimiento.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

L Puestos Condicicn A . . .
Proceso Actividad . L M&quina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
Eléetrico Rutinaria N/A Ergondnico Carga f Bica: posicicn
Revisign y .
S Alicate, desarmador, . . .
mantenimiento de - - . Arnés, permisos de . Calas desde diferentes
P Eletrico Rutinaria escalera, martillo, . Mecéanico
iluminacicn pa trabajo en altura. alturas
volt metro.
general.
Uso de lentes de L. Proyeccicn de
L Mecanico _
proteccicn personal. part Tulas
Monitoreo de ruido en el
&eay uso de tapm FEico Ruido
auditivo
Guantes largos, lente de
Corte de tubermy N Oxicorte, soplete, martillos, corte, tapones auditivos, L.
Soldador Rutinaria lentes claros, careta para Mecanico Golpes-cortes
estructura metro . L .
pulir, revisicn de equipo
de oxicorte.
. Proyeccicn de
Lente de corte Mecéanico Y Pl
part Tulas
Limpieza y orden en &ea . Caas desde el mismo
. Mecanico .
de trabajo. nivel
Arné, permisos de .. Caas desde diferentes
. Mecanico
trabajo en altura. alturas
N/A F®ico Contacto t&mico
Monitoreo de ruido en el
&ea y uso de tap,m F Bico Ruido
auditivo.
Soldar y pulir Soldador Rutinaria Martillo, porta electrodo, Arnés, permisos de Mecéico Caas desde diferentes
tuber R y estructura. picador, prensa. trabajo en altura. alturas
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD

D

ED

B

M

A

T | TO

MO

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Al sentarse en la oficina.

Sustitucicn

Se cambiaran las sillas de las oficinas y se
les realizaraun chequeo ergondmico.

Al momento la revisin e instalacién de
una lanpara.

Al momento de la inspeccicn para
determinar la falla del equipo.

Cuando la estacién iluminaria se encuentre
en lugares expuesto al ruido.

Al momento de utilizar herramienta
mecanica y el€étrica.

Control administrativo

Se realizar&un registro para inspeccicn de
herramientas en su puesto o &ea de trabajo.

Al momento de utilizar herramienta
elétrica (disco de corte).

Cuando se encuentra herramienta elétrica
y/o mecanica, manguera de oxicorte
desordenada en el suelo.

Cuando se realicen cortes de tuber & y/o
estructura a m& de 1.80 metros.

Cuando se estérealizando algtn corte en la
tuber & y/o estructura.

Equipo de proteccicn personal

Se comprarén mangas de cuero, gabachas de
cuero.

Cuando se utilice un disco de corte y
cuando realice trabajos en lugares de alto
decibel.

Cuando el trabajo lo hace a m& de 1.80
mts de alto.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

Puestos

Condicién

Proceso Actividad involucrados operacién M&quina y equipo Control actual Peligro Riesgo
Uso de lentes de .
L . Proyeccicn de
proteccicn personal, Mecéico p
. part Tulas
careta para pulir.
Uso de guantes,
gabachas, mangas de Mecanico Golpes-cortes
cuero.
Uso de _ i
guantes, F#ico Contacto t&mico
gabachas.
Monitoreo de ruido en el
&eay uso de tapm FEico Ruido
auditivo.
Prohibido trabajar en
&ea de destilacidn Ffico Temperatura (calor-
durante éoca de fro)
produccidn.
S n le&etri
N/A Elé&strico co t_actp eleetrico
indirecto
Medicién de gases y uso _. Contacto o exposicicn
. Qumico
de respiradores full face. a gases y vapores
. Contacto o exposicicn
Uso de traje contra _ . P pos
. Qummico a | quidos o sdidos
&idos. -
peligrosos
Uso de cinturcn Ergondnico Carga f Bica: posicicn
ajustable. g g P
Soldador Rutinaria N/A Ergondmico Carga f®ica: posicicn
. Llave steelson, terraja, . . .
- pu Instrumentista/ - 11 Uso de arnés, permisos L. Caas desde diferentes
Mantenimiento | Tuber Ry cableado Rutinaria maneral, arco, sierra, . Mecaico
ayudante de trabajo en altura. alturas
desarmador.
Uso de guantes de cuero, .
9 Mecanico Golpes-cortes
lentes claros.
Uso de lentes de . Proyeccidn de
L Mecanico P
proteccicn personal. part €ulas
Monitoreo de ruido en el
aeay uso de tapm FEico Ruido

auditivo
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

Descripcicn

LD

D

ED

B M A

T [To[mo] 1 [N

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Al momento de estar puliendo hay
part tulas metdicas.

Al momento de pulir o estar soldando.

Al momento de tocar alguna tuber & de
vapor e incluso la misma que se encuentra
soldando.

Cuando en el proceso hay ruido a m& 85
decibeles.

Ya que por el tipo de proceso hay
demasiado calor en diferentes tipos de
aeas.

Por algtn cableado que pase cerca de
donde trabajan.

Al momento de soldar puede haber en el
ambiente o residuos.

Por el tipo de proceso y en tuber &s quedan
residuos de qu micos o | fuidos.

Al levantar alg(n objeto pesado.

Al sentarse en la oficina.

Sustitucicn

Se cambiaran las sillas de las oficinas y se
les realizaraun chequeo ergond@mico.

Al momento de trabajar a m& de 1.80 mts
de altura.

Al momento de estar colocando la tuber &.

Por proyeccid de part Eulas metdicas o

las que hubieran en el ambiente.

En &eas donde el proceso genere mé de

85 decibeles de ruido.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

L Puestos Condicicn A . . .
Proceso Actividad . L M&quina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
N/A FEico Temperatu,ra (calor-
fro)
Uso de guantes de cuiero FEico Contacto t&mico
y mangas de cuero
Permisos de espacios
confinados, uso de Qu fico Contacto o exposicicn
respiradores full face o a gases y vapores
media cara.
Uso de traje para Contacto o exposicicn
qu micos con Qu mico a | quidos o sdidos
respiradores full face peligrosos
Uso de cinturén . i
- Ergondmico Carga f#ica: posicicn
ajustable
Revisicn o cambio . . . . . .
Instrumentista/ A Polipasto, llaves mixtas, Uso de arnés, permisos . Caas desde diferentes
de vavulas ayudante No rutinaria espéula, martillo de trabajo en altura Mecanico alturas
automaicas. Y P ' J
Uso de guantes de cuero L
g L Mecanico Golpes-cortes
y lentes de proteccidn.
Uso de lentes de L. Proyeccicn de
. Mecanico —
proteccicn personal part Lulas
. . Caas por
Uso de arnés, permisos . . s
- Mecéico manipulacicn de
de trabajo en altura. .
objetos.
.. Atrapamiento por o
Uso de guantes de cuero. Mecanico P op
entre objetos
Monitoreo de ruido en el
&ea y uso de tap,m F Bico Ruido
auditivo.
n r _ .
Uso de guantes de cuero, F®ico Contacto t&mico
mangas de cuero
N/A F§ico Temperatura (calor-

fro)

46



ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD

D

ED

B

M

A

T | TO

MO

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Ya que por el tipo de proceso hay
demasiado calor en diferentes tipos de
aeas.

Procedimiento de ingenier &

Mediciones con medidor de estré& t&mico
cuando se requiera.

Al momento de tocar alguna tuber & de
vapor cuando suben o estén colocando la
tuber &.

Hay &eas donde el proceso genera
distintos vapores 0 gases.

Por fugas en alguna tuber & que lleve
dichos | quidos.

Al levantar objetos pesados.

Al momento de trabajar a m& de 1.80 mts
de altura.

Al momento de hacer el montaje o
desmontaje de la vavula.

Por proyeccicn de part Tulas metdicas o
las que hubieran en el ambiente.

Al momento de subir algtn objeto pueden
perder el equilibrio

Al momento del montaje o desmontaje
puede haber atrapamiento de alguna
extremidad.

En &eas donde el proceso genere m& de
85 decibeles de ruido.

Al momento de tocar alguna tuber & de
vapor que estécerca de su punto de
trabajo.

Ya que por el tipo de proceso hay
demasiado calor en diferentes tipos de
aeas.

Procedimiento de ingenier &

Mediciones con medidor de estré t&mico
cuando se requiera.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

L Puestos Condicicn A . . .
Proceso Actividad _ cl - M&quina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
Medicién de gases y uso _ . Contacto o exposicicn
. Qumico
de respiradores full face. a gases y vapores.
Uso de traje contra . Cont,acFo ° expos.mm
- Qu mico a | quidos o sdidos
&idos. -
peligrosos
Uso de cinturén s i
. Ergondmico Carga f Bica: posicicn
ajustable.
Uso de cinturén . .
. Ergondnico Carga f Bica: esfuerzo
ajustable.
Revisicn o cambio |  Instrumentista/ No rutinaria Llaves mixtas, Arné, permisos de Mecanico Calas desde diferentes
de instrumentos. ayudante desarmadores, llave steelson. trabajo en altura. alturas.
Uso de guantes, lentes de -
9 L Mecaico Golpes-cortes
proteccidn.
Uso de lentes de - Proyeccicn de
L Mecanico —
proteccicn personal. part Eulas
Monitoreo de ruido en el
aeay uso de tapm FBico Ruido
auditivo.
N/A FEico Temperatu'ra (calor-
fro)
_ n Ié&tri
N/A Elétrico co t_actp elestrico
indirecto
Uso de cinturén . L
. Ergondmico Carga f Bica: posicicn
ajustable.
Uso de cinturén . .
. Ergondnico Carga f Bica: esfuerzo
ajustable.
Instrumentista / - . L
Rutinaria N/A Ergondmico Carga f Bica: posicicn
ayudante
. Casco, lentes, tapone
Inspecciones de | Controladores de - ! = -
P Rutinaria N/A auditivos, calzado F Bico Ruido
SSO SSO . .
industrial.
Casco, lentes, tapone
Rutinaria N/A auditivos, calzado F®ico Vibraciones

industrial.
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD

D

ED

B

M

A

T | TO

MO

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Hay &eas donde el proceso genera
distintos vapores o gases.

Por fugas en alguna tuber & que lleve
dichos | quidos.

Al levantar objetos pesados.

Al levantar objetos pesados.

Al momento de trabajar a m& de 1.80 mts
de altura.

Al momento de utilizar herramienta
mecanica y el€trica.

Por proyeccicn de part Tulas metdicas o
las que hubieran en el ambiente.

En &eas donde el proceso genere m& de
85 decibeles de ruido.

Ya que por el tipo de proceso hay
demasiado calor en diferentes tipos de
aeas.

Procedimiento de ingenier &

Mediciones con medidor de estré& t&mico
cuando se requiera

Por algtn cortocircuito en algtn cable al
momento de la revisid o instalacin.

Equipo de Proteccicn Personal

Guantes para electricistas

Al levantar objetos pesados.

Al levantar objetos pesados.

Al sentarse en la oficina.

Sustitucicn

Se cambiaran las sillas de las oficinas y se
les realizar&un chequeo ergondnmico.

Cuando realizan recorridos por la planta.

Cuando realizan recorridos por la planta en
los niveles superiores.
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

Proceso Actividad . Puestos Condlc'lgn M&uina y equipo Control actual Peligro Riesgo
involucrados operacicn
Casco, lentes, tapone
Rutinaria N/A auditivos, calzado F Bico lluminacicn
industrial.
Rutinaria N/A Paso_ pgatonal FBico Contacto t&mico
delimitado.
Rutinaria N/A Con.tr'oles de operacic Fisicoqu mico Explosiones
definidos en la planta.
Rotulacién de uso .
Rutinaria N/A obligatorio de Mecaico Caiflas desde diferentes
alturas.
pasamanos.
Rutinaria N/A N/A Mecaiico |2 s desde el mismo
nivel.
Rutinaria Equipo de cdnmputo Medicién de lux. FEico lluminacién
Rutinaria Equipo de cdnputo Computadoras- con FEico Ra_dla_uones no
pantallas especiales. ionizantes.
Rutinaria N/A Ergondnico Carga f Bica: posicicn
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ESTIMACION DE RIESGO

VALORACION DE RIESGO

Descripcicn

Severidad

Probabilidad

Nivel de riesgo

LD

D

ED

B

M

A

T | TO

MO

MEDIDA DE CONTROL

Descripcién de medida de control

Cuando realizan recorridos por la planta en
horas de la noche.

Posible quemadura por tuber & caliente
dentro de las instalaciones.

Por la naturaleza del negocio.

Control administrativo

Realizar simulacros de evacuacién.

Por subir o bajar gradas en diferentes
partes de las instalaciones.

Por superficies mojadas al hacer limpieza
en diferentes &eas del proceso.

Al permanecer en la oficina en horas de la
noche.

Por permanecer frente a la computadora 8
horas.

Por permanecer sentado 8 horas.

Sustitucicn

Se cambiaran las sillas de las oficinas y se
les realizaraun chequeo ergondmico.
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VI DISCUSIONES

Los datos fueron evaluados de las 25 personas que laboran dentro de Mag
Alcoholes, identificando que entre los riesgos m& comunes se encuentran: Cafas,
guemaduras, golpes o cortaduras, lesiones, quemaduras por mosto, esguince, incendio,
irritacidn, intoxicacidn y lumbago con los siguientes porcentaje:

Identificacion de riesgos

M Caidas B Quemaduras M Golpes o cortadura
H lesion B Quemadura por mosto M Esguince
Incendio Irritacion Intoxicacién
Lumbago

6.1 Discusiones de accidentes:

Al identificar cada riesgo, es necesario realizar su clasificacia para conocer y saber
qué medidas tomar en cada riesgo, su clasificacicn se distribuye en: riesgos fEicos,
fisicoqu mico, mecaico, ergondmico, gqummico, en sitio, elétrico, el psicosocial y
bioldjyico se encuentran con un porcentaje de 0% debido al control dentro de la empresa.

Clasificacion de riesgos

M Fisico B Fisicoquimico ® Mecdnico M Ergondmico M Quimico
M En Sitio Eléctrico Psicosocial Bioldgico

10% % 2% 0% 0%
(o]

2%
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Al tener en cuenta la clasificacidh de cada riesgo, se realizaron las matrices de
riesgo para determinar la probabilidad y severidad de cada riesgo, dando como resultado:
Riesgo trivial, riesgo tolerable, riesgo moderado y riesgo importante.

Riesgo trivial | Riesgo tolerable | Riesgo moderado | Riesgo importante

T TO MO |

11% 1

31%

Fuente: Elaboracién propia Sof

Es necesario que para lograr la efectividad de la gestidn, las responsabilidades y
autoridades esté claramente definidas, documentadas y comunicadas. Respecto del
proceso propiamente, este considera seis partes: Capacitacidn, comunicacin,
documentacicn, control de documentos y datos, control operacional, preparacicn y
respuesta ante situaciones de emergencia.

Por esta raz&n se implementaron las siguientes capacitaciones, las cuales en su
mayor R estan dirigidas a todo el personal operativo.

6.2 Capacitaciones impartidas

Capacitacion

Dirigida a:

Permisos de trabajo

Jefes y supervisores

Ergonomia en el trabajo

Personal operativo

Habitos saludables

Personal operativo

Trabajos en altura

Fer. / Manto.

Senalizacion industrial

Personal operativo

Plan de emergencia

Personal operativo

EPP

GMS / MIN /ADMON

Procedimiento de limpieza y sanitizacion

Personal operativo

Contaminacién cruzada

Personal operativo

Identificacion y analisis de riesgos

Personal operativo
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VII CONCLUSIONES

Las matrices de riesgo nos muestran detalladamente que la mayor & son riesgos
mecanicos y ficos los cuales son tolerables, teniendo el control de ellos.

De todos los riesgos que se tienen, el 57% son tolerables y el 31% son triviales.

Los altos niveles de ruido afectan severamente a los colaboradores a través de los
arps, el trabajador no utilizaba sus tapones auditivos cuando la situacicn lo requer &,
por esta razn se creOconciencia en el trabajador con base en capacitaciones.

La motivacicn para los colaboradores contribuye a mejorar el rendimiento en el
trabajo, porque de esta manera se reconoce el esfuerzo de cada uno y mejora el
desarrollo personal.

La mayor & de los accidentes surgen por falta de conocimiento, por esta razén se

implementaron capacitaciones con la finalidad que el colaborador este informado y
tenga el conocimiento necesario para utilizar los materiales con los que cuenta.
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VIl RECOMENDACIONES
Se recomienda dar seguimiento al control de seguridad industrial y salud
ocupacional (SI) utilizando el mé&odo INSHT a traveés del cumplimiento de las
medidas de control establecidas en todas las &eas.

Se recomienda implementar informacién audiovisual en los monitores ubicados
en las cafeter ms relacionados a la seguridad y salud ocupacional del trabajador.

Se recomienda exigir a los trabajadores subcontratados o terciarios que prestan
servicios a la empresa, el uso adecuado de su EPP.

Se recomienda la utilizacicn de sensores de explosividad en espacios cerrados o
cuando se necesite soldar junto a los tanques de materia prima.
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