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RESUMEN

Serealiz6 € presente estudio para determinar las condiciones éptimas de instalacidn de una planta de

produccién de cosméticos.

Se trabajé en la capacidad, distribucion de las éreas de produccidn y calculo de insumos de una
planta ubicada dentro de un complgo industrial situado en lazona 18 carreteraa Atlantico, dela ciudad de
Guatemala, dedicada ala manufacturay distribucién de productos cosméticos y farmacéuticos. Laempresa
en estudio forma parte de la industria cosmética nacional y manga su propia marca, manufactura
productos de la linea de cuidado personal, taes como geles, champus, diversdad de cremas, polvos y
desodorantes, entre otros. Todos ellos se venden en la modalidad de venta directa por pedidos bajo
catdlogo y se distribuyen y consumen en todo € territorio nacional. La empresa en mencion se encuentra
en una etapa de crecimiento acelerado y proyectdé € cambio a nuevas instalaciones dentro del mismo

complgo indugtrial.
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