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PREFACIO

Los accidentes o las enfermedades laborales pueden llegar a gastos considerables para los
empresarios, conocer los riesgos que posee el entorno de cada lugar de trabajo de la empresa
debe ser de vital importancia para poder prevenir en un futuro pérdidas humanas o materiales. El
trabajo propuesto inicié con el fin de aportar al departamento de Seguridad y Salud Ocupacional
de una empresa manufacturera, la cual estd en proceso de implementacion de un Sistema de
Gestion de Seguridad y Salud Ocupacional, con una parte importante que serd de mucha utilidad

para el desarrollo de programas que conlleva este sistema.

La implementacién de un Sistema de Gestiébn es un proceso que involucra diferentes
departamentos y personas de una empresa. Es complicado al momento de iniciar, porque este
tema inicia con la culturizacion de los mandos superiores de ellos depende mucho el éxito que este
obtenga, pero si se obtiene y cuenta con el apoyo de la alta gerencia ser4 méas sencillo involucrar

al resto de personas en el proceso.

Durante todo el proceso de recopilacion de datos es muy importante prestarle la debida
atencién a cada comentario que los trabajadores realizan ya que ellos son los que pasan la mayor
parte del dia en las areas y conocen mejor los entornos, gracias a ellos se pudo llegar a completar

este trabajo, ademas del apoyo de los gerentes e ingenieros.

vi
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RESUMEN

Este trabajo busca aportar al departamento de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional de
una empresa manufacturera, por medio del analisis, evaluacion, determinacién y designacion de
métodos de control de riesgos, en los puestos de trabajo, esto para complementar el Manual de
Seguridad, Higiene y Medio Ambiente existente en la empresa, pero no completo, en la Seccion
que llevara por titulo “Evaluacion y Control de Riesgos”, donde se documentara por medio de ART
(Analisis de Riesgos de Trabajo) cada actividad por cada puesto incluyendo los riesgos a los que
las personas estan expuestos, hasta la designacion de los métodos de control que corresponden,
basandose en la Jerarquia Control de Riesgos de la Normativa OHSAS 18001, para evitar

enfermedades laborales y prevenir accidentes.
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.  INTRODUCCION

Un hecho que hoy en dia provoca dafios materiales, humanos e incluso problemas legales;
son los accidentes laborales, que la mayoria de veces son causadas por actos inseguros, en
algunos casos provocados por fallas o errores humanos, asi como condiciones inseguras (fallas

fisicas 0 ambientales 0 ambas).

Entre las principales causas que generan los accidentes laborales estan las instalaciones no
idoneas e inseguras, deterioradas y mal disefiadas donde se encuentran los trabajadores; derivado
de ello también la mala costumbre de las personas de seguir trabajando como se hacia afios
anteriores y no adoptar las nuevas formas de trabajo seguro que utilizan empresas de alto nivel
con certificaciones internacionales en ambitos de Seguridad y Salud Ocupacional.

Debido a las crecientes presiones comerciales, reguladoras y éticas respecto al control del
riesgo de sus operaciones. La mayoria de organizaciones se aseguran de cumplir por lo menos
con la legislacion local, sin embargo, muchas se estan dando cuenta de los beneficios que podria

traerles adoptar un enfoque formal de Sistemas de Gestién de Seguridad y Salud en el trabajo.

Organizaciones de todo tipo estan cada vez mas interesadas en alcanzar y demostrar un
excelente desempefio de la Seguridad y Salud en el Trabajo, con el objetivo de disminuir los
accidentes laborales asi mismo evitar pérdidas econémicas, mediante el control de sus riesgos,
acorde con su politica y objetivos, designados en su momento; y asi es como analizar los riesgos
del entorno donde desarrollan su trabajo las personas, es una parte importante de la Seguridad en

las Industrias y en el cual esta enfocado este trabajo de graduacion.



.  OBJETIVOS

A. GENERAL

Identificar los riesgos existentes en una planta de produccién para establecer métodos de

control y asi disminuir y/o eliminar enfermedades ocupacionales y/o accidentes laborales.

B. ESPECIFICOS

1. Definir la guia y formato que se usara en el ART estableciendo la metodologia,
capacitacion y procedimientos para que otras personas puedan realizarlo en un futuro para

nuevos puestos.

2. Generar una matriz de equipos de proteccion personal que debe utilizar cada persona al

momento de estar en su puesto de trabajo evitando que sufran alguna lesion.

3. Definir los métodos u controles necesarios para evitar accidentes con dias de suspensién

gue generen pérdidas monetarias.



lll.  JUSTIFICACION

En una planta de produccion se tiene un indicador de no mas de 29 accidentes con dias
perdidos en el periodo de un afio, haciendo el calculo que no debe sobre pasar 2.4 al mes. Durante
los ultimos afios el total de accidentes en el afio 2014 llego al nimero de 17 teniendo 167 dias
perdidos, asi como en el afio 2015 alcanzé el nimero de 18 accidentes teniendo 631 dias perdidos,
comparando los afios 2014 y 2015, no se sobre pasan los 29 pero en ambos afios sobre pasa el

50% de lo establecido.

Actualmente el departamento de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional (SSO) esta
implementando un Sistema de Gestién de SSO, ya que la empresa esta siendo sometida a
diferentes auditorias y han recalcado las deficiencias que se tiene en relacién a los temas de
seguridad industrial y al sistema de gestion. Para esto se esta reestructurando un Manual existente
pero incompleto, en el cual se documentaran todos los procedimientos e informacion de la empresa
en relacion a los temas de Seguridad, siendo el andlisis y evaluacién de riesgos de trabajo, un
requisito importante para poder establecer un Sistema de Gestion de Seguridad Industrial y Salud

Ocupacional.

Como se menciond anteriormente la tasa de accidentes aumento en un accidente a
comparacion del afio anterior, pero la cantidad de dias perdidos en el segundo afio es tres veces

mayor al primero, esto indica que los accidentes estan dejando una secuela mayor en la persona

gue esta generando pérdidas econémicas al patrén.

Para esto se necesita que haya un plan de accion inmediato y la empresa se encuentra en el
proceso de implementacion de un sistema de seguridad, por lo que este trabajo aportara a una

parte importante del departamento de seguridad.

Dentro de las ventajas que este trabajo aportara se encuentra la identificacion de los riesgos
existentes sin falta de control dentro de la planta, que es un paso fundamental para la integracion
de las demas secciones del manual incompleto que la empresa quiere finalizar para seguir con el

proceso de gestion.



IV. MARCO TEORICO

A. LA SEGURIDAD INDUSTRIAL E HIGIENE EN EL TIEMPO

La seguridad e higiene en el trabajo ha sido objeto de numerosas definiciones con el
transcurrir del tiempo. De esta manera, los progresos tecnolégicos, asi como el cambio en las

relaciones sociales, politicas, econémicas, etc., han influido de forma considerable en su idea.

Durante un largo tiempo, el objeto primordial de la seguridad e higiene en el trabajo era creido
simplemente como la reparacion de los dafios causados por los accidentes, dejando de esta
manera a la prevencién en un segundo plano.

Con posterioridad, sin dejar de lado la reparacion de los dafios ocasionados por los accidentes
laborales, se dio un paso adelante en el concepto de seguridad, dandose mayor énfasis en tratar
de evitar la ocurrencia de un siniestro, situacion que se ha perfeccionado con la prevencién de
riesgos laborales.

La ocurrencia de los accidentes laborales, en el marco de la euforia de los nuevos sistemas
de produccién emergentes con la revolucion industrial, era atribuida generalmente a los
trabajadores, dejando la responsabilidad en el patrén Unicamente cuando hubiere negligencia
absoluta y probada. (APUNTES DE SEGURIDAD INDUSTRIAL, HIGIENE INDUSTRIAL,
SEGURIDAD OCUPACIONAL, 2012)

En el siglo XX, con la creacién de la Oficina Internacional del Trabajo (OIT), es cuando el
concepto de Seguridad e Higiene en el trabajo comienza a cobrar importancia. En el afio 1921, con
la creacion del Servicio de Seguridad y Prevencién de Accidentes dependiente de la OIT y con el
aporte de grandes estudiosos (Simonds, Heinrich, Bird, entre otros), se establecidé la actual

concepcion de la seguridad e higiene laboral.

B. LA SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO COMO AREA
MULTIDISCIPLINAR

La seguridad y salud en el trabajo es un campo que engloba la prevencion de riesgos laborales
inherentes a cada actividad. Esto implica crear las condiciones adecuadas para evitar que se
produzcan accidentes de trabajo y enfermedades profesionales que afecten economica o

socialmente al patrono.



Para conseguir este objetivo las empresas o empleadores deben realizar las adecuadas
evaluaciones de riesgos y decidir qué tipo de medidas deben ser implementadas en el caso de que
se necesite realizar alguna accién. Segun la Organizacién Internacional del Trabajo (OIT) la
seguridad y salud laboral abarca el bienestar social, mental y fisico de los trabajadores, incluyendo

por tanto a la "persona completa”.t

La seguridad y salud en el trabajo no solo trata de evitar accidentes y enfermedades
profesionales, sino que también incluye la identificacién de posibles riesgos en el lugar de trabajo

y la aplicacién de medidas adecuadas de prevencion y control.

Para lograr tal objetivo, es necesaria la interaccion con otras areas cientificas como la
medicina del trabajo, la salud publica, la ingenieria industrial, la ergonomia, la quimica y la
psicologia, dando importancia a los empleadores y trabajadores para completar el ciclo de todos

los programas designados.

C. POR QUE LA IMPORTANCIA DE LA SALUD Y SEGURIDAD EN
LAS LABORES

El trabajo desempefia una funcién esencial en las vidas de las personas, pues la mayoria de
los trabajadores pasan por lo menos ocho horas al dia en el lugar de trabajo. Los entornos laborales
deben ser seguros y sanos, cosa que no sucede en el caso de muchos trabajadores. Todos los
dias del afio hay trabajadores en todo el mundo sometidos a una multitud de riesgos para la salud,

como:
e polvos;
e gases;
e ruidos;

e vibraciones;

e temperaturas extremadas.

La seguridad industrial u ocupacional es el conjunto de conocimientos cientificos y
tecnolégicos destinados a localizar, evaluar, controlar y prevenir las causas de los riesgos a los
gue estan expuestos los trabajadores por razones de su actividad laboral. (Instituto Técnico de

Capacitacién y Productividad, 2010)

! (Oficina Internacional de Trabajo, 1999)



La importancia proviene de evitar pérdidas econdémicas y sociales, resultantes de accidentes
laborales, dado que un accidente dentro de la empresa implica gastos por compensacion y

credibilidad e imagen de la empresa y la salud de los empleados.

D. CONSECUENCIAS DE LOS ACCIDENTES

Las consecuencias ocasionadas de un accidente son: Lesiones personales, dafios materiales
y/o pérdidas econdmicas. Siempre hay costos a nivel econdémico y a nivel humano, es importante

tener conocimiento de ellos y evitar que sigan aumentando los accidentes.

Imagen 1 Accidente laboral

(Instituto Técnico de Capacitacion y Productividad, 2010)

Un accidente de cada seis es provocado por las maquinas y los cinco restantes son

producidos por el factor humano.2

El trabajador en Guatemala esta protegido contra los Riesgos de Trabajo por el Instituto
Guatemalteco de Seguridad Social y tiene derecho a la atencion médica con el pago de las

incapacidades que sean consecuencia de un accidente laboral.

2 (Instituto Técnico de Capacitacién y Productividad, 2010)



Existen multiples efectos adicionales causados por los riesgos de trabajo que son mucho mas

complejos, abarcan varias areas y son dificiles de cuantificar o ponderar.
E. COSTOS DE LOS ACCIDENTES

Para los trabajadores, una enfermedad o un accidente laboral suponen, entre otros, los

siguientes costos directos:

e el dolory el padecimiento de la lesion o la enfermedad;
e la pérdida de ingresos;

e la posible pérdida de un empleo;

¢ los costos que acarrea la atencion médica;

e Los pagos por la asesoria juridica y a la interposicién de demandas laborales.

Se ha calculado que los costos indirectos de un accidente o de una enfermedad pueden ser
de cuatro a diez veces mayores que sus costos directos, o incluso mas.3

Una enfermedad o un accidente laboral pueden tener tantisimos costos indirectos para los
trabajadores que a menudo es dificil calcularlos. Uno de los costos indirectos mas evidente es el
padecimiento humano que se causa en las familias de los trabajadores, que no se puede
compensar con dinero.

Se estima que los costos de los accidentes laborales para los empleadores también son
enormes. Para una pequefia empresa, el costo de tan sélo un accidente puede suponer una

catastrofe financiera. Para los empleadores, algunos de los costos directos son los siguientes:

el tener que pagar un trabajo no realizado;

los pagos que hay que efectuar en concepto de tratamiento médico e

indemnizacion;

la reparacion o la sustitucién de maquinas y equipos dafiados;

la disminucién o la interrupcion temporal de la produccion;

el aumento de los gastos en formacion y administracion;

la posible disminucion de la calidad del trabajo;

las consecuencias negativas en la moral de otros trabajadores.
Algunos de los costos indirectos para los empleadores son los siguientes:

e hay que sustituir al trabajador lesionado o enfermo;
e hay que formar a un nuevo trabajador y darle tiempo para que se acostumbre

al puesto de trabajo;

3 (Oficina Internacional de Trabajo, 1999)



e lleva tiempo hasta que el nuevo trabajador produce al ritmo del anterior;
e se debe dedicar tiempo a las obligadas averiguaciones de la investigacién del

accidente, a redactar informes y a cumplimentar formularios.

Cada 15 segundos, un trabajador muere a causa de accidentes o enfermedades relacionadas

con el trabajo.
Cada 15 segundos, 153 trabajadores tienen un accidente laboral. 4

A escala nacional, los costos estimados de los accidentes y enfermedades laborales pueden
ascender al 3 0 4 por ciento del producto interno bruto de un pais. En realidad, nadie sabe
realmente el costo total de los accidentes o enfermedades relacionadas con el trabajo porque,
ademas de los costos directos mas patentes, hay multitud de costos indirectos que es dificil

evaluar.

F. SISTEMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL

El objetivo de la seguridad industrial es preservar la salud, la integridad fisica y proteger la
vida de los trabajadores, resguardando los recursos de la empresa (maquinaria, herramientas,
equipo y materia prima), a través de la prevencion de riesgos de accidentes de trabajo, y para esto
se vale de la planificacion, el control, la direccion y la administracion de programas, mediante la
aplicacién de normas dirigidas a proporcionarles condiciones adecuadas para el trabajo y

capacitacion.

Por medio de un estudio analitico de las condiciones de seguridad en las que se encuentra la
empresa, sirve de base para la toma de decisiones en la elaboracion del programa, también se

conoce como panorama de riesgos.

Los métodos de Analisis de Riesgos son mecanismos légicos, sistematizados y estructurados
para detectar desviaciones con respecto a los objetivos del disefio y se basan en una secuencia

de pasos o fases:

4 (Organizacién Internacional del Trabajo, 2017)



Fases

Imagen 2 Fases del Método de Andlisis de Riesgos

Identificacion Valoracion del Evaluacion de
general de riesgoy riesgos
riesgos priorizacion especificos

Verificacion Ejecucion Plan de accién

(Instituto Técnico de Capacitacion y Productividad, 2010)

La gestion de la seguridad industrial implica el desarrollo de distintos subprogramas
necesarios para lograr un sistema efectivo que garantice que los trabajadores se desempefien en
condiciones Optimas y que el nimero de accidentes o riesgos se reduzca o sea practicamente

nulo.
Los principales subprogramas que se deben desarrollar dentro de una empresa se tienen:

e Prevencion de riesgos

e Elaboracién de normas y medidas de seguridad

e Capacitacion

¢ Manejo de equipo de proteccién personal

e Sefializacién y habilitacion de rutas de evacuacion
e Emergencias

e Primeros auxilios

e Inspecciones de seguridad (listas de chequeo)

e Mantenimiento

¢ Investigacion de accidentes
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Los logros de un programa de seguridad seran directamente proporcionales a la capacitacion

del personal.

Estudios internacionales han relevado que la productividad esta directamente relacionada con
el estado de salud de los trabajadores. Mejorar la salud y calidad de vida de los trabajadores
resultara en un incremento en productividad para la empresa o institucion, lo que equivale a un

incremento del capital.

Implantar y certificar un Sistema de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo segun

OHSAS permite a las empresas:

e Disminuir la siniestralidad laboral y aumentar la productividad, identificando,
evaluando y controlando los riesgos asociados a cada puesto de trabajo, y
evitando las causas que originan los accidentes y las enfermedades en el

trabajo.

e La percepcion de un entorno mas seguro por los trabajadores, conlleva una
disminucién de las enfermedades, bajas o absentismo laboral, un aumento de
la productividad, una reduccion progresiva de la siniestralidad y una

disminucién de sanciones y gastos innecesarios.

e  Cumplir la legislacion en materia de prevencion, integrando ésta Ultima en los
procesos de la organizacion, lo que conlleva una reduccion de los costes y
sanciones administrativas derivadas de su incumplimiento, ademés de una
mejora de la gestion interna de la organizacién y de la comunicacion entre

empresa-trabajador, y empresa-administraciones y partes interesadas.

e Fomentar una cultura preventiva mediante la integracion de la prevencion en
el sistema general de la empresa (exigido por ley) y el compromiso de todos
los trabajadores con la mejora continua en el desempefio de un sistema de

seguridad.

Por todo ello, la Certificacibn OHSAS 18001 de AENOR resulta la herramienta perfecta para
establecer una adecuada politica de seguridad y salud en el trabajo en aquellas empresas con

voluntad de mejora continua.

OHSAS 18001 especifica los requisitos para un sistema de gestion de la Seguridad y Salud
en el Trabajo, destinados a permitir que una organizacion controle sus riesgos y mejore su

desempefio.
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G. ESTANDARES INTERNACIONALES

Tiempo atrés, la ISO, a solicitud de varios paises especialmente algunos en vias de desarrollo,
inicié el estudio de la serie de normas que sirvieran a la empresa para montar y administrar el
sistema de gestion en Seguridad y Salud Ocupacional. Estas normas se denominaron en un
principio las 1SO 18000.

El Instituto de Normalizacién de Inglaterra (BSI) siguié con la idea de trabajar estos
documentos técnicos y con un grupo de entidades de normalizacién aprobd la norma OHSAS
18001 que sirve para certificar el sistema de gestion en seguridad y salud ocupacional de las
empresas, basandose en la norma britanica sobre el tema, la BS 8800.

1. OHSAS 18001. La serie de normas OHSAS (Occupational Health Security,
Administration Series) 18000, incluye: Occupational Health and Safety Management Systems -
Specification / OHSAS - 18001:1999 y Occupational Health and Safety Management Systems -
Guidelines for the Implementation of OHSAS 18001 / - OHSAS 18002: 2000.

Estas normas se han venido popularizando rapidamente y van en camino de ser reconocidas
como un referencial de certificacion mundial.
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Imagen 3 Elementos del Sistema de Gestion de Riesgos

OHSAS 18001. ELEMENTOS DEL SISTEMA DE GESTION
PARA LA PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

POLITICA PLANIFICACION IMPLANTACION
I  |dentificacion de peligros y » Estructura y responsabilidades
P evabsaion y oontrol derissgas === * Formacidn, concienciacidn y
* Requisitos legales y otros competencia
REVISION POR * Objetivos * Consulta y comunicacion
LA DIRECCION * Programa de gestion * Documentacion

« Control de dates y documentos
= Control cie operativo

* Preparacidn y respuestas ante
emergencias

Esta norma basada en el ciclo de mejora continua, establece los requisitos para esta clase de
sistemas es la OHSAS 18001, cuya Ultima revision vigente data del afio 2008, y trata las siguientes

areas clave:

¢ Planificacién para identificar, evaluar y controlar los riesgos
e Programa de gestion de OHSAS

e Estructura y responsabilidad

e Formacién, concienciacién y competencia

e Consultoria y comunicacion

e Control de funcionamiento

e Preparacion y respuesta ante emergencias

e Medicion, supervision y mejora del rendimiento

2. Ciclo de mejora continua. Finalmente, esta norma es aplicable a cualquier

empresa o institucion que desee:
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Imagen 4 Ciclo de Mejora Continua

Establecer los objetivos y procesos
necesarios para conseguir resultados

Planificar de acuerdo con los requisitos del
cliente vy las politicas de Ia
organizacion

Actuar P!g::ﬂfar Hacer Implementar los procesos
i 3 +2 G6ma hacerlo? . . L
Realizar el seguimiento y la medicion
de los procesos y los productos
Verificar | Hacer Verificar respecto a las politicas, los objetivos y
* cLas coses e los requisitos para el producto, e

PASAron 3Egun
3¢ planificaron?

planificado

informar sobre los resultados.

Tomar  acciones para  mejorar
Actuar continuamente el desempeiico de los

procesos.

(Instituto Técnico de Capacitacion y Productividad, 2010)

Establecer un sistema de gestién de Salud y Seguridad Ocupacional, para
proteger el patrimonio expuesto a riesgos en sus actividades cotidianas;
Implementar, mantener y mejorar continuamente un sistema de gestion en
salud y seguridad ocupacional;

Buscar certificacion de su sistema de gestion de salud y seguridad
ocupacional, otorgada por un organismo externo.

3. ¢, Cudles son los beneficios de la norma OHSAS 180017

Crear las mejores condiciones de trabajo posibles en toda su organizacion
Identificar los riesgos y establecer controles para gestionarlos

Reducir el nimero de accidentes laborales y bajas por enfermedad para
disminuir los costes y tiempos de inactividad ligados a ellos

Comprometer y motivar al personal con unas condiciones laborales mejores y
mas seguras

Demostrar la conformidad a clientes y proveedores.
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H. LOS DISTINTOS TIPOS DE RIESGOS

En casi todos los lugares de trabajo se puede hallar un nimero ilimitado de riesgos. En primer
lugar, estan las condiciones de trabajo inseguras patentes, como las maquinas no protegidas, los
suelos deslizantes o las insuficientes precauciones contra incendios, pero también hay distintas
categorias de riesgos insidiosos (es decir, los riesgos que son peligrosos pero que no son

evidentes), entre otras:

¢ los riesgos quimicos a que dan lugar liquidos, sélidos, polvos, humos, vapores
y gases;

e losriesgos fisicos, como los ruidos, las vibraciones, la insuficiente iluminacién,
las radiaciones y las temperaturas extremadas;

¢ los riesgos biol6gicos, como las bacterias, los virus, los desechos infecciosos
y las infestaciones;

e los riesgos psicoldgicos provocados por la tension y la presion.

Por las caracteristicas legales o contractuales existentes de la persona expuesta, existen

diferentes tipos de riesgos:

¢ Riesgo comun: es la probabilidad de sufrir un accidente o enfermedad durante

la realizacion de cualquier actividad cotidiana no laboral.

e Riesgo ocupacional: es una amenaza potencial a la salud del trabajador
proveniente de una adaptacion entre el trabajador, la actividad y las

condiciones inmediatas de trabajo.

o Elriesgo profesional: es el suceso al que se encuentra expuesto el trabajador

por la actividad que desarrolla en ejercicio de una relacién de trabajo.
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Tabla 1 Factores de riesgo mecanico

Riesgos

Descripcion o en que consiste

Atrapamiento por o
entre objetos de

algin miembro

El cuerpo o alguna de sus partes queda atrapada por:
- Piezas que engranan
- Un objeto moévil y otro inmévil

- Dos 0 mas objetos méviles que no engranan

Atrapamiento por

maquinaria pesada

El colaborador queda atrapado por vuelco de montacargas, vehiculos o
maquinas pesadas.

Comprende caidas de personas desde o hacia:
- Andamios, pasarelas, plataformas, etc.

- Escaleras fijas o portéatiles

Caidas . o
- Vehiculos o maquinas
- Estructuras
- Desde el mismo nivel
particul Circunstancia que se puede manifestar en lesiones producidas por piezas,
articulas
) fragmentos o pequefias particulas de material incrustadas en alguna parte
incrustadas

del cuerpo de la persona.

Caidas de objetos

Caida de materiales, herramientas, aparatos, etc., que se estén manejando
o transportando, siempre que el accidentado sea el trabajador que este

manipulando el objeto que cae.

Golpes-Cortes

Comprende los golpes, cortes y punzamientos que el trabajador recibe por

accion de un objeto corto punzante o herramienta.

Desplome de

objetos

Comprende los desplomes total o parcial de materiales apilados
especialmente en bodegas de producto terminado.

Choques de objetos

desprendidos

Considera el riesgo de accidentes por caida de herramientas, objetos,

aparatos o materiales sobre el trabajador que los esta manipulando

Choques contra

objetos inméviles

Interviene el trabajador y choca, golpea, roza o raspa sobre un objeto

inmovil




Tabla 2 Factores de riesgo eléctrico

Riesgos

Descripcion o en que consiste

Contacto eléctrico
directo

Incluye los accidentes por contacto directo con la corriente eléctrica del
trabajador con una parte activa de la instalacion en la cual se esta

trabajando.

Contacto eléctrico

indirecto

Incluye aquellos en los que la persona entra en contacto con algun elemento
gue no forma parte del circuito eléctrico y que, en condiciones normales, no
deberia tener tension, pero que la ha adquirié accidentalmente y provoca el

accidente.

Tabla 3 Factores de riesgo quimico

exposicién a polvos

Riesgos Descripcion o en que consiste
Son sustancias de naturaleza quimica tales como polvos organicos, e
Contacto o inorganicos de las materias primas que se utilizan en los procesos de

produccion

exposicion a gases

y vapores

téxicos El riesgo viene definido por la dosis y tiempo de exposicion de la persona
contra el quimico.
Son sustancia de naturaleza quimica y pueden ser organicos, inorganicos,
Contacto o

asfixiantes, explosivos, etc.
El riesgo viene definido por la dosis y tiempo de exposicién de la persona

contra el agente, se manejan gases como acidos, 6leum, etc.

Contacto o
exposicion a
liquidos o sélidos
peligrosos

Son sustancia de naturaleza quimica y pueden ser irritantes, corrosivos, o
toxicos.
El riesgo viene definido por la dosis y tiempo de exposicién de la persona

contra el quimico, se manejan diferentes niveles de riesgo de quimicos

algunos mas peligrosos que otros, pero afectan la salud de la persona.
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Tabla 4 Factores de riesgo fisico

RIESQOS Descr|p0|on O en que consiste
El accidente se produce cuando el colaborador entra en contacto con;
- Objetos o sustancias con temperaturas altas, que pueden provocar
Contacto térmico guemaduras graves.
- Objetos o sustancias con temperaturas frias que pueden provocar
hipotermia o quemaduras.
Segun el tipo de trabajo a realizar se necesita un determinado nivel de
L iluminacién. Un bajo nivel de iluminacion, ademas de causar dafio a la vision
lluminacion ) ) .
contribuye a aumentar el riesgo de accidentes. Los lugares deben estar
iluminados de acuerdo a las exigencias legales.
El ruido es un contaminante fisico que se transmite por el aire mediante un
) movimiento ondulatorio.
Ruido ) ) .
Este riesgo puede provocar a lo largo de la vida del trabajador problemas de
salud sin remedio, es importante saber los niveles y tiempos de exposicion.
] ] La oscilacién de particulas alrededor de un punto de referencia en un medio
Vibraciones . ) . o o ] .
fisico cualquiera, estan originadas por maquinas, herramientas y vehiculos.
Radiaciones electromagnéticas que no producen ionizacion.
Se presentan en:
Radiaciones no - Hornos microondas
ionizantes - Soldaduras
- Fusion de metales
- Radiofrecuencias
Radiaciones
o Rayos x, rayos gamma
ionizantes
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I.  ANALISIS DE RIESGOS

1. Identificacion de peligros. Para llevar a cabo la identificacion de peligros hay que

preguntarse tres cosas:

e ¢ Existe una fuente de dafio?
e ¢ Quién (o qué) puede ser dafiado?

e ;Cbmo puede ocurrir el dafio?

Con el fin de ayudar en el proceso de identificacion de peligros, es util categorizarlos en
distintas formas, por ejemplo, por temas: mecéanicos, eléctricos, radiaciones, sustancias, incendios,

explosiones, etc.

Complementariamente se puede desarrollar una lista de preguntas, tales como: durante las

actividades de trabajo, ¢existen los siguientes peligros?

e (golpesy cortes.

e caidas al mismo nivel.

e caidas de personas a distinto nivel.

e caidas de herramientas, materiales, etc., desde altura.

e espacio inadecuado.

e peligros asociados con manejo manual de cargas.

e peligros en las instalaciones y en las maquinas asociados con el montaje, la
consignacion, la operacion, el mantenimiento, la modificacion, la reparacion y
el desmontaje.

e peligros de los vehiculos, tanto en el transporte interno como el transporte por
carretera.

¢ incendios y explosiones.

e sustancias que pueden inhalarse.

e sustancias o agentes que pueden dafar los 0jos.

e sustancias que pueden causar dafio por el contacto o la absorcion por la piel.

e sustancias que pueden causar dafios al ser ingeridas.

e energias peligrosas (por ejemplo: electricidad, radiaciones, ruido Yy
vibraciones).

e trastornos musculo-esqueléticos derivados de movimientos repetitivos.

e ambiente térmico inadecuado.
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condiciones de iluminacién inadecuadas.

barandillas inadecuadas en escaleras.

2.  Estimacién del riesgo

a. Severidad del dafio. Para determinar la potencial severidad del dafio, debe

considerarse:
[ ]

partes del cuerpo que se veran afectadas
naturaleza del dafilo, graduandolo desde ligeramente dafino a
extremadamente dafiino.

b. Ejemplos:

1)

2)

3)

Ejemplos de ligeramente dafiino:

Dafos superficiales: cortes y magulladuras pequefias, irritacion de los ojos por
polvo.

Molestias e irritacion, por ejemplo: dolor de cabeza, disconfort.

Ejemplos de dafino:

Laceraciones, quemaduras, conmociones, torceduras importantes, fracturas
menores.
Sordera, dermatitis, asma, trastornos muasculo-esqueléticos, enfermedad que

conduce a una incapacidad menor.

Ejemplos de extremadamente dafiino:

Amputaciones, fracturas mayores, intoxicaciones, lesiones mdltiples, lesiones
fatales.

Céancer y otras enfermedades cronicas que acorten severamente la vida.

c. Probabilidad de que ocurra el dafio. La probabilidad de que ocurra el dafio se

puede graduar, desde baja hasta alta, con el siguiente criterio:
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e Probabilidad alta: El dafio ocurrira siempre o casi siempre
e Probabilidad media: El dafio ocurrira en algunas ocasiones

e Probabilidad baja: El dafio ocurrira raras veces

A la hora de establecer la probabilidad de dafio, se debe considerar si las medidas de control
ya implantadas son adecuadas. Los requisitos legales y los cdédigos de buena practica para
medidas especificas de control, también juegan un papel importante. Ademas de la informacién
sobre las actividades de trabajo, se debe considerar lo siguiente:

e Trabajadores especialmente sensibles a determinados riesgos
(caracteristicas personales o estado bioldgico).

e Frecuencia de exposicion al peligro.

e Fallos en el servicio. Por ejemplo: electricidad y agua.

o Fallos en los componentes de las instalaciones y de las maquinas, asi como
en los dispositivos de proteccion.

e Exposicion a los elementos.

e Proteccién suministrada y tiempo de utilizacién de estos equipos.

e Actos inseguros de las personas (errores no intencionados y violaciones

intencionadas de los procedimientos).

J. JERARQUIA DE CONTROL DE RIESGOS

La jerarquia significa la prioridad de la seleccién y la aplicacion de los controles relacionados

con la OHSAS 18001 norma que controla los riesgos para la salud y seguridad en el trabajo.

Para eliminar o controlar los peligros, existe una jerarquia de controles operacionales, los
cuales, en seguridad y salud, debemos de tener en cuenta, para tomar la decisiéon 6ptima.
(Nangles, 2015)

1. Eliminacién. Se modifica el disefio para eliminar el peligro; por ejemplo, la

introduccion de dispositivos de elevacién mecanica para eliminar el peligro de la manipulacion

manual.
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2. Sustitucidn. Se deben sustituir los materiales peligrosos por materiales menos

peligrosos o reducir la energia del sistema.

3. Los controles de ingenieria. Se deben instalar sistemas de ventilacion,

proteccion de maquinas, enclavamientos, aislamiento de sonidos, etc.

4.  Controles administrativos. Las sefiales de seguridad, la sefializacion de zonas

peligrosas, sefiales luminiscentes, maracas de pasarelas peatonales, advertir las sirenas, las
alarmas, procedimientos de seguridad, inspecciones de equipos, control de acceso, etiquetado,

permisos de trabajo, etc.

5. Equipo de proteccion personal. Gafas de seguridad, proteccion auditiva,

protectores para la cara, arnés de seguridad, guantes, etc.

Imagen 5 Jerarquia de Control de Riesgos

Sefializacion advertenciasy
controles administrativos

Equipo de proteccion personal

(Escuela Europea de Excelencia, 2015)
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Los tres primeros niveles son los mas deseables, no siempre es posible implementarlos.
Durante la aplicacion de la jerarquia, tienen que considerar los costos relativos, los beneficios de
reduccion de riesgos y la fiabilidad de las operaciones disponibles.

Segun OHSAS 18001 aplicar todos los controles es la parte mas importante del Sistema de
Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo, pero no es suficiente para que funcione. Los efectos
de los controles implantados deben ser monitoreados para establecer si se cumplen los resultados
deseados, y la empresa siempre tiene que buscar nuevos controles que son eficientes y tienen
menos costos. El coste de los controles puede ser muy alto en algunos casos, pero en este caso

los mas caros son ineficaces.

Imagen 6 Ejemplo de aplicacién de la Jerarquia de Control de Riesgos

8 Eliminar el peligro o riesgo
% : Sustituir el peligro o
a - riesgo

o Redisefiar el
qé_ﬁ_} equipamiento o procesos

de trabajo
w Separar el peligro a través
%, de resguardos o barreras
I ) Introducir controles
L. administrativos

Proveer equipo de
proteccion personal




A. ETAPAI

V. METODOLOGIA

Se llevé a cabo como una investigacion sobre diversos temas complementarios al andlisis de

riesgos, tales como:

B. ETAPAII

¢,Coémo se evallan riesgos en un puesto de trabajo?

Leyes en Guatemala sobre Seguridad Industrial y Salud Ocupacional
Matrices de analisis y evaluacion de riesgos.

Jerarquia de control de riesgos basandose en OHSAS 18001

etc.

Reunién con representantes de la planta, seguridad industrial, salud ocupacional para analizar

y definir los tiempos de trabajo y ejecucion de los analisis de riesgos por puestos de trabajo,

integrandolo al comité de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional, existente en la empresa. En

esta etapa se definiran cuantos y cuales puestos son los que existen en el lugar, asi como la

cantidad de personas que poseen el mismo puesto.

Personas que deben integrarse a este proceso:

Gerente de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional
Medico de planta

Gerente de Planta

Ingenieros de procesos

Ingenieros de Mantenimiento

etc.

Por medio de la reunién se acordaron y contabilizaron los siguientes puestos para realizar la

evaluacion de riesgos dividas en tres areas correspondientes:

23
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Tabla 5 Puestos a evaluar area de empaque y procesos

Area de empaque Area de procesos

_ Auxiliar de calidad de Procesos
Entarimador

- _ Operador de base
Verificador de producto terminado

, Operador de silicato
Supervisor de bodega

N » Supervisor de procesos
Auxiliar de produccién

Operador de transporte neumatico
Empacadoras

L. . Operador de secado
Mecénico de maquinas

o Auxiliar de procesos
Operador de maquinas empacadoras

Operador de mezclas

Supervisor de produccién

Tabla 6 Puestos a evaluar area de mantenimiento

Mantenimiento

Electricista

Mecanico de planta

Jefe de mantenimiento

Administrador infomante

Ingeniero de mantenimiento

Soldador industrial

Las areas de empaque y procesos poseen casi la misma cantidad de puestos, pero la cantidad
de personas que tiene cada puesto hace la diferencia.

El total de personas que se encuentra en esta planta de producciéon equivale a ciento noventa

(190) personas distribuidas en veintidés puestos (22), que realizan diferentes labores.

Se evalud por puesto de trabajo cada actividad, las personas encuestadas fueron todas,
aunque tuvieran el mismo puesto, pero se realiza un consolidado final del puesto tomando en
cuenta todas las actividades que las personas y jefes inmediatos mencionan que realizan durante
su jornada laboral.
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Imagen 7 Secuencia de trabajo para realizacion de Analisis de riesgo

Designacidn de Sistema
de identificacidn de
riesgos por puesto de
trabajo.

Ejecucion de mejoras y
verificacidn de riesgos

Capacitacidon a mandos

medios en el Sistema de

identificacion de riesgos
por puesto de trabajo.

Designacion de acciones a
realizar, priorizadas en
nivel critico

Ejecucion de
identificacidn por puesto
de trabajo en area.

Realizacidn de analisis de
riesgo por puesto de
trabajo

C. ETAPAII

Elaboracion de la matriz de riesgos y posibilidades/severidades a utilizar, ademas del formato
gue se utilizara para evaluar y analizar cada puesto de trabajo, que debe contener la informacién
relacionada al puesto, dejando de lado las actividades ya que eso entra en la parte de campo con

cada puesto.

De esta manera se deja documentado y ponderado a partir de que escala las personas
encargadas deben de prestarle atencion a la tarea que la persona realiza con el fin de evitar algin

tipo de accidente o pérdida.

Como parte del proceso de realizacion de un analisis de riesgo es importante definir cual sera
la ponderacion de nuestra matriz, de esta manera tomamos en cuenta dos partes la probabilidad
y la severidad.

1. Probabilidad. La probabilidad de que ocurra el dafio se tom6 bajo los siguientes

criterios:

e Probabilidad 1: El dafio ocurrira siempre o casi siempre (1 vez a la semana).
e Probabilidad 2: El dafio ocurrir4 en algunas ocasiones (1 vez al mes).

e Probabilidad 3: El dafio ocurrira raras veces (1 vez al afio).



26

2. Severidad. Divido en:

e Severidad 1: El dafio necesitara atencion médica y puede haber heridas.
e Severidad 2: El dafio provocara dias de suspension.

e Severidad 3: El dafio podria provocar la muerte de la persona.

Para realizar el andlisis de riesgos se designé la siguiente matriz de calificacién de riesgos
compuesta de 3x3 (niveles de severidad y probabilidad), ponderando en tres grados de Riesgos
(Trivial, Medio y critico).

3. Grados de riesgo. Al momento de identificar que en que parte de la matriz de
calificacion de riesgos se localiza lo analizado, es importante saber qué tipo de acciones y a cudl

de los grados identificados se le debe dar prioridad con el fin de evitar que haya pérdidas humanas,

econdmicas y problemas legales. Se tomaron en cuenta los siguientes criterios.

No se requiere accidn inmediata, asi como no se necesita mejorar la
accion preventiva. Sin embargo, se deben considerar soluciones
mas rentables o mejoras que no sobrepasen una carga econémica
importante.

Se requieren auditorias periédicas para asegurar que se mantiene
las medidas de control.

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo, determinando las
inversiones precisas.

Riesgo medio

Las medidas para reducir el riesgo deben implantarse en un
periodo no muy largo.

Prioridad buscar una solucion.

No debe comenzar ni continuar el trabajo hasta que se reduzca el
riesgo.

Si no es posible reducir el riesgo, incluso con recursos ilimitados,
debe prohibirse el trabajo.




27

D. ETAPAIV

Observar cada uno de las tareas que hacen las personas para luego entrevistarlas y conocer
las diferentes actividades que realizan, generando un listado que luego se analizara si se toma
como una actividad que genere riesgo o simplemente se descarta.

Es importante conocer las tareas basicas que realizan las personas para poder llevar a cabo
el desarrollo del andlisis y todo esto representarlo en el esquema de riesgos que esta dividido en

las diferentes secciones:

e Secuencia de tareas
e Simbologia de los peligros o riesgos
e Descripcion del riesgo

e Evaluacion del riesgo por medio de la matriz de probabilidad y severidad

E. ETAPAV

Nuevamente se vuelve a hacer una entrevista a cada persona en su puesto de trabajo para
reafirmar las actividades que mencionaron en la anterior, es importante entrevistar tanto a
personas nuevas como las més antiguas para poder diferencias que tanto conocen sus puestos y
gue no se pase por alto ninguna informacién. Asi como a los jefes de cada persona, para poder
tener mas certeza de la forma en cdmo se realizan.

F. ETAPAVI

Realizar el andlisis de cada puesto y describir cuales son los riesgos a los que esta expuesto
y de acuerdo a la frecuencia con la que hace esa actividad y a la matriz de severidad determinar

gué tan potencial o leve puede ser lo que esa persona realiza.

G. ETAPAVII

Evaluar qué es lo mas conveniente para disminuir, controlar o eliminar el riesgo, evaluandolo

desde el punto econdmico, rapidez y efectividad.

H.  ETAPAVIII

Aplicar los controles determinados en la etapa anterior, definir equipos de proteccion personal,

matriz de capacitaciones, sefializacion o aplicar controles de ingenieria para luego volver analizar
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para determinar que tanto se disminuyo el riesgo, o volver a plantear los métodos para disminuir

alin mas.

ETAPA IX

Dejar tanto fisico como una forma digital a las personas involucradas los analisis para ser
presentados posteriormente a cada persona y que vea a que esta expuesta y que puede pasar si

no hacen lo que los controles y recomendaciones dicen.

J. ETAPAX

Elaborar una capacitacién sobre analisis de riesgos para que las personas puedan realizarlo

cuando haya nuevos puestos o0 cuando sea la necesidad de actualizarlo.



VI. RESULTADOS

A. RIESGOS GENERALES IDENTIFICADOS EN LA PLANTA

Se realizo un andlisis general de los riesgos que existen en la planta para establecer controles
generales a todas las visitas y personas que se encuentren pasando por el area, por el tipo de
trabajo y materiales que se manejan se definen areas que deben ser ponderadas como “areas
prohibidas a personal no autorizado” (se aplicara un control administrativo segun la jerarquia de
control de riesgos por medio de rétulos informativos, precaucién y obligacion), ya que las personas
gue ingresen deben de conocer a detalle lo que se realiza y maneja en ese lugar, los riesgos

encontrados se detallan a continuacion:

Imagen 8 Riesgos generales identificados en planta

Peligra Sueloresbaladizo

Peligro de atrapamiento de

Operacion de corte
cuerpo

Riesgo de tropezar Peligro de caida

B> B> >

Paso de montacargas /

Superficie caliente . . )
P vehiculos industriales

S

Material oxidante Paso de vehiculos pesados

Sustancias dafinas para la

salud Riesgo de atrapamiento

Rodillos de alimentacidn Rodillos rotativos

Peligroso para la salud
(irritante a la piel y/o ojos;
sensitizante para la piel y dafio
alas vias respiratorias)

Materal inflamable

> B BB B B

Material peligroso para el

Material toxico / muy toxico medio ambiente

- o B

N
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Para encontrar una forma rapida y eficaz, nos iremos por los métodos del equipo de proteccién

personal, controles administrativos y de ingenieria.

Es importante tener en cuenta que deben de existir controles desde la garita de la empresa
para evitar algun tipo de inconveniente, los lugares deben estar sefializados de la manera correcta
para que todas las personas estén atentas de que riesgos controlados hay en el entorno, para eso
se designan los controles en la imagen de abajo, asi como lo que es algunas sefializaciones
adicionales para equipos de emergencia en caso de conatos o algun tipo de emergencia donde

sea necesario evacuar el lugar.



Imagen 9 Controles generales designados

Instrucciones obligatorias

Uso obligatorio de casco

Uso oblizatorio de
proteccion ocular

lso obligatorio de
proteccion auditiva

Via obligatoria para
peatones

@

lUso obligatorio de
mascarilla

Mo fumar

Uso obligatorio de
calzado de seguridad

Prohibido el paso a
personal no autorizado

@

Uso obligatorio de la
pasarela para peatones

Prohibido comer o beber

=

Mo tocar

Salida en caszo de
emergencia

@
0

Extintor en caso de
conatos de incendio

B. MATRIZ DE RIESGOS

31

Como se definié anteriormente la matriz de riesgos para trabajar los andlisis de riesgos es la

siguiente:
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Imagen 10 Matriz de Calificacion de Riesgos

MATRIZ DE CALIFICACION DE RIESGOS

Accidente mortal 3
Qa
<
Q
¢ |Accidente con suspension 2
LL (LTA)
>
L
n
Atencién médica primaria 1 3
/ dafios sin heridas

1 2 3

Raramente

Ocasional
Anualmente Probable
- Una vez por
Una vez por afio | Una vez al mes
semana
0 menos

PROBABILIDAD

A partir de esta matriz se realizaron los andlisis y se deja documentado en el formato del

andlisis de riesgo, la plantilla se puede encontrar en los anexos.

C. ANALISIS DE RIESGOS

Se realizan los andlisis de riesgo por puesto de trabajo de 3 areas designadas:

1. Anadlisis de riesgo mantenimiento



Imagen 11 Andlisis de riesgo puesto 1

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Mantenimiento

Puesto de trabajo:

Administrador de infomante

DP No.

59

la?

3a5

6a9

Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos basicos.

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas

de seguridad:

Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a las instalaciones. cisternas, montacargas. 2 3 6 Riesgo critico
==
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
-p
3 . Suelo resbaladizo, paso de
Ingreso a planta por area de trabajo en Q . P . "
oficinas y &reas de produccion - montacargas / vehiculos, particulas 3 3 9 Riesgo critico
’ — "-a en el ambiente.
Actividades administrativas (utilizar equipo
de computacion para generar y cerrar las
ordenes de trabajo sistematicas
programadas y las de tipo ruta, ingresar al —
sistema infom@nte los repuestos necesarios / \ Riesgo ergonémico, fatiga visual. 3 1 3 Resge mle

del equipo de la planta, generar historial de
mantenimiento sistematico y generar
ordenes de trabajo correctivo, trabajos
menores y ordenes de trabajo urgentes en el
sistema, uso de impresora escaner).

€€



Imagen 12 Andlisis de riesgo puesto 1

Medidas de seguridad implementadas
¢, Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Segquir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Evaluacion del riesgo después de las

Prob.

medidas de seguridad:

cons. Calif.

Comentarios:

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

Delimitar los pasos peatonales,
ir las instruccion Vi i
Segg as. strucciones y via 3 1 3 Riesgo medio F:apamtar .a las pe.r.sonas. sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Sefializacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso - . .
. . - e Utilizar los equipos de proteccién
obligatorio de proteccién auditiva, ] L
. . ) . |personal para evitar algun tipo de
uso obligatorio de casco y 3 1 3 Riesgo medio . ;
- ; . accidente, capacitar a las
proteccion respiratoria,
L personas sobre el uso de EPP.
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.
Capacitacion sobre ergonomia, 2 1 2 Cursos de ergonomia, rutinas de

posiciones correctas de sentarse.

ejercicios para evtar la fatiga.

143



Imagen 13 Andlisis de riesgo puesto 1

Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas

Secuencia de tareas de trabajo. +Qué podria pasar? de seguridad:

Especificacién de pasos bésicos.

Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

P Atropellamiento por furgone:
Area de vestidores o lockers. P : P gones, 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.

Tiempo de comida.

3 3 9 Riesgo critico

Ingreso a planta por area de trabajo en

Suelo resbaladizo, paso de 3 3 9
oficinas y areas de produccion.

" Riesgo critico
montacargas / vehiculos.

Superficie caliente, peligro de caida,
suelo resbaladizo.

Caodificacion de equipos, tuberias, bombas y
valwlas.

2 3 6 Riesgo critico

Riesgo de contacto eléctrico, peligro

) - . _ ] ' = i
Codificacién de equipos, motores de caida, suelo resbaladizo. 2 3 6 iesgo critico
[ ]
L ) . ) %; Riesgo de tropezar , objeto fijo a
Rewision diaria de equipos en funcionamiento . " . ) o
baja altura, auditiva, sustancias 3 3 9 Riesgo critico

(revisién visual y auditiva). )
peligrosas a la salud.

p 10 b 4

13



Imagen 14 Andlisis de riesgo puesto 1

Medidas de seguridad implementadas
¢Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Delimitar los pasos peatonales,
ir las instruccion Vi i
SegLf as strucciones y via 3 1 Riesgo medio .capacnar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Segu_lr Ias_lnstruccmnes y via 3 1 s _capacnar _a las pe_r_sonas_ sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso .
. . - . Delimitar los pasos peatonales,
obligatorio de proteccién auditiva, .
. . , _|capacitar a las personas sobre la
uso obligatorio de casco y 3 1 Riesgo medio |. ) - )
L . . importancia de utilizar dichos
proteccion respiratoria lugares. sefalizarlos
capacitacion sobre EPP y 9 ! ’
sefializacion.
Sefializacion, uso obligatorio de .
. Delimitar los pasos peatonales,
calzado de seguridad, uso K
. . - o capacitar a las personas sobre la
obligatorio de protecci6n auditiva, 2 1 . . - .
. . importancia de utilizar dichos
uso obligatorio de casco, bloqueo y o
. lugares, sefalizarlos.
etiquetado.
Sefializacion, uso obligatorio de o
: Capacitacion sobre bloqueo y
calzado de seguridad, uso etiquetado, riesgos electicos
obligatorio de proteccion auditiva, 2 2 Riesgo medio |- IU¢  Mesg -
. ) trabajos en altura y sustancias
uso obligatorio de casco, bloqueo y .
; peligrosas.
etiquetado.
Sefializacion, uso obligatorio de S
) Capacitacion sobre bloqueo y
calzado de seguridad, uso . . .
. . . . . . |etiquetado, riesgos electicos,
obligatorio de proteccién auditiva, 3 1 Riesgo medio N -
. ) trabajos en altura y sustancias
uso obligatorio de casco, bloqueo y .
; peligrosas.
etiquetado.

9¢



Imagen 15 Andlisis de riesgo puesto 1

Potenciales peligros SHEQ

Evaluacion del riesgo antes de las medidas

Secuencia de tareas de trabajo. . P .
Y .. ¢ Qué podria pasar? de seguridad:
Especificacion de pasos basicos.
Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.

Egrgso de ’planta por area d_e’ trabajo en Suelo resbaladizo, Paso de 3 3 9 Riesgo criico
oficinas y &reas de produccion. montacargas / vehiculos.

Dirigirse a area de vestidores. Atrqpellam|ento por furgones, 3 3 9 Riesgo critico
@ cisternas, montacargas.

A llami

Egreso de las instalaciones. trope amiento por furgones, 3 3 9 Riesgo critico

cisternas, montacargas.

Imagen 16 Analisis de riesgo puesto 1

Medidas de seguridad implementadas

¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo

Descripcion

Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso
obligatorio de proteccion auditiva,
uso obligatorio de casco.

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.

Via obligatoria para peatones.

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

OO ©

Via obligatoria para peatones.

Prob. Cons.
3 1
3 1
3 1

Calif.
3 Riesgo medio
3 Riesgo medio
3 Riesgo medio

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

LE



Imagen 17 Andlisis de riesgo puesto 2

Departamento: Manufactura

Seccion: Planta de produccion 1 a 2
Area: Mantenimiento Rleng med|0 3 a 5
Puesto de trabajo: Electricista 6 a 9
DP No. 94

Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacidn de pasos basicos.

Ingreso a las instalaciones.

Potenciales peligros SHEQ Evaluacién del riesgo antes de las medidas
¢, Qué podria pasar? de seguridad:

Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.

Atropellamiento por furgones,
g ? cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

Dirigirse a area de vestidores.

Atropellamiento por furgones,
E ‘ cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

Ingreso a planta por area de trabajo en
oficinas y areas de produccion.

Suelo reshaladizo, paso de
& montacargas / vehiculos, riesgo 3 2 6 Riesgo critico
auditivo.

Revision de motores.

Superficie caliente, riesgo de

contacto eléctrico, riesgo de

atrapamiento, rodillos rotativos, 3 2 6 Riesgo critico

peligro de atrapamiento de
mano.

8¢



Imagen 18 Andlisis de riesgo puesto 2

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Medidas de seguridad implementadas

¢, Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo? Comentarios:

Simbolo Prob. cons. Calif.

Descripcion

Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via ) ) peatonales, capaultar alas .
obligatoria para peatones. 1 3 Riesgo medio persqr)as sgbre la importancia
de utilizar dichos lugares,
sefializarlos.
Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via ) ) peatonales, capam.tar alas .
obligatoria para peatones. 1 3 Riesgo medio perso.r?as S(_)bre la importancia
de utilizar dichos lugares,
sefializarlos.
Sefializacién, uso obligatorio de s .
calzado de seguridad, uso ) ) Sefializacion dg'lngreso a.‘
obligatorio de proteccion auditiva, 1 3 Riesgo medio pIanFa, coIocamoq de anti-
uso obligatorio de casco. deslizante en el piso.
Uso obligatorio de calzado de
& seguridad, uso obligatorio de
proteccion auditiva, uso obligatorio Curso de bloqueo y etiquetado,
de casco, bloqueo y etiquetado, 1 3 Riesgo medio |supenision constante del
trabajos eléctricos, herramientas y correcto uso de EPP.
@ guantes de acuerdo a la tensién del
area, tapetes dieléctricos aislantes.

6€



Imagen 19 Andlisis de riesgo puesto 2

. . Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas
Secuencia de tareas de trabajo. . . P . .
- ., . . ¢Qué podria pasar? de seguridad:
Especificacion de pasos basicos.
Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
L . L, Superficie caliente, riesgo de
Mantenimiento equipo de trasmision de . L ’ "
A contacto eléctrico, proximidad de 3 3 (0] Riesgo critico
potencia eléctrica. . . .
lineas eléctricas.

AA Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico. 3 2 6 Riesgo critico

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de

Revisiéon equipos de control.

Revision de equipos y bandas atrapamlento,.rodlllos rotativos, 3 3 9 FEsER @ifies
transportadores. peligro de
atrapamiento de mano.
Superficie caliente, riesgo de
., . L. contacto eléctrico, riesgo de ) »
. . R . Riesgo critico
Revisiéon equipo electro neumaético atrapamiento, rodillos rotativos, 3 3 9 g

peligro de atrapamiento de mano.

ot



Imagen 20 Andlisis de riesgo puesto 2

Medidas de seguridad implementadas

¢ CoOmo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacion del riesgo después de las

Prob.

medidas de seguridad:

Cons.

Calif.

Comentarios:

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de Curso de bloqueo y etiquetado,
proteccioén auditiva, uso obligatorio supenision constante del
de casco, bloqueo y etiquetado, 3 1 3 Riesgo medio |correcto uso de EPP, compra
trabajos eléctricos, herramientas y de herramienta dieléctrica
guantes de acuerdo a la tensién del certificada.
area, tapetes dieléctricos aislantes.
Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de Curso de bloqueo y etiquetado,
proteccioén auditiva, uso obligatorio supenision constante del
de casco, bloqueo y etiquetado, 3 1 3 Riesgo medio |correcto uso de EPP, compra
trabajos eléctricos, herramientas y de herramienta dieléctrica
guantes de acuerdo a la tension del certificada.
area, tapetes dieléctricos aislantes.
Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de Curso de bloqueo y etiquetado,
proteccion auditiva, uso obligatorio supenision constante del
de casco, bloqueo y etiquetado, 3 1 3 Riesgo medio |correcto uso de EPP, compra
trabajos eléctricos, herramientas y de herramienta dieléctrica
guantes de acuerdo a la tension del certificada.
area, tapetes dieléctricos aislantes.
Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de Curso de bloqueo y etiquetado,
proteccién auditiva, uso obligatorio supenision constante del
de casco, bloqueo y etiquetado, 3 1 3 Riesgo medio |correcto uso de EPP, compra
trabajos eléctricos, herramientas y de herramienta dieléctrica
guantes de acuerdo a la tensién del certificada.
area, tapetes dieléctricos aislantes.

194



Imagen 21 Analisis de riesgo puesto 2

Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas

Secuencia de tareas de trabajo. £ Qué podria pasar? de seguridad:

Especificacion de pasos basicos.

Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.

. Atropellamiento por furgones, . »
Tiempo de comida. P P 9 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.

Paso abajo de tuberias con vapor,
Area de vestidores. J@l atropellamiento por furgones, 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
Ingreso a planta por area de trabajo en @l Suelo resbaladizo, paso de 3 3 9 Riesgo critico
oficinas y areas de produccion. montacargas / vehiculos.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico.

Revision equipo de medicion de planta.

3 2 6 Riesgo critico

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos, 3 3 9 Riesgo critico
peligro de atrapamiento de mano.

Superficie caliente, riesgo de
Revision limpieza de paneles de potencia y contacto eléctrico, proximidad de 3 3 9 Riesgo critico
control eléctrico. lineas eléctricas.

Revision de selladoras.

[4%



Imagen 22 Analisis de riesgo puesto 2

Medidas de seguridad implementadas
¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Prob.

Cons.

Calif.

Comentarios:

Delimitar los pasos
. . . B peatonales, capacitar a las
Seguir las instrucciones y via ) ) . .
. . 3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la importancia
obligatoria para peatones. - .
de utilizar dichos lugares,
sefalizarlos.
Delimitar los pasos
. . . p peatonales, capacitar a las
Seguir las instrucciones y via : ) B .
; ) 3 1 3 Riesgo medio [personas sobre la importancia
obligatoria para peatones. - .
de utilizar dichos lugares,
sefializarlos.
@ Senfializacién, uso obligatorio de Delimitar los paso§
. peatonales, capacitar a las
calzado de seguridad, uso : ) . .
. ) I o 3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la importancia
obligatorio de proteccion auditiva, L .
X . de utilizar dichos lugares,
uso obligatorio de casco. -
sefializarlos.
Uso obligatorio de calzado de
m seguridad, uso obligatorio de
W proteccion auditiva, uso obligatorio Curso de bloqueo y etiquetado,
de casco, bloqueo y etiquetado, 3 1 3 Riesgo medio [supenvision constante del
trabajos eléctricos, herramientas y correcto uso de EPP.
guantes de acuerdo a la tensién del
area.
Uso obligatorio de calzado de
- ] seguridad, uso obligatorio de Curso de bloqueo y etiquetado,
\7 proteccion auditiva, uso obligatorio supenision constante del
de casco, blogueo y etiquetado, 3 1 3 Riesgo medio |correcto uso de EPP, compra
trabajos eléctricos, herramientas y de herramienta dieléctrica
guantes de acuerdo a la tension del certificada.
area, tapetes dieléctricos aislantes.
Uso obligatorio de calzado de .
- 9 ) . Curso de bloqueo y etiquetado,
seguridad, uso obligatorio de o
- L ) . supenision constante del
proteccion auditiva, uso obligatorio : .
) -, 3 1 3 Riesgo medio |correcto uso de EPP, compra
de casco, seguir procedimiento o . NP
. de herramienta dieléctrica
protocolo de bloqueo y etiquetado, L
. . certificada.
trabajos eléctricos.

1514



Secuencia de tareas de trabajo.
Especificacion de pasos basicos.

Limpieza de equipos de control y potencia.

Imagen 23 Analisis de riesgo puesto 2

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, proximidad de
lineas eléctricas.

Evaluacidn del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Prob. Sev. Calif.

3 3 9 Riesgo critico

Revision diaria de equipos en funcionamiento
(revision visual y auditiva).

Riesgo de tropezar, objeto fijo a
baja altura, auditiva, sustancias
peligrosas a la salud.

3 2 6 Riesgo critico

Egreso de planta por area de trabajo en
oficinas y areas de produccion.

Peligro de caida, suelo resbaladizo,
paso de montacargas / vehiculos.

3 3 9 Riesgo critico

Area de \estidores.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

3 3 9 Riesgo critico

Egreso de las instalaciones.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

3 3 9 Riesgo critico
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Imagen 24 Analisis de riesgo puesto 2

Medidas de seguridad implementadas Evaluacién del riesgo después de las
¢, Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcidn Prob. Cons. Calif.

Uso obligatorio de calzado de Curso de bloqueo y etiquetado,

seguridad, uso obligatorio de supendsién constante del
proteccion auditiva, uso obligatorio 3 1 3 Riesgo medio |correcto uso de EPP, compra
de casco, bloqueo y etiquetado, de herramienta dieléctrica
trabajos eléctricos. certificada.

Sefializacioén, uso obligatorio de

calzado de seguridad, uso Sefializacién, supenision
obligatorio de proteccion auditiva, 3 1 3 Riesgo medio |constante del correcto uso de
uso obligatorio de casco, bloqueo y EPP.
etiquetado.

Delimitar los pasos

Sefializacién, uso obligatorio de .
peatonales, capacitar a las

calzado de seguridad, uso ! : . .
) . . o 3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la importancia
obligatorio de proteccion auditiva, . .
uso obligatorio de casco de utilizar dichos lugares,
' sefializarlos.

Delimitar Tos pasos
peatonales, capacitar a las
Riesgo medio |personas sobre la importancia
de utilizar dichos lugares,

sefalizarlos
Delimitar los pasos

peatonales, capacitar a las

3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la importancia
de utilizar dichos lugares,
sefializarlos.

Seguir las instrucciones y via 3 1 3
obligatoria para peatones.

Seguir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Sv



Imagen 25 Andlisis de riesgo puesto 3

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Mantenimiento

Puesto de trabajo:

Mecénico de planta

DP No.

190

Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos

Potenciales peligros SHEQ

¢,Qué podria pasar?

3a5

la?

6a9

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

BT, Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.
) . Atropellamiento por furgones, . »
Ingreso a las instalaciones. P P g 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
Paso abajo de tuberias con vapor,
P . atropellamiento por furgones, ) ”
Area de vestidores. P P g 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
. . Suelo resbaladizo, paso de
Ingreso a planta por area de trabajo en P . ) ”
. . . montacargas / vehiculos, riesgo 3 3 9 Riesgo critico
oficinas y areas de produccion. o
auditivo.
% Superficie caliente, riesgo de
- contacto eléctrico, riesgo de ) ”
. . . . Ri it
Revision de bombas atrapamiento, rodillos rotativos, 3 2 6 sy
peligro de atrapamiento de mano.

1%



Imagen 26 Andlisis de riesgo puesto 3

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Prob.

Cons.

Calif.

Comentarios:

Delimitar los pasos peatonales,
Segquir las instrucciones y via 3 1 S ik capacitar a las personas sobre
obligatoria para peatones. la importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 S DT capacitar a las personas sobre
obligatoria para peatones. la importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.
Uso obligatorio de calzado de Sefalizacion de ingreso a
seguridad, uso obligatorio de ! i i .
proteccion auditiva, uso obligatorio 3 1 Riesgo medio pIanFa, colocaC|on. de anti-
de casco. deslizante en el piso.
Uso obligatorio de calzado de Supenvision constante del
seguridad, uso obligatorio de correcto uso de EPP, curso de
proteccién auditiva, uso obligatorio 3 1 Riesgo medio bloqueo y etiquetado, curso de
de casco, seguir procedimiento o electricidad bésica, seguir
protocolo de bloqueo y etiquetado, correctamente el protocolo de
trabajos eléctricos. seguridad.

Ly



Imagen 27 Andlisis de riesgo puesto 3

Secuencia de tareas de trabajo. Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas
Especificacion de pasos ¢, Qué podria pasar? de seguridad:
basicos. Sev. Calif.

Simbolo Descripcion Prob.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de

atrapamiento, rodillos rotativos, 3 2 6
peligro de atrapamiento de mano.

Revision motores. Riesgo critico

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano.

2 3 6 Riesgo critico

Revision valwlas.

- . Superficie caliente, peligro de ) )
Mantenimiento tuberias. pert peigro o 2 2 4 Riesgo medio
atrapamiento mano, riesgo caida.
Superficie caliente, riesgo de
. . L contacto, peligro de corte eléctrico,
Mantenimiento equipos de trasmision de . . . ’ '
riesgo de atrapamiento, rodillos 2 2 4 Riesgo medio

potencia mecanica. rotativos, peligro de atrapamiento de

mano.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

3 3 9 Riesgo critico

Tiempo de comida.

1517



Imagen 28 Andlisis de riesgo puesto 3

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Descripcion

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccion auditiva, uso obligatorio
de casco, seguir procedimiento o
protocolo de bloqueo y etiquetado,
trabajos eléctricos.

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de deguridad:

Prob.

Cons.

Calif.

Comentarios:

Supenision constante del
correcto uso de EPP, curso de
blogueo y etiquetado, curso de
electricidad basica, seguir
correctamente el protocolo de
seguridad.

Riesgo medio

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccion auditiva, uso obligatorio
de casco, bloqueo y etiquetado y
arnés.

Supenision constante del
correcto uso de EPP, curso de
blogueo y etiquetado, curso de
electricidad basica.

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccion auditiva, uso obligatorio
de casco, bloqueo y etiquetado y
trabajos eléctricos.

Supenision constante del
correcto uso de EPP, curso de
blogueo y etiquetado, curso de
electricidad basica.

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccion auditiva, uso obligatorio
de casco, bloqueo y etiquetado y
trabajos eléctricos.

Supenision constante del
correcto uso de EPP, curso de
blogueo y etiquetado, curso de
electricidad basica.

Seguir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre
la importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.

Riesgo medio

6%



Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos
béasicos.

Area de vestidores.

Imagen 29 Andlisis de riesgo puesto 3

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Evaluacion del riesgo antes de las medidas

de seguridad:

Ingreso a planta por area de trabajo en
oficinas y areas de produccion.

Peligro de caida, suelo resbaladizo,

paso de montacargas / wehiculos.

Re\ision equipos bandas
transportadores.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano.

Revision depolvoradores.

Peligro de caida, peligro de
atrapamiento.

Re\ision compresores.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano.

Sev. Calif.
3 9 Riesgo critico
2 6 Riesgo critico
2 4 Riesgo medio
2 4 Riesgo medio
2 6 Riesgo critico

0S



Imagen 30 Andlisis de riesgo puesto 3

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacion del riesgo después de las

Prob.

medidas de deguridad:

Cons. Calif.

Comentarios:

Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via capacitar a las personas sobre
g ! ) y 3 1 3 Riesgo medio p . P .
obligatoria para peatones. la importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.
Sefalizacion, uso obligatorio de Delimitar los pasos peatonales,
.calza.do de segurlt_if;ld, usq_ 3 1 3 Riesgo medio capacnar a Igs pers_o_nas sobre
obligatorio de proteccion auditiva, la importancia de utilizar
uso obligatorio de casco. dichos lugares, sefializarlos.
Uso obligatorio de calzado de .
. . . Supenvision constante del
seguridad, uso obligatorio de
L, - ) A correcto uso de EPP, curso de
proteccion auditiva, uso obligatorio 2 1 2 ;
. bloqueo y etiquetado, curso de
de casco, bloqueo y etiquetado y . P
) o electricidad béasica.
trabajos eléctricos.
Uso obligatorio de calzado de L,
. . . Supenvision constante del
seguridad, uso obligatorio de
L. L . . correcto uso de EPP, curso de
proteccion auditiva, uso obligatorio 2 1 2 .
. bloqueo y etiquetado, curso de
de casco, bloqueo y etiquetado y . .
) . electricidad béasica.
trabajos eléctricos.
Uso obligatorio de calzado de L
. . ) Supenvision constante del
seguridad, uso obligatorio de
L. L . - : _ [correcto uso de EPP, curso de
proteccién auditiva, uso obligatorio 3 1 3 Riesgo medio ;
. blogueo y etiquetado, curso de
de casco, bloqueo y etiquetado y . .
) s electricidad basica.
trabajos eléctricos.
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Secuencia de tareas de trabajo.
Especificacion de pasos
basicos.

Revision rotoceldas.

Imagen 31 Andlisis de riesgo puesto 3

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Superficie caliente, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,

peligro de atrapamiento de mano.

Evaluacion del riesgo antes de las medidas

Prob.

de seguridad:

Sev.

Calif.

Riesgo critico

Revision agitadores.

999

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,

peligro de atrapamiento de mano.

Riesgo critico

Mantenimiento selladoras.

999

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,

peligro de atrapamiento de mano.

Riesgo medio

Revision equipo neumaético.

99

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,

peligro de atrapamiento de mano.

Riesgo medio

Reuision diaria de equipos en
funcionamiento (revision visual y auditiva).

/8\ i

Riesgo de tropezar , objeto fijo a
baja altura, auditiva.

Riesgo critico

4]



Imagen 32 Andlisis de riesgo puesto 3

Medidas de seguridad implementadas
¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluaciéon del riesgo después de las

medidas de deguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Uso obligatorio de calzado de Supenisién constante del
seguridad, uso obligatorio de P
L L R . . . |correcto uso de EPP, curso de
proteccion auditiva, uso obligatorio 3 1 3 Riesgo medio blogueo v efiguetado. curso de
de casco, bloqueo y etiquetado y q . Y q, K ’
trabajos eléctricos. electricidad basica.
Uso obligatorio de calzado de Supenisién constante del
seguridad, uso obligatorio de cor‘:ecto uso de EPP, curso de
proteccién auditiva, uso obligatorio 3 1 3 Riesgo medio : ’
de casco, bloqueo y etiquetado y bloqueo y etiquetado, curso de
tre{bajos eléotricos electricidad basica.
Uso obligatorio de calzado de Supenisién constante del
seguridad, uso obligatorio de cor’:ecto uso de EPP, curso de
proteccién auditiva, uso obligatorio 2 1 2 blogueo v efi uetado‘ curso de
de casco, bloqueo y etiquetado y q . Y q' X !
trabajos eléctricos. electricidad basica.
Uso obligatorio de calzado de Supenisién constante del
seguridad, uso obligatorio de cor‘:ecto uso de EPP, curso de
proteccién auditiva, uso obligatorio 2 1 2 blogueo v efi uetado‘ curso de
de casco, bloqueo y etiquetado y a o Y q' X !
trabajos eléctricos. electricidad basica.
Sefializacion, uso obligatorio de L
calzado de seguridad, uso Supenvision constante del
obligatorio de proteccion auditiva, 3 1 3 Riesgo medio ggri(:‘? usect)i dt?eltzazz‘ Es:zg 3:
uso obligatorio de casco, bloqueo y a o Y q' X !
etiquetado. electricidad basica.

€S



Secuencia de tareas de trabajo.
Especificacién de pasos

Imagen 33 Andlisis de riesgo puesto 3

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

SRR Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.
N\ /A

Egreso de planta por area de trabajo en — m Suelo resbaladizo, paso de 3 3 9 Riesgo criico

oficinas y areas de produccion. montacargas / vehiculos.

Area de vestidores. Atrqpellamlento por furgones, 3 3 9 Riesgo critico
-P cisternas, montacargas.

. . Atropellamiento por furgones, .

Egreso de las instalaciones. P p 9 3 3 9 Riesgo critico

-P cisternas, montacargas.

Imagen 34 Analisis de riesgo puesto 3

Medidas de seguridad implementadas
.,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripciéon

Sefalizacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso
obligatorio de proteccién auditiva,
uso obligatorio de casco.

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de deguridad:

Comentarios:

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre
la importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.

Seguir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre
la importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.

Seguir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Prob. Cons.
3 1
3 1
3 1

Calif.
3 Riesgo medio
3 Riesgo medio
3 Riesgo medio

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre
la importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.

vS



Imagen 35 Andlisis de riesgo puesto 4

Departamento: Manufactura

- — laZ?2
Seccion: Planta de produccion - -
Area: Mantenimiento Rlesgo medlo 3 as

6a9

Puesto de trabajo: Soldador industrial
DP No. 386

Potenciales peligros SHEQ Evaluacién del riesgo antes de las medidas
Secuencia de tareas de trabajo. . Qué podria pasar? de seguridad:
Especificacion de pasos basicos.
Simbolo Descripcion Sev.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

3 3 o Riesgo critico

Ingreso a las instalaciones.

Paso abajo de tuberias con vapor,
atropellamiento por furgones, 3 3 o Riesgo critico
cisternas, montacargas.

Area de vestidores.

Suelo resbaladizo, paso de
montacargas / vehiculos, riesgo 3 2 6 Riesgo critico
auditivo.

Ingreso a planta por area de trabajo en
oficinas y areas de produccion.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano,
peligro de corte, peligro de incendio, 2 3 6 Riesgo critico
operacion de corte, operacién de
soldadura, caida de altura, material
inflamable, permisos de trabajo
seguro, espacios confinados.

Mantenimiento reparacioén de tuberia de
proceso.

Atropellamiento por furgones,
3 3 9

R Riesgo critico
cisternas, montacargas,.

Tiempo de comida. @

!

SS



Imagen 36 Andlisis de riesgo puesto 4

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacion del riesgo después de las

medidas de deguridad:

Prob. Cons.

Calif.

Comentarios:

Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via : ’ peatonales, capam‘tar alas .
obligatoria para peatones 3 1 3 Riesgo medio [personas sobre la importancia
' de utilizar dichos lugares,
sefializarlos.
Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via : : peatonales, capaC|.tar alas .
obligatoria para peatones 3 1 3 Riesgo medio [personas sobre la importancia
de utilizar dichos lugares,
sefalizarlos.
Uso obligatorio de calzado de Delltmltalr los pasos_t |
seguridad, uso obligatorio de : ~ [peatonales, capac! aralas .
proteccion auditiva, uso obligatorio 3 1 3 Riesgo medio | personas sobre la importancia
de casco de utilizar dichos lugares,
: sefializarlos.
Uso obligatorio de calzado de . »
seguridad, uso obligatorio de Curso de equipo de proteccion
L, T R . ersonal, trabajos en altura,
proteccion auditiva, uso obligatorio perce cién de :ies os
de casco, capacitacion eléctrica, 2 2 4 Riesgo medio Elo uso oti uetago '
trabajos en altura uso de arnés, s qaciosycon(:inados ’ areas
espacios confinados, bloqueo y . p ’
etiquetado inflamables.
Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via : ’ peatonales, capaqtar alas .
obligatoria para peatones 3 1 3 Riesgo medio personas sobre la importancia
' de utilizar dichos lugares,
sefalizarlos.
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Secuencia de tareas de trabajo.
Especificacion de pasos basicos.

Area de vestidores.

Imagen 37 Anal

Potenciales pel

isis de riesgo puesto 4

igros SHEQ

¢Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Evaluacién del riesgo antes de las medidas

de seguridad:

Sev.

Ingreso a planta por area de trabajo en
oficinas y areas de produccion.

Peligro de caida, suelo resbaladizo,
paso de montacargas / vehiculos.

Mantenimiento estructura edificios y equipos.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano,
peligro de corte, peligro de incendio,
operacion de corte, operacion de
soldadura, caida de altura, material
inflamable, permisos de trabajo
seguro, espacios confinados.

Fabricacion de tuberias y accesorios de
tuberia.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano,
peligro de corte, peligro de incendio,
operacion de corte, operacion de
soldadura, caida de altura, material
inflamable, permisos de trabajo
seguro, espacios confinados.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

LS



Imagen 38 Andlisis de riesgo puesto 4

Medidas de seguridad implementadas
¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacién del riesgo después de las

Prob.

medidas de deguridad:

Cons.

Calif.

ntarios:

Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via . § peatonales, capam_tar alas .
obligatoria para peatones. 3 1 3 Riesgo medio [personas sobre la importancia
de utilizar dichos lugares,
sefalizarlos.
PO . . . Delimitar |
Senalizacion, uso obligatorio de © tar los pasos
calzado de seguridad, uso peatonales, capacitar a las
. R DR 3 1 3 Riesgo medio [personas sobre la importancia
obligatorio de proteccién auditiva, L "
Uso obligatorio de casco de utilizar dichos lugares,
9 ’ sefalizarlos.
Uso obligatorio de calzado de " L
" . X - Curso de equipo de protecciéon
seguridad, uso obligatorio de ersonal. trabaios en altura
proteccion auditiva, uso obligatorio perce ci’c'm de ]ries os ’
de casco, capacitacion eléctrica, 2 2 4 Riesgo medio Slo ugo eti uetago ’
< trabajos en altura uso de arnés, q . y etiq .
‘& . espacios confinados, areas
espacios confinados, bloqueo y X
etiquetado inflamables.
Uso obligatorio de calzado de . .
. . . Curso de equipo de proteccion
seguridad, uso obligatorio de ersonal. trabaios en altura
proteccioén auditiva, uso obligatorio perce cilﬁn de Jries os ’
de casco, capacitacion eléctrica, 2 2 4 Riesgo medio Elo ugo eti uetago !
= trabajos en altura uso de arnés, q i y etiq T,
. espacios confinados, areas
‘& espacios confinados, bloqueo y X
“ etiquetado inflamables.

89



Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos basicos.

Fabricacioén de silos, tanques.

Imagen 39 Andlisis de riesgo puesto 4

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano,
peligro de corte, peligro de incendio,
operacion de corte, operacion de
soldadura, caida de altura, material
inflamable, permisos de trabajo
seguro, espacios confinados.

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Sev.

l 3 3 Riesgo medio

Fabricaciéon de estructura de soporte, silos
tuberia, tanques.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano,
peligro de corte, peligro de incendio,
operaciéon de corte, operacion de
soldadura, caida de altura, material
inflamable, permisos de trabajo
seguro, espacios confinados.

2 3 6 Riesgo critico

Montaje de tuberia, tanques soportes,
accesorios.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano,
peligro de corte, peligro de incendio,
operaciéon de corte, operaciéon de
soldadura, caida de altura, material
inflamable, permisos de trabajo
seguro, espacios confinados.

2 3 6 Riesgo critico

6S



Simbolo

Medidas de seguridad implementadas
cComo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Imagen 40 Andlisis de riesgo puesto 4

Descripcion

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccién auditiva, uso obligatorio
de casco, capacitacion eléctrica,
trabajos en altura uso de arnés,
espacios confinados, bloqueo y
etiquetado.

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de deguridad:

Calif.

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccién auditiva, uso obligatorio
de casco, capacitacion eléctrica,
trabajos en altura uso de
confinados, bloqueo y etiquetado.

Riesgo medio

Comentarios:

Curso de equipo de proteccién
personal, trabajos en altura,
percepcién de riesgos,
bloqueo y etiquetado,
espacios confinados, areas
inflamables.

Curso de equipo de protecciéon
personal, trabajos en altura,
percepcién de riesgos,
bloqueo y etiquetado,
espacios confinados, areas
inflamables.

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccién auditiva, uso obligatorio
de casco, capacitacion eléctrica,
trabajos en altura uso de
confinados, bloqueo y etiquetado.

Riesgo medio

Curso de equipo de proteccién
personal, trabajos en altura,
percepcién de riesgos,
bloqueo y etiquetado,
espacios confinados, areas
inflamables.

09



Imagen 41 Andlisis de riesgo puesto 4

Potenciales peligros SHEQ Evaluacién del riesgo antes de las medidas
Secuencia de tareas de trabajo. ¢Qué podria pasar? de seguridad:

Especificacion de pasos basicos.
Simbolo Descripcion Sev.

Egreso de planta por area de trabajo en Suelo resbaladizo, paso de 3 3 9 Riesdo critico
oficinas y areas de produccion. ‘ﬁ. @ montacargas / vehiculos. Y

Atropellamiento por furgones,
3 3 9

Area de vestidores. & cisternas, montacargas
- ’ '

Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. \@ cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

Riesgo critico

Imagen 42 Analisis de riesgo puesto 4

Medidas de seguridad implementadas Evaluacién del riesgo después de las
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de deguridad: CemEniEfies:

Simbolo Descripciéon Cons. Calif.

Delimitar los pasos

Senfalizacion, uso obligatorio de N
calzado de seguridad, uso . . peatonales, capam_tar alas .
obligatorio de proteccién auditiva, 3 1 3 Riesgo medio persqr)as sqbre la importancia
uso obligatorio de casco. de utl_Ilzar dichos lugares,
sefializarlos.

Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via . . peatonales, capau_tar a las .
obligatoria para peatores 3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la importancia
’ de utilizar dichos lugares,
sefalizarlos.
Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via . . peatonales, capam_tar alas .
obligatoria para peatones 3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la importancia
de utilizar dichos lugares,
sefalizarlos

19



Imagen 43 Andlisis de riesgo puesto 5

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Mantenimiento

Puesto de trabajo:

Ingeniero de mantenimiento

DP No.

503

3a5

la?

6a9

Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos
bésicos.

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Evaluacién del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
. . Atropellamiento por furgones, : .
Ingreso a instalaciones. 'p p g 3 3 o Riesgo critico
cisternas, montacargas.
Paso abajo de tuberias con vapor,
Area de vestidores. atropellamiento por furgones, 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
, . Suelo resbaladizo, paso de
Ingreso a planta por area de trabajo en . ; : »
) . L montacargas / vehiculos, riesgo 3 2 6 Riesgo critico
oficinas y areas de produccion. .
auditivo.

Actividades administrativas (elaborar plan,
controlar y planificar el mantenimiento de Riesgo ergonémico, fatiga visual. 3 1 3 Riesgo medio
los equipos de acuerdo a infomante).
Coordinar el mantenimiento del equipo de
planta, distribuir carga de trabajo a Riesgo ergonémico, fatiga visual. 3 1 3 Riesgo medio
colaboradores.
El rar plan ntrolar lanificar el . . . . ) i

abo ar pian, co trolar'y planificar € Riesgo ergonémico, fatiga visual. 3 1 3 Riesgo medio
mantenimiento de los equipos.

a9



Imagen 44 Andlisis de riesgo puesto 5

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las

¢, Como podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.

Delimitar los pasos
peatonales, capacitar a las
3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la
importancia de utilizar

dichos lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos

peatonales, capacitar a las
3 1 3 Riesgo medio [personas sobre la
importancia de utilizar
dichos lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos
peatonales, capacitar a las

Seguir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Seguir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Uso obligatorio de calzado de

ri li ri
proteceion udine, s olgtoro | 3 1 3| Fesomedo fposonas sove
de casco. dichos lugares, sefializarlos.
Curso de ergonomia,
rogmagesgnos. | 2|1 | 2 e e

la postura.

/ f___x‘\ Curso de ergonomia,

| : | Programa de ergonomia. 2 1 2 implementar sillas

ergonémicas que ayuden a
la postura.

Curso de ergonomia,
implementar sillas
ergonémicas que ayuden a
la postura.

j
Iukg ﬂ .| Programa de ergonomia. 2 1 2
S
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Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos

Imagen 45 Andlisis de riesgo puesto 5

Potenciales peligros SHEQ
¢,Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

basicos Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
Solicitar repuestos, accesorios y . - . .
: ’ Riesgo ergondmico, fatiga visual.
materiales. goerg 9 2 1 2
Revisar listas de empaque de maquinaria y Riesgo ergonémico, fatiga visual. 2 1 2
repuestos.
- L . Suelo resbaladizo, paso de
Participar en la auditoria de control visual . ) : »
. montacargas / vehiculos, riesgo 2 3 6 Riesgo critico
del area. o
eléctrico.
. . Atropellamiento por furgones, : »
Area de vestidores. P P g 2 3 6 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
. . Atropellamiento por furgones, : »
Egreso de instalaciones. P P 9 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
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Imagen 46 Andlisis de riesgo puesto 5

Medidas de seguridad implementadas
¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacién del riesgo después de las

medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.

Programa de ergonomia.

Programa de ergonomia.

Curso de ergonomia,
implementar sillas
ergondémicas que ayuden a
la postura.

Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso
obligatorio de proteccion auditiva,
uso obligatorio de casco.

Curso de ergonomia,
implementar sillas
ergondémicas que ayuden a
la postura.

Seguir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Delimitar los pasos
peatonales, capacitar a las
personas sobre la
importancia de utilizar

dichos lugares, sefalizarlos.

Segquir las instrucciones y via
obligatoria para peatones.

Delimitar los pasos
peatonales, capacitar a las
personas sobre la
importancia de utilizar

dichos lugares, sefalizarlos.

Riesgo medio

Delimitar los pasos
peatonales, capacitar a las
personas sobre la
importancia de utilizar

dichos lugares, sefalizarlos.

59



Imagen 47 Andlisis de riesgo puesto 6

Departamento: Manufactura
Seccién: Planta de produccién
Area: Mantenimiento

Puesto de trabajo:

Jefe de mantenimiento

DP No.

386

3a5

la?

6a9

Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos
bésicos.

Potenciales peligros SHEQ
¢, Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.
. . Atropellamiento por furgones, ) »
Ingreso a las instalaciones. P P 9 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
Paso abajo de tuberias con vapor,
Area de vestidores. atropellamiento por furgones, 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.
, . Suelo resbaladizo, paso de

Ingreso a planta por area de trabajo en . - ) "

B . L montacargas / vehiculos, riesgo 3 2 6 Riesgo critico
oficinas y areas de produccion. o

auditivo.
Actividades administrativas (elaborar plan,
controlar y planificar el mantenimiento de Riesgo ergonémico, fatiga visual. 3 1 3 Riesgo medio
los equipos de acuerdo a infomante).
Coordinar el mantenimiento del equipo de
planta, distribuir carga de trabajo a Riesgo ergonémico, fatiga visual. 3 1 3 Riesgo medio
colaboradores.
Revisar listas de empaque de maquinaria Riesgo de tropezar, riesgo
paq q y montacargas, objeto fijo a baja 2 2 4 Riesgo medio

repuestos. altura
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Medidas de seguridad implementadas

Imagen 48 Andlisis de riesgo puesto 6

¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via ' . peatonales, capacitar a las
obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio | personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via ! ) peatonales, capacitar a las
obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio. | personas sobre |a
importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Uso obligatorio de calzado de Delltmltalr los paso;t |
seguridad, uso obligatorio de 3 1 E— peatonales, ;ap.l':\m aralas
proteccién auditiva, uso obligatorio g personas _SO re E_l_ )
de casco importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Curso de ergonomia,
Programa de ergonomia. 2 1 'mp'erT‘ef“ar sillas
ergonémicas que ayuden a la
postura.
Curso de ergonomia,
. implementar sill
Programa de ergonomia. 2 1 pie , e tar sillas
ergonémicas que ayuden a la
postura.
Uso obligatorio de calzado de Curso de equipo de
seguridad, uso obligatorio de 2 1 proteccién personal, trabajos
proteccién auditiva, uso obligatorio en altura, percepcion de
de casco. riesgos.

L9



Imagen 49 Andlisis de riesgo puesto 6

Secuencia de tareas de trabajo. Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas

Especificacién de pasos ¢, Qué podria pasar? de seguridad:
basicos.

Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.

Superficie caliente, riesgo de
contacto eléctrico, riesgo de
atrapamiento, rodillos rotativos,
peligro de atrapamiento de mano,
peligro de corte, peligro de incendio, 3 2 6 Riesgo critico
operacion de corte, operacion de
) soldadura, caida de altura, material
inflamable, permisos de trabajo
seguro, espacios confinados.

Supendsar la fabricacion local de
magquinaria, trabajos por contrato en obra
civil, soldadura, montaje eléctrico. aﬁ

Superficie caliente, riesgo de

Supenisar y controlar la calibracion y el o S
P y y contacto eléctrico, proximidad

mantenimiento de los instrumentos de . o Riesgo critico
L de lineas eléctricas. 2 3 6 E
medicion.
. . Atropellamiento por furgones, ) »
Area de vestidores. P P 9 3 3 9 Riesgo critico
cisternas, montacargas.

. . Atropellamiento por furgones, ) »

Egreso de las instalaciones. P P 9 3 3 9 Riesgo critico

cisternas, montacargas.

=
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Imagen 50 Andlisis de riesgo puesto 6

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las
¢, Coémo podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Prob. Calif.

Simbolo Descripcion Cons.

Curso de equipo de
proteccién personal, trabajos
en altura, percepcion de
riesgos, bloqueo y
etiguetado, espacios
confinados, areas
inflamables, manejo de
productos quimicos, uso de
extintores, permisos de
trabajo.

Uso obligatorio de calzado de
seguridad, uso obligatorio de
proteccion auditiva, uso obligatorio 3 1 3 Riesgo medio
de casco, blogueo y etiquetado y
trabajos eléctricos.

Supenision constante del

Programa de ergonomia. 1 1 1 correcto uso de EPP, curso
de bloqueo y etiquetado.
Delimitar los pasos
Seguir las instrucciones y via peatonales, capacitar a las
y 3 1 3 Riesgo medio |personas sobre la

obligatoria para peatones. . . . .
9 parap importancia de utilizar dichos

lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos
peatonales, capacitar a las
Riesgo medio [personas sobre la
importancia de utilizar dichos
luoares, sefializarlos.

Segquir las instrucciones y via 3 1 3
obligatoria para peatones.

69



2. Analisis de riesgo procesos

Imagen 51 Analisis de riesgo puesto 7

Departamento: Manufactura
Seccidn: Planta de produccion
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Operador de silicato

DP No.

115

laZ?
3ab
6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacion de
pasos basicos.

Ingreso a las instalaciones hacia
lockers.

Simbolo

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Descripcion

Atropellamiento por furgones, 3 3 9
cisternas, montacargas.

Evaluacion del riesgo antes de las
medidas de seguridad:

Prob. Sev. Calif.

Riesgo critico

Ingreso a la planta desde los lockers.

Atropellamiento por furgones, 3 3 9
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Revision de bombas y tuberias de
bombeo.

Peligro de atrapamiento de mano,
golpes, suelo resbaladizo puesta en 3 3 9
marcha de equipos.

Riesgo critico

Dosificacion de silicato de sodio de
piedra.

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias

dafiinas para la salud, riesgo 3 1 3

ergonémico, riesgo auditivo.

Riesgo medio

0L



Imagen 52 Andlisis de riesgo puesto 7

Medidas de seguridad implementadas
¢,Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 capacitar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 capacitar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso - . .
. . . . Utilizar los equipos de proteccion
obligatorio de proteccién auditiva, ; -
. . personal para evitar algun tipo de
uso obligatorio de casco y 3 1 . :
- . . accidente, capacitar a las
proteccioén respiratoria,
. personas sobre el uso de EPP.
capacitacién sobre EPP y
sefializacion.
Prohibido quitar guardas de
proteccidn, prohibido al personal no
autorizado, sefializacién de material Capacitacion sobre productos
peligroso para el ambiente, no 2 1 peligrosos, bloqueo y etiquetado,

fumar, capacitaciones, utilizar
casco, zapato industrial, tapones
auditivos, mascarilla.

EPP.

1L



Imagen 53 Analisis de riesgo puesto 7

Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ

Evaluacion del riesgo antes de las
trabajo. Especificacion de ¢Qué podria pasar? medidas de seguridad:

pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.

Manipulacién y uso de vapor a alta
presion.

Riesgo de atrapamiento, Peligro de
atrapamiento de mano, riesgo de
tropezar, objeto fijo a baja altura,

suelo resbaladizo.

Bombear o abastecer silicato liquido a
los tanques de planta interna.

Riesgo ergonémico, peligro de
atrapamiento de mano, objeto fijo a
baja altura, puesta en marcha paro

automatico, sustancias dafiinas
para la salud, rodillos rotativos.

Manipulaciéon de herramienta pesada
para abrir y cerrar llaves de paso.

Suelo resbaladizo, riesgo de
tropezar.

Limpieza de area.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Egreso de planta por area de trabajo
en oficinas y areas de produccion.

Suelo resbaladizo, paso de
montacargas / vehiculos.

Dirigirse a area de vestidores.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Egreso de las instalaciones.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo medio

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

L



Imagen 54 Analisis de riesgo puesto 7

Medidas de seguridad implementadas
¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripciéon Prob. Cons. Calif.
Senalizacién prohibido el ingreso a
personal no autorizado, prohibido Capacitacion sobre productos
quitar guardas, uso obligatorio de 3 1 Riesgo medio [peligrosos, bloqueo y etiquetado,
guantes para temperaturas, seguir el EPP.
procedimiento de seguridad.
Seifializacion prohibido el ingreso a Delimitar los pasos peatonales,
| i hibi i
personal no autorlzado,_ prol !bIdO 3 1 Riesgo medio _capacnar a las personas sobre la
quitar guardas, uso obligatorio de importancia de utilizar dichos
guantes para temperaturas. lugares, sefalizarlos.
Capacitacion de 5s, sefializacion de . __ |Senfalizar cada area, asi como la
. 3 1 Riesgo medio o
area. capacitacion del personal
Delimitar los pasos peatonales,
- . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |, N - .
9 P p 3 1 Y importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
” . . . _ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. R dio |. X - .
9 P P 3 1 Bl importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
- . . 5 __ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. X - .
9 P p 3 1 < importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . . _ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. R dio |. X L .
9 P P 3 1 B importancia de utilizar dichos
lugares, senalizarlos.

€L



Imagen 55 Analisis de riesgo puesto 8

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Operador de base

DP No.

156

la?
3ab
6a9

Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos
bésicos.

Ingreso a las instalaciones hacia lockers.

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Evaluacion del riesgo antes de las

Prob.

medidas de seguridad:
Sev. Calif.

Riesgo critico

Ingreso a la planta desde los lockers.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Re\ision de materiales e inventario.

Peligro de atrapamiento de mano,
golpes, suelo resbaladizo puesta en
marcha de equipos.

Riesgo critico

Traslado de materiales a dosificar.

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias
dafiinas para la salud, riesgo
ergondémico, riesgo auditivo.

Riesgo medio

VL



Imagen 56 Analisis de riesgo puesto 8

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las
¢, Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.

Delimitar los pasos peatonales,

Seguir las instrucciones y via capacitar a las personas sobre la

. . Riesgo medio |, N T X
obligatoria para peatones. 3 1 3 importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 3 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la

obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos

lugares, sefializarlos.

Senfializacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso
obligatorio de proteccién auditiva,
uso obligatorio de casco y 3 1 3 Riesgo medio
proteccion respiratoria,
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.

Utilizar los equipos de proteccion
personal para evitar algun tipo de
accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.

Prohibido quitar guardas de
proteccién, prohibido al personal no
autorizado, sefializacion de material
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 2

capacitaciones, utilizar casco,
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

Capacitacion sobre productos
peligrosos, bloqueo y etiquetado,
EPP.

SL



Secuencia de tareas de trabajo.
Especificacién de pasos

Imagen 57 Analisis de riesgo puesto 8

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Evaluaciéon del riesgo antes de las
medidas de seguridad:

basicos. Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.
)
@ J'? *ﬁ Riesgo de atrapamiento, peligro de
Dosificaciéon de materiales quimicos y — atrapamiento de mano, riesgo de 3 2 6 R .
sustancias peligrosas del proceso. tropezar, objeto fijo a baja altura, <
suelo resbaladizo.
Riesgo ergonémico, peligro de
. L L. atrapamiento de mano, objeto fijo a
goe;t(:ahzamon. Formacioén de sulfonato de baja altura, puesta en marcha paro 3 2 6 Riesgo critico
: automatico, sustancias dafinas

para la salud, rodillos rotativos.
Manipulacién de sustancias dafiinas para ° S Suelo resbaladizo, riesgo de 3 1 3 Riesgo medio
la salud. ftg ‘Q tropezar.

Atropellamiento por furgones,
Limpieza de érea. 2@ cisternas, montacargas. 3 3 9o Riesgo critico
Egreso de planta por area de trabajo en Suelo resbaladizo, paso de 3 2 6 .
oficinas y areas de produccion . @‘ montacargas / vehiculos. <

Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. \@‘ (— cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. @ - cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

9L



Imagen 58 Analisis de riesgo puesto 8

Medidas de seguridad implementadas
¢ Coémo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Sefalizacion prohibido el ingreso a s
X _ Capacitacion sobre productos
personal no autorizado, prohibido 3 1 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado
quitar guardas, uso obligatorio de < EPg ! a y etiq !
guantes para temperaturas. .
Senfalizacion prohibido el ingreso a Delimitar los pasos peatonales,
ersonal no autorizado, prohibido i
p ' . pi i 3 1 Riesgo medio f:apamtar _a las pe_r_sonas_, sobre la
quitar guardas, uso obligatorio de importancia de utilizar dichos
guantes para temperaturas. lugares, senializarlos.
Capacitacion de 5s, sefializacion de . __ |Sefializar cada area asi como la
; 3 1 Riesgo medio s
area. capacitacion del personal.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . - .
9 P P 3 1 > importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . . __|capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. X - .
9 P P 3 1 < importancia de utilizar dichos
lugares, senializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
B . . . __ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. R dio |. X - .
9 P P 3 1 Ol importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
o . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. N . .
9 P P 3 1 e importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

LL



Imagen 59 Analisis de riesgo puesto 9

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccién
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Operador de transporte neuméatico

la?

3ab

6a9

Calif.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo medio

DP No. 164
Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ Evaluacién del riesgo antes de las
trabajo. Especificacién de ¢ Qué podria pasar? medidas de seguridad:
pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev.
. . . Atropellamiento por furgones,

Ingreso a las instalaciones hacia :
lockers cisternas, montacargas. 3 3

Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. cisternas, montacargas. 3 3

==
\ﬁO @ Peligro de atrapamiento de mano,
Arranque y prueba de equipos. o golpes, suelo resbaladizo, puesta 3 3
en marcha de equipos.

Suelo resbaladizo, peligro de
Manipulacién de cargas pesadas en atrapamiento de mano, sustancias 3 1
suspension, materiales para afadir. dafinas para la salud, riesgo

ergonémico, riesgo auditivo.

8L



Imagen 60 Analisis de riesgo puesto 9

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las
¢, Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.

Delimitar los pasos peatonales,

Seguir las instrucciones y via capacitar a las personas sobre la

. . Riesgo medio |, N T X
obligatoria para peatones. 3 1 3 importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 3 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la

obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos

lugares, sefializarlos.

Senfializacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso
obligatorio de proteccién auditiva,
uso obligatorio de casco y 3 1 3 Riesgo medio
proteccion respiratoria,
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.

Utilizar los equipos de proteccion
personal para evitar algan tipo de
accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.

Prohibido quitar guardas de
proteccién, prohibido al personal no
autorizado, sefializacion de material
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 2

capacitaciones, utilizar casco,
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

Capacitacion sobre productos
peligrosos, bloqueo y etiquetado,
EPP.

6L



Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de
pasos basicos.

Imagen 61 Analisis de riesgo puesto 9

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Simbolo

Evaluacién del riesgo antes de las
medidas de seguridad:

Prob. Sev. Calif.

Descripcion

ﬁﬁ _L? /\ Riesgo de atrapamiento, peligro de
L " - atrapamiento de mano, riesgo de 5
. . . . Riesgo critico
Revision de equipos y auxiliares tropezar, objeto fijo a baja altura, 3 2 6 iesg i
f i suelo resbaladizo.
() ) - .
= Riesgo ergondémico, peligro de
L L . atrapamiento de mano, objeto fijo a
Revisién y movimientos de materiales . . -
. . baja altura, puesta en marcha paro 3 2 6 Riesgo critico
en superficie deslizante. . . o
automatico, sustancias dafinas
para la salud, rodillos rotativos.
Revision de equipos de altas Suelo resbaladizo, riesgo de 3 1 3 Rieso medio
rewoluciones en operacion. tropezar. g
Atropellamiento por furgones,
Limpieza de area. cisternas, montacargas. 3 3 [e] Riesgo critico
-p
Egreso de planta por area de trabajo Suelo resbaladizo, paso de 3 2 6 P L,
en oficinas y areas de produccion. JC@LOJ -p montacargas / vehiculos. <
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. cisternas, montacargas. Riesgo critico
9 4@01 - 9 3 3 9 o
Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. cisternas, montacargas. Riesgo critico
° /A ) ° 3 3 9 ’

08



Imagen 62 Analisis de riesgo puesto 9

Medidas de seguridad implementadas

¢Coémo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Prob.

Cons.

Calif.

Comentarios:

‘ @ ‘ Sefializacion prohibido el ingreso a Capacitacion sobre productos
pe!'sonal no autonzado,_ proh!bldo 3 1 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado,
quitar guardas, uso obligatorio de EPP

guantes para temperaturas. .

‘ @ Sefializacion prohibido el ingreso a Delimitar los pasos peatonales,
personal no autorizado, prohibido 3 1 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la
quitar guardas, uso obligatorio de importancia de utilizar dichos

guantes para temperaturas. lugares, sefalizarlos.
Capacitacion de 5s, sefializacion de 3 1 Riesoomedio Sefalizar cada area, asi como la
area. g capacitacion del personal.
Delimitar los pasos peatonales,
" . . 5 . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio imzortancia de Etilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio fﬁzzigi;;lzz S?i:'isz::a::isicshzzre la
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio rgzzg:;z;lgz Sﬁﬂic;??icizzre la
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio ?r:z(??tgil;:;lzz EELSZ(;?ZSiCSh?JZre la
lugares, sefalizarlos.

18



Imagen 63 Analisis de riesgo puesto 10

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Auxiliar de calidad de procesos

DP No.

217

la?2

3ab

6a9

Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de
pasos basicos.

Ingreso a las instalaciones hacia
lockers.

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcién Prob. Sev.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas. 3 3

Evaluacién del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Calif.

Riesgo critico

Ingreso a la planta desde los lockers.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas. 3 3

Riesgo critico

Revision de inventario y muestras.

Peligro de atrapamiento de mano,
golpes, suelo resbaladizo, puesta 3 3
en marcha de equipos.

Riesgo critico

Toma de muestras en area de
maguinas de empaque.

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias 3 1
dafinas para la salud, riesgo
ergonémico, riesgo auditivo.

Riesgo medio

8



Imagen 64 Analisis de riesgo puesto 10

Medidas de seguridad implementadas
¢, Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via i
g _ _ y 3 1 e _capacnar g las pe_r_sona; sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via i
g : _ y 3 1 e _capacnar g las pe_r;ona§ sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso - . L
. . - s Utilizar los equipos de proteccion
obligatorio de proteccién auditiva, . L
. - ) . |personal para evitar algun tipo de
uso obligatorio de casco y 3 1 Riesgo medio > )
L, . . accidente, capacitar a las
proteccion respiratoria,
. personas sobre el uso de EPP.
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.
Prohibido quitar guardas de
proteccién, prohibido al personal no
autorizado, sefializacion de material Capacitacion sobre productos
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 peligrosos, bloqueo y etiquetado,
capacitaciones, utilizar casco, EPP.
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

€8



Imagen 65 Analisis de riesgo puesto 10

Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas

trabajo. Especificacion de ¢ Qué podria pasar? de seguridad:

pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
Riesgo de atrapamiento, peligro de
Toma de pesos y revision de atrapamiento de mano, riesgo de 3 2 6 Riesao critico
empaques del producto. tropezar, objeto fijo a baja altura, Y
suelo resbaladizo.
L . . Riesgo ergonémico, peligro de
Andlisis de calidad, densidad, g_ 9 pefig K
atrapamiento de mano, sustancias . o
humedad a muestras del producto en o - 3 2 6 Riesgo critico
. X dafiinas para la salud, rodillos
equipos de laboratorio. .
rotativos.
Realizar reporte de control del . .
. Suelo resbaladizo, riesgo de . "
producto en proceso, informar de las 3 1 3 Riesgo medio
o R tropezar.

alertas e incidentes de calidad.

Atropellamiento por furgones,
Limpieza de area. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
Egreso de planta por area de trabajo Suelo resbaladizo, paso de 3 2 6 R
en oficinas y areas de produccion. montacargas / vehiculos. <

Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. cisternas, montacargas. 3 3 o Riesgo critico

Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. cisternas, montacargas. 3 3 9o Riesgo critico

¥8



Imagen 66 Analisis de riesgo puesto 10

Medidas de seguridad implementadas
¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Sefalizacion prohibido el ingreso a
personal no autorizado, prohibido
quitar guardas, uso obligatorio de

guantes para temperaturas.

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Prob.

Cons.

Calif.

Riesgo medio

Comentarios:

Capacitacion sobre productos
peligrosos, EPP, sefializacion.

Sefalizacion prohibido el ingreso a
personal no autorizado, prohibido
quitar guardas, uso obligatorio de

guantes para temperaturas.

Riesgo medio

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.

Capacitacion de 5s, sefializacion de
area.

Riesgo medio

Sefializar cada area, asi como la
capacitacion del personal.

Via obligatoria para peatones.

Riesgo medio

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.

Via obligatoria para peatones.

Riesgo medio

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.

Via obligatoria para peatones.

Riesgo medio

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.

Via obligatoria para peatones.

Riesgo medio

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos

lugares, sefalizarlos.
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Imagen 67 Analisis de riesgo puesto 11

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Operador de mezclas

DP No.

158

la2

3ab

6a9

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
. . . Atropellamiento por furgones,
Ingreso a las instalaciones hacia . : ”
cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
lockers. (-
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
=
¥ aO Peligro de atrapamiento de mano,
Revisién de inventario. == A golpes, suelo resbaladizo, riesgo de 3 3 9 Riesgo critico
caer en silo.
Suelo resbaladizo, peligro de
Traslado y erificacion de materiales a atrapamiento de mano, sustancias ) .
. . ) 3 1 3 Riesgo medio
dosificar. dafinas para la salud, riesgo
ergondmico, riesgo auditivo.
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Imagen 68 Analisis de riesgo puesto 11

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las
¢, Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.

Delimitar los pasos peatonales,

Seguir las instrucciones y via capacitar a las personas sobre la

i . Riesgo medio |, ) T i
obligatoria para peatones. 3 1 3 importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via i
g y 3 1 3 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la

obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos

lugares, sefializarlos.

Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso
obligatorio de proteccién auditiva,
uso obligatorio de casco y 3 1 3 Riesgo medio
proteccion respiratoria,
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.

Utilizar los equipos de proteccion
personal para evitar algun tipo de
accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.

Prohibido quitar guardas de
proteccién, prohibido al personal no
autorizado, sefializacién de material
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 2

capacitaciones, utilizar casco,
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

Capacitacion sobre productos
peligrosos, bloqueo y etiquetado,
EPP

L8



Imagen 69 Analisis de riesgo puesto 11

Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas

trabajo. Especificacion de ¢Qué podria pasar? de seguridad:
pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.

Riesgo de atrapamiento, peligro de
atrapamiento de mano, riesgo de
tropezar, objeto fijo a baja altura, 3 2 6
suelo resbaladizo.

Pesaje de materiales por carga. Riesgo critico

Riesgo ergonémico, peligro de
atrapamiento de mano, objeto fijo a
baja altura, puesta en marcha paro 3 2 6 Riesgo critico

automatico, sustancias dafiinas
para la salud, rodillos rotativos.

Dosificacion de materiales menores.

Control operacional desde

Suelo resbaladizo, riesgo de
; 3 1 3
computadora, parametros, etc.

tropezar Riesgo medio

Atropellamiento por furgones,

Limpieza de area. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

Egreso de planta por area de trabajo Suelo resbaladizo, paso de >
en oficinas y areas de produccion. & [ montacargas / vehiculos. 3 2 6 REEREILIED
e et
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. &I (- cisternas, montacargas. 3 3 [e] Riesgo critico
Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. &‘ (- cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
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Imagen 70 Analisis de riesgo puesto 11

Medidas de seguridad implementadas
¢, Coémo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripciéon Prob. Cons. Calif.
Senfalizacion prohibido el ingreso a
pe!'sonal no autonzado,» proh!bldo 3 1 e i Capamtacnon sobre productos
quitar guardas, uso obligatorio de peligrosos, EPP.
guantes para temperaturas.
Sefializacion prohibido el ingreso a Delimitar los pasos peatonales,
rsonal n toriz , prohibi i
personal no auto ado' prol -b do 3 1 R Gl F:apacnar a las personas sobre la
quitar guardas, uso obligatorio de importancia de utilizar dichos
guantes para temperaturas. lugares, sefalizarlos.
Capacitacion de 5s, sefalizacion de . . |Sefalizar cada area, asi como la
. 3 1 Riesgo medio ) o
area. capacitacion del personal.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio F:apacnar _a las peﬁsonas_ sobre |a
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
- . . itar a | rson re |
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio capac ta alas personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
- . . 5 __ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. N - .
g P P 3 1 g importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio f:apamtar _a las pe_r_sonas_ sobre 1a
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
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Imagen 71 Analisis de riesgo puesto 12

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccién
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Supervisor de procesos

DP No.

114

la?

3ab

6a9

Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Evaluaciéon del riesgo antes de las
medidas de seguridad:

Calif.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

pasos basicos. Simbolo Descripcién Prob. Sev.
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a las instalaciones. @ cisternas, montacargas. 3 3
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. @ cisternas, montacargas. 3 3
, . Suelo resbaladizo, paso de
Ingreso a planta por area de trabajo en O montacargas / vehiculos, particulas 3 3
oficinas y areas de produccion. LA Z E .'_ﬂ- en el ambiente.
Suelo resbaladizo, peligro de
Revision de dosificacion de materiales atrapamiento de mano, sustancias 3 1
menores. dafiinas para la salud, riesgo
ergonémico, riesgo auditivo.
.r'I
et o

Riesgo medio

06



Imagen 72 Analisis de riesgo puesto 12

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Prob.

Cons.

Calif.

Comentarios:

Delimitar los pasos peatonales,
ir las instruccion Vi i
Segg as. strucciones y via 3 1 Riesgo medio f:apacnarglas pe.r.sonasf sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
ir las instruccion Vi i
Segq as. strucciones y via 3 1 Riesgo medio f:apacnarfalas pe.r.sonas. sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso - . L
. . - . Utilizar los equipos de proteccion
obligatorio de proteccién auditiva, ] L
. . i . |personal para evitar algun tipo de
uso obligatorio de casco y 3 1 Riesgo medio . :
- . . accidente, capacitar a las
proteccion respiratoria,
L personas sobre el uso de EPP.
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.
Prohibido quitar guardas de
proteccion, prohibido al personal no
autorizado, sefializacién de material Capacitacion sobre productos
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 peligrosos, bloqueo y etiquetado,
capacitaciones, utilizar casco, EPP.
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

16



Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de

Imagen 73 Analisis de riesgo puesto 12

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las
medidas de seguridad:

pasos basicos. Simbolo Descripcién Prob. Sev. Calif.
Riesgo de atrapamiento, peligro de
L . atrapamiento de mano, riesgo de : "
. - . X Ri it
Revisién de area de bombas tropezar, objeto fijo a baja altura, 3 2 6 iesgo critico
suelo resbaladizo.
Riesgo ergonémico, peligro de
atrapamiento de mano, objeto fijo a
Revisién de tolvas en post adicion. baja altura, puesta en marcha paro 3 2 6 Riesgo critico
automatico, sustancias dafinas
para la salud, rodillos rotativos.
Rev!smn de limpieza de tareas Suelo resbaladizo, riesgo de 3 1 3 FmpEs
designadas a colaboradores. tropezar.
. . Atropellamiento por furgones,
Sale de la planta hacia la cafeteria en .p P 9 ) o
horario de comida. @ cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
Egresq de plapta por area de tlta,bajo Suelo resbaladizo, Paso de 3 2 6 I
en oficinas y areas de produccion. -P montacargas / vehiculos.
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. @‘ A cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. \@I A cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
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Imagen 74 Analisis de riesgo puesto 12

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcién Prob. Cons. Calif.
Sefalizacién prohibido el ingreso a . L
X S Capacitacion sobre productos
personal no autorizado, prohibido 3 1 Riesgo medio [peligrosos, bloqueo y etiquetado.
quitar guardas, uso obligatorio de ¢ EPS ! a y etiq !
guantes para temperaturas. :
Sefializacion prohibido el ingreso a Delimitar los pasos peatonales,
| i hibi i
personal no autorlzado,. prol !bIdO 3 1 Riesgolmedio _capacnar a las personas sobre la
quitar guardas, uso obligatorio de importancia de utilizar dichos
guantes para temperaturas. lugares, sefalizarlos.
Capacitacion de 5s, sefializacion de § __ |Sefalizar cada area asi, como la
. 3 1 Riesgo medio o
area. capacitacion del personal.
Delimitar los pasos peatonales,
» . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. ) . .
9 p P 3 1 4 importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
” . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . . .
9 p p 3 1 = : importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
» . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . . I
9 P P 3 1 = : importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
- . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . . I
9 P P 3 1 ¢ : importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
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Imagen 75 Analisis de riesgo puesto 13

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccién
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Operador de secado

DP No.

325

la?

3ab

6a9

Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos
bésicos.

Ingreso a las instalaciones hacia lockers.

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcién

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Evaluacion del riesgo antes de las
medidas de seguridad:

Prob.

Sev.

Calif.

Riesgo critico

Ingreso a la planta desde los lockers.

>
=

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Riesgo de contaminacioén por particulas.

C

Peligro de atrapamiento de mano,
golpes, suelo resbaladizo puesta en
marcha de equipos.

Riesgo critico

Traslado y erificacié de materiales a
dosificar.

>R

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias
dafiinas para la salud, riesgo
ergondmico, riesgo auditivo.

Riesgo medio

v6



Imagen 76 Analisis de riesgo puesto 13

Medidas de seguridad implementadas Evaluacién del riesgo después de las
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.

Delimitar los pasos peatonales,

Seguir las instrucciones y via capacitar a las personas sobre la

. . Riesgo medio | X . .
obligatoria para peatones. 3 1 3 importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Segquir las instrucciones y via 3 1 3 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la

obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos

lugares, sefializarlos.

Senializacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso
obligatorio de proteccion auditiva,
uso obligatorio de casco y 3 1 3 Riesgo medio
proteccion respiratoria,
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.

Utilizar los equipos de proteccion
personal para evitar algun tipo de
accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.

Prohibido quitar guardas de
proteccion, prohibido al personal no
autorizado, sefalizacion de material
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 2

capacitaciones, utilizar casco,
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

Capacitacion sobre productos
peligrosos, bloqueo y etiquetado,
EPP.

S6



Secuencia de tareas de trabajo.

Especificacion de pasos

Imagen 77 Analisis de riesgo puesto 13

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Evaluacién del riesgo antes de las
medidas de seguridad:

basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
¥ Q ) ) )
= Riesgo de atrapamiento, peligro de
. . — — atrapamiento de mano, riesgo de : o
X . . R it
Pesaje de materiales por carga. tropezar, objeto fijo a baja altura, 3 2 6 iesgo critico
@ suelo resbaladizo.
Riesgo ergonémico, peligro de
atrapamiento de mano, objeto fijo a
Dosificacién de materiales menores. baja altura, puesta en marcha paro 3 2 6 Riesgo critico
automatico, sustancias dafiinas
@ x para la salud, rodillos rotativos.
Control operacional desde computadora, Suelo resbaladizo, riesgo de 3 1 3 Riesgo medio
parametros, etc. tropezar. ¢
Atropellamiento por furgones,
Limpieza de éarea. é’éé cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
Egreso de planta por area de trabajo en A Suelo resbaladizo, paso de 3 2 6 Riesgo critico
oficinas y areas de produccioén . & ‘@‘ I montacargas / vehiculos.
= -—ﬂ
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. @I (- cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. & A cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

96



Imagen 78 Analisis de riesgo puesto 13

Medidas de seguridad implementadas
¢ CoOmo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripciéon Prob. Cons. Calif.
Senfalizacion prohibido el ingreso a
pe'rsonal no autonzado,' proh!bldo 3 1 s Capacnamon sobre productos
quitar guardas, uso obligatorio de peligrosos, EPP.
guantes para temperaturas.
Senfalizacion prohibido el ingreso a Delimitar los pasos peatonales,
rsonal n toriz , prohibi i
personal no auto ado_ prol _b do 3 1 Riesgo medio _capacnar a las personas sobre la
quitar guardas, uso obligatorio de importancia de utilizar dichos
guantes para temperaturas. lugares, sefalizarlos.
Capacitacion de 5s, sefalizacion de ) _ |Sefalizar cada area, asi como la
. 3 1 Riesgo medio . -
area. capacitacion del personal.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio _capacnar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
- . . itar a | rson re |
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio capacitar a fas personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . . . |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. X - .
9 p P 3 1 Y importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio _capacnar a las personas sobre la
importancia de utilizar dichos
lugares, senfializarlos.
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Imagen 79 Analisis de riesgo puesto 14

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Procesos

Puesto de trabajo:

Auxiliar de procesos

DP No.

311

la?

3ab

6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacion de

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas

de seguridad:

Calif.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

pasos basicos. Simbolo Descripcidon Prob. SEVA
. . . Atropellamiento por furgones,
Ingreso a las instalaciones hacia cisternas. montacargas 3 3 9
lockers. @ ’ 9as-
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. @ cisternas, montacargas. 3 3 9
. . - Peligro de atrapamiento de mano,
Riesgo de contaminacion por )
. golpes, suelo resbaladizo, puesta 3 3 9
particulas. ;
en marcha de equipos.
[ ]
tt;
Suelo resbaladizo, peligro de
Medicién de tanques de combustible, atrapamiento de mano, sustancias 3 1 3
silos de materia prima. x ))).((( dafiinas para la salud, riesgo
ergonémico, riesgo auditivo.
Py
ﬁ :' )
X /
\_F/

Riesgo medio

86



Imagen 80 Analisis de riesgo puesto 14

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons.
Delimitar los pasos peatonales,
Segquir las instrucciones y via 3 1 capacitar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 capacitar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Sefializacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso - . L
. . - - Utilizar los equipos de proteccion
obligatorio de proteccién auditiva, ] L
. . personal para evitar algun tipo de
uso obligatorio de casco y 3 1 . .
- . . accidente, capacitar a las
proteccién respiratoria,
o personas sobre el uso de EPP.
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.
Prohibido quitar guardas de
proteccion, prohibido al personal no
autorizado, sefializacién de material Capacitacion sobre productos
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 peligrosos, bloqueo y etiquetado,

capacitaciones, utilizar casco,
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

EPP.
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Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de
pasos bésicos.

Imagen 81 Analisis de riesgo puesto 14

Potenciales peligros SHEQ

¢ Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Evaluacion del riesgo antes de las medidas

de seguridad:

Sev. Calif.

Riesgo de atrapamiento, peligro de
. . atrapamiento de mano, riesgo de : .
Despeje de equipos. . . . Riesgo critico
pel quip tropezar, objeto fijo a baja altura, 2 6 Y
suelo resbaladizo.
Riesgo ergonémico, peligro de
. L . atrapamiento de mano, sustancias : ”

Dosificacion de materiales menores. pa ) 2 6 Riesgo critico

dafiinas para la salud, rodillos

rotativos.

Riesgo ergonémico, peligro de
Limpieza de area y mantenimiento de atrapamiento de mano, sustancias 3 9 s Eii
equipos. dafiinas para la salud, rodillos 2

rotativos.

Egreso de planta por area de trabajo Suelo resbaladizo, paso de 2 6 PGS
en oficinas y areas de produccion. montacargas / vehiculos.

Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. cisternas, montacargas. 3 (0] Riesgo critico

Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. cisternas, montacargas. 3 9 Riesgo critico

00T



Imagen 82 Analisis de riesgo puesto 14

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Sefializacion prohibido el ingreso a S
. - Capacitacion sobre productos
personal no autorizado, prohibido 3 1 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado
quitar guardas, uso obligatorio de Y EPS ’ a y etiq ’
guantes para temperaturas. :
Sefializacion prohibido el ingreso a L
X " Capacitacion sobre productos
personal no autorizado, prohibido 3 1 Riesgo medio |[peligrosos, bloqueo y etiquetado
quitar guardas, uso obligatorio de ¢ EPlg ’ a y etiq ’
guantes para temperaturas. :
Sefalizacion prohibido el ingreso a L
X " Capacitacion sobre productos
personal no autorizado, prohibido 3 1 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado
quitar guardas, uso obligatorio de & EPlg ’ a y etiq ’
guantes para temperaturas. .
Delimitar los pasos peatonales,
p . . ) __ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Ri dio |. . . .
9 p p 3 1 TR e importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . ) ) __ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Ri dio |. . - .
9 P p 3 1 SR importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . ) . __ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . - .
9 P p 3 1 = : importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

10T



3. Analisis de riesgo empaque

Imagen 83 Analisis de riesgo puesto 15

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Empaque

Puesto de trabajo:

Mecéanico de maquinas

DP No.

95

la?2

3ab

6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacion de
pasos basicos.

Entrada de la garita de la empresa

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,

Prob.

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Sev.

Calif.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

. . cisternas, montacargas.
hacia el area de los lockers. @ -F 9 3 3
. Atropellamiento por furgones,
Ingreso del &rea de lockers hasta la cirs’temas moEtacargas 3 3
planta. @ -E ! ’
Reparaciéon de mordazas \ertical Suelo resbaladizo, paso de
horri’zontal y ﬁ' ] montacargas / vehiculos, particulas 3 3
! "_a en el ambiente.
f(. ¥
== _?
Suelo resbaladizo, peligro de
L. . atrapamiento de mano, sustancias
Reparacion de fajas x ))).((( dafiinas para la salud, riesgo 3 1
— ergonémico, riesgo auditivo.
— -
S ™,
I
( )
Y,
L =

Riesgo medio

[40)"



Imagen 84 Analisis de riesgo puesto 15

Medidas de seguridad implementadas
¢, Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Prob.

Cons.

Calif.

Comentarios:

Delimitar los pasos peatonales,
eguir las instrucciones y via i
Seg : . y 3 1 R 9 _capacnar _a las pe_r.sonas. sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Segquir las instrucciones y via i
g : . y 3 1 e B _capacnar _a las pe_r;onag sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Senializacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso - . L
. . - . Utilizar los equipos de proteccion
obligatorio de proteccién auditiva, . L
. . . . |personal para evitar algun tipo de
uso obligatorio de casco y 3 1 Riesgo medio > )
o . . accidente, capacitar a las
proteccion respiratoria,
L personas sobre el uso de EPP.
capacitacion sobre EPP y
sefializacion.
Prohibido quitar guardas de
proteccién, prohibido al personal no
autorizado, sefializacion de material Capacitacion sobre productos
peligroso para el ambiente, no fumar 2 1 peligrosos, bloqueo y etiquetado,
capacitaciones, utilizar casco, EPP.
zapato industrial, tapones auditivos,
mascarilla.

(0]



Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de
pasos basicos.

Imagen 85 Analisis de riesgo puesto 15

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Simbolo

Evaluacién del riesgo antes de las medidas

de seguridad:

Sev. Calif.

Descripciéon

Riesgo de atrapamiento, peligro de
L . atrapamiento de mano, riesgo de ) "
Revision de area de bombas. P X . nesg 2 6 Riesgo critico
tropezar, objeto fijo a baja altura,
suelo resbaladizo.
\LAS \ Riesgo ergonémico, peligro de
\\5_ e atrapamiento de mano, objeto fijo a
Reuision de tolvas en post adicion. U baja altura, puesta en marcha paro 2 6 Riesgo critico
automatico, sustancias dafiinas
@ , ‘ para la salud, rodillos rotativos.
Revision de limpieza de tareas Suelo resbaladizo, riesgo de 1 3 Riesgo medio
designadas a colaboradores. tropezar. ©
B Atropellamiento por furgones,
Sale de la planta a la cafeteria en .p p 9 5 o
) . cisternas, montacargas. 3 9 Riesgo critico
horario de comida.
Egreso de planta por area de trabajo Suelo resbaladizo, paso de . .
. . - e : 2 6 Riesgo critico
en oficinas y areas de produccion. f* . montacargas / vehiculos.
=5 =&
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. cisternas, montacargas. Riesgo critico
: AN [ : BN
Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. cisternas, montacargas. Riesgo critico
: NN/ : N -
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Imagen 86 Analisis de riesgo puesto 15

Medidas de seguridad implementadas
¢, Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Descripcién Prob. Ccons. [eX=1]1

Sefalizacion prohibido el ingreso a Capacitacién sobre productos
pe_rsonal no autorlzado,_ proh!bldo 3 1 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado,
quitar guardas, uso obligatorio de EPP

guantes. .

Seinializacion prohibido el ingreso a Delimitar los pasos peatonales,
personal no autorizado, prohibido 3 1 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la
quitar guardas, uso obligatorio de importancia de utilizar dichos

guantes para temperaturas. lugares, sefalizarlos.

Capacitacion de 5s, sefalizacion de 3 1 . Sefializar cada area, asi como la

area. & capacitacion del personal.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio fgzsﬁ':;z?alzz E?ilriszc;:a(ljsicizzre la
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
- . . capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio imgortancia de Etilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . " capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio imzor‘tancia de Etilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Via obligatoria para peatones. 3 1 Riesgo medio ?32222?;;'22 Eilriszzr:&:jsicizzre la
lugares, sefalizarlos.

SOt



Imagen 87 Analisis de riesgo puesto 16

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Empaque

Puesto de trabajo: Empacadora

DP No. 148

la?2

3ab

6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacion de
pasos basicos.

Ingreso a las instalaciones hacia
lockers.

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Prob.

Sev.

Calif.

9 Riesgo critico

Ingreso a la planta desde los lockers.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

9 Riesgo critico

Despeje de linea.

Peligro de atrapamiento de mano,
golpes, suelo resbaladizo puesta en
marcha de equipos.

9 Riesgo critico

Empacado de fardos.

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias
dafiinas para la salud, riesgo
ergondémico, riesgo auditivo.

3 Riesgo medio

90T



Imagen 88 Analisis de riesgo puesto 16

Medidas de seguridad implementadas
¢, Cémo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Simbolo

Descripcion

Evaluacion del riesgo después de las

Prob.

medidas de seguridad:

Cons.

Comentarios:
Calif.

Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via 3 1 e 9 capacitar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Sefializacién, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso . . .
obligatorio de proteccién auditiva, Utiizar los equpos de Qrot§00|0n
uso obligatorio de casco y 3 1 Riesgo medio perspnal para evlt_ar algun tipo de
proteccién respiratoria, accidente, capacitar a las
capacitacién sobre EPP y personas sobre el uso de EPP.
sefializacion.
Prohibido quitar guardas de Capacitacion sobre productos
proteccion, capacitaciones, utilizar " .
zapato industrial, tapones auditivos, 2 1 peligrosos, blogueo y etiquetado,
mascarilla y guantes. EPP.

L0T



Imagen 89 Analisis de riesgo puesto 16

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Secuencia de tareas de
trabajo. Especificaciéon de

pasos basicos.

Simbolo

Descripcion

Prob.

Sev.

Calif.

A A Riesgo de atrapamiento, peligro de
Hacer reproceso. atrapamiento de mano, riesgo de 3 2 Riesgo critico
. /\ tropezar, suelo resbaladizo.
A A Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias : "
Reempaque y sellado de fardos. R p o . 3 2 Riesgo critico
- . dafiinas para la salud, riesgo
f N ergondmico, riesgo auditivo.
wi il |
»..‘_______/
L . . Suelo resbaladizo, riesgo de
. Riesgo medio
Limpieza de pisos y fajas A /\ tropezar. 3 1 ]
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. @l cisternas, montacargas. 3 3 Riesgo critico
Atropellamiento por furgones,
Egreso de las instalaciones. &I cisternas, montacargas. 3 3 Riesgo critico

80T



Imagen 90 Analisis de riesgo puesto 16

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacién del riesgo después de las

medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcién Prob. Cons. Calif.
& Capacitaciones, utilizar zapato Capacitacion sobre productos
industrial, tapones auditivos, 3 1 3 Riesgo medio [peligrosos, bloqueo y etiquetado,
mascarilla y guantes. EPP.
| ' o
\ / Prohibido quitar guardas de Utilizar los equipos de proteccién
\ _// proteccion, capacitaciones, utilizar 3 1 3 T personal para evitar algun tipo de
o zapato industrial, tapones auditivos, accidente, capacitar a las
mascarilla 'y guantes. personas sobre el uso de EPP.
e
."(, \\\
- ! '| Capacitacion de 5s, sefializacion de ) _ |Sefalizar cada area, asi como la
5 S ] ., 3 1 3 Riesgo medio o
/ area. capacitacion del personal.
b Y -/f
R
Delimitar los pasos peatonales,
. . . ) _|capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. ) . ;
9 parap 3 1 3 < importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . ) _ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . - 5
9 parap 3 1 3 & importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

60T



Imagen 91 Analisis de riesgo puesto 17

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccién
Area: Empaque

Puesto de trabajo:

Verificador de producto terminado

DP No.

151

la?

3ab

6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacién de
pasos basicos.

Ingreso a las instalaciones hacia

Potenciales peli

gros SHEQ

¢ Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,

Evaluacion del riesgo antes de las medidas

Prob.

de seguridad:

SR

Calif.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

cisternas, montacargas.
lockers. @ g 3 3
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. /@ cisternas, montacargas. 3 3
& @ Peligro de objetos , gol |
eligro de objetos , golpes, suelo
Ingreso a la bodega. L resbaladizo. 3 3
/\ A Suelo resbaladizo, peligro de
Utilizar la computadora para la atrapamiento de mano, sustancias 3 1
.. o ~ .
elaboracion de boletas de entregas. P Y dafiinas para la salud, riesgo
/ \ ergondmico, riesgo auditivo.
| |
'\\ _r'll
=

Riesgo medio

01T



Imagen 92 Analisis de riesgo puesto 17

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Delimitar los pasos peatonales,
Segqlr Ias_lnstrucmones y via 3 1 el f:apacnar g las pe_r;ona; sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Segglr Ias_lnstruccmnes y via 3 1 Riesgo medio _capacnar g las pgr;onag sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso Utilizar los equipos de proteccion
obligatorio de p_r,otecuo.n au@nva, 3 1 Riesgo medio perspnal para e\nt.ar algan tipo de
uso proteccion respiratoria, accidente, capacitar a las
capacitacion sobre EPP y personas sobre el uso de EPP.
sefializacion.
. N
4eahe
II |
“\ ;/ Capacitaciones, utilizar zapato Capacitacion sobre productos
T industrial, tapones auditivos, 2 2 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado,
mascarilla y guantes. EPP.

11T



Imagen 93 Analisis de riesgo puesto 17

Potenciales peligros SHEQ
¢ Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de

pasos basicos.

Simbolo

Descripcion

Sev. Calif.

Sale de la planta de hacia el area de A A Riesgo de atrapamiento, peligro de
cafeteria en horario de (almuerzo o atrapamiento de mano, riesgo de 2 6 Riesgo critico
cena) segun sea el turno. . . tropezar, suelo resbaladizo.
A A Suelo resbaladizo, peligro de
Entrega de tarimas de producto atrapamiento de mano, sustancias . »
. . — = ) 2 6 Riesgo critico
terminado o big bags. Pt . dafiinas para la salud, riesgo
\ ergonémico, riesgo auditivo.
- -y |
byl
. . Suelo resbaladizo, riesgo de
Conteo de inventario final en cada . ’ : )
turmo tropezar riesgo de atrapamiento de 1 3 Riesgo medio
' mano.
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. @l cisternas, montacargas. 3 9 Riesgo critico
Atropellamiento por furgones,
Egreso de las Instalaciones. @ cisternas, montacargas. 3 9 Riesgo critico

[4n"



Imagen 94 Analisis de riesgo puesto 17

Medidas de seguridad implementadas
¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las

medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
& Capacitaciones, utilizar zapato Capacitacion sobre productos
industrial, tapones auditivos, 3 1 3 Riesgo medio |peligrosos, blogueo y etiquetado,
mascarilla y guantes. EPP.
.” \\I
|
\ J Prohibido quitar guardas de Utilizar los equipos de proteccion
~ protecqon, ca}pautacmnes, ut.ll.lzar 3 1 3 Riesgo medio pers.onal para e\/lt'ar algun tipo de
zapato industrial, tapones auditivos, accidente, capacitar a las
mascarilla. personas sobre el uso de EPP.
/ 3.
’ [ 4 Capacitacion de 5s, sefializacion de : __|Sefalizar cada area, asi como la
5 S \ | ) - 3 1 3 Riesgo medio o
/ area y blogueo etiquetado. capacitacion del personal.
N
Delimitar los pasos peatonales,
. . ) ) . |capacitar a las personas sobre la
Vi li ri r nes. R dio |. . . .
a obligatoria para peatone 3 1 3 TR importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
p . . ) _|capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. R dio |. . " I
9 parap 3 1 3 e importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
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Imagen 95 Analisis de riesgo puesto 18

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Empaque

Puesto de trabajo:

Entarimador

DP No.

150

la?

3ab

6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacion de
pasos basicos.

Ingreso a las instalaciones hacia
lockers.

Potenciales peligros SHEQ
¢, Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Calif.

Riesgo critico

Ingreso a la planta desde los lockers.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Ingreso a planta hasta la bodega de
entarimado.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Colocar tarimas en el area de
entarimado.

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias
dafinas para la salud, riesgo
ergondémico, riesgo auditivo.

Riesgo medio

149



Imagen 96 Analisis de riesgo puesto 18

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Delimitar los pasos peatonales,
Segglr Ias_lnstrucmones y via 3 1 e f:apacnar g las pta_r§ona§ sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Segglr Iasilnstrucmones y via 3 1 Riesgo medio _capacnar g las pe_r;onag sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Utilizar los equipos de proteccion
Segglr Ias_lnstrucmones y via 3 1 e i perspnal para e\nt.ar algun tipo de
obligatoria para peatones. accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.
Prohibido quitar guardas de S
- e . Capacitacion sobre productos
proteccion, capacitaciones, utilizar ) .
. . . 2 1 peligrosos, bloqueo y etiquetado,
zapato industrial, tapones auditivos, EPP
mascarilla y guantes. ’

STT



Imagen 97 Analisis de riesgo puesto 18

Potenciales peligros SHEQ
¢,Qué podria pasar?

Evaluacién del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de

pasos basicos.

Armar la tarima con fardos o cajas.

Simbolo

Descripcion

Riesgo de atrapamiento, peligro de
atrapamiento de mano, riesgo de
tropezar, suelo resbaladizo.

Prob.

Sev.

Calif.

Riesgo critico

Retirar la tarima del area con pallet.

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias
dafiinas para la salud, riesgo
ergonémico, riesgo auditivo.

Riesgo critico

Realizar limpieza de area.

Suelo resbaladizo, riesgo de
tropezar riesgo de atrapamiento de
mano.

Riesgo medio

Dirigirse a area de vestidores.

Egreso de las instalaciones.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

911



Imagen 98 Analisis de riesgo puesto 18

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las

medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Capacitaciones, utilizar zapato Capacitacion sobre productos
industrial, tapones auditivos, 3 1 3 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado,
mascarilla y guantes. EPP.
\ w; Prohibido quitar guardas de Utilizar los equipos de proteccion
3 / proteccion, capacitaciones, utilizar 3 1 3 Ries00 medio personal para evitar algin tipo de
o zapato industrial, tapones auditivos, g accidente, capacitar a las
E mascarilla. personas sobre el uso de EPP.
Ve { 1 i Capacitacion de 5s, sefializacion de : ~ |Sefalizar cada area, asi como la
5 S | | . - 3 1 3 Riesgo medio Y
/ area y blogueo etiquetado. capacitacion del personal.
- 4
Delimitar los pasos peatonales,
. . . ) _|capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . . .
9 parap 3 1 3 & importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . : _ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. R dio |. . . .
9 parap 3 1 3 16590 medio importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

LT1T



Imagen 99 Analisis de riesgo puesto 19

Departamento: Manufactura

Seccion: Planta de produccion 1 a 2
Area: Empaque 3ab
Puesto de trabajo: Supervisor de bodega 6 a 9
DP No. 88

Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ Evaluacion del riesgo antes de las medidas

trabajo. Especificacion de ¢, Qué podria pasar? de seguridad:
pasos basicos.

Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.

. . . Atropellamiento por furgones,
Ingreso a las instalaciones hacia ; ) »
cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
lockers. -E
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
=

Ingreso a planta hasta la bodega de & /ﬁ\ /\ Atropellamiento por furgones,
| cisternas, montacargas. Riesgo critico
entarimado. L T , 9 3 3 9 g

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias 3 1 3
dafiinas para la salud, riesgo
ergondémico, riesgo auditivo.

Colocacioén de boletas a las tarimas Riesgo de tropezar, suelo : "
; i 3 1 3 Riesgo medio
con producto terminado. resbaladizo.

Limpieza de area de trabajo. Riesgo medio

81T



Imagen 100 Andlisis de riesgo puesto 19

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las
¢, Como podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons.

Segquir las instrucciones y via

Calif.

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la

obligatoria para peatones.

. . Riesgo medio |, X . -
obligatoria para peatones. 3 1 importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Segquir las instrucciones y via 3 1 Riesgo medio capacitar a las personas sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Utilizar los equipos de proteccion
Seguir las instrucciones y via 3 1 Riesgo medio personal para evitar algun tipo de

accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.

auditivos, mascarilla y guantes.

/‘_--"\

F b

- Utilizar zapato industrial, tapones 2 1
VN

Capacitacion sobre productos
peligrosos, bloqueo y etiquetado,
EPP.

Capacitaciones, utilizar zapato 3 1
industrial.

Capacitacion sobre productos
peligrosos, bloqueo y etiquetado,
EPP.

Riesgo medio

61T



Imagen 101 Andlisis de riesgo puesto 19

Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ Evaluacién del riesgo antes de las medidas
trabajo. Especificacion de ¢Qué podria pasar? de seguridad:
PESES BEEISES, Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
L . Riesgo de tropezar, suelo . .
: Ri di
Revision de cada tarima para conteo. resbaladizo. 3 1 3 iesgo medio
Control por escrito de las tarimas Riesgo de tropezar, suelo . .
A : Ri di
realizadas. resbaladizo. 3 1 3 iesgo medio

Atropellamiento por furgones,

Dirigirse a area de vestidores. cisternas, montacargas. 3 3 9o Riesgo critico

Atropellamiento por furgones,

Egreso de las instalaciones. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

> P

>Bp> B

Imagen 102 Analisis de riesgo puesto 19

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:

Descripcién Prob. Cons. Calif.

Utilizar los equipos de proteccién

Capacitaciones, utilizar zapato 3 1 3 Riesgo medio personal para evitar algun tipo de
industrial. & accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.
Capacitacion de 5s, sefializacion de 3 1 3 Riesgo medio Senfalizar cada area, asi como la

area y bloqueo etiquetado. capacitacion del personal.

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la

Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. N . "
9 p P 3 1 3 & importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
» . . itar a | rson. re |
Via obligatoria para peatones. 3 1 3 Riesgo medio |CaPacitar a fas personas sobre la

importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.

0ct



Imagen 103 Andlisis de riesgo puesto 20

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Empaque

Puesto de trabajo:

Operador de maquina automatica

DP No.

151

la?2

3ab

6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacién de
pasos basicos.

Ingreso a las instalaciones hacia

Potenciales pel

igros SHEQ

¢Qué podria pasar?

Simbolo

Descripcion

Atropellamiento por furgones,

Evaluacién del riesgo antes de las medidas

Prob.

de seguridad:

Sev.

Calif.

Riesgo critico

Riesgo critico

Riesgo critico

dafiinas para la salud, riesgo

cisternas, montacargas.
lockers. @ 9 3 3
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. /@ cisternas, montacargas. 3 3
L o Peligro de atrapamiento de mano,
Transporte y colocacion de formador a ‘a @ J P .
- L golpes, suelo resbaladizo puesta en 3 3
masipack. .
marcha de equipos.
[ ]
% ))).((( Suelo resbaladizo, peligro de
L . . atrapamiento de mano, sustancias
Colocacion de bobina a masipack. Py p 3 1

ergonémico, riesgo auditivo .

Riesgo medio
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Imagen 104 Andlisis de riesgo puesto 20

Evaluacién del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via i
g : _ y 3 1 e f:apacnar g las pta_r§ona§ sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seguir las instrucciones y via i
g : . y 3 1 Riesgo medio _capacnar g las pe_r;onag sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Sefializacion, uso obligatorio de
calzado de seguridad, uso Utilizar los equipos de proteccion
obligatorio de proteccion auditiva, ' i i an ti
g p : : 3 1 e i perspnal para e\nt.ar algan tipo de
uso proteccion respiratoria, accidente, capacitar a las
capacitacion sobre EPP y personas sobre el uso de EPP.
sefializacion.
Prohibido quitar guardas de S
- e . Capacitacion sobre productos
proteccion, capacitaciones, utilizar ) .
. . . 2 1 peligrosos, bloqueo y etiquetado,
zapato industrial, tapones auditivos, EPP
mascarilla y guantes ’

[44"



Imagen 105 Andlisis de riesgo puesto 20

Potenciales peligros SHEQ
¢, Qué podria pasar?

Evaluacién del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de

pasos basicos.

Ajuste de pardmetros y operacion de
la maquina.

Simbolo

Descripcion

Riesgo de atrapamiento, peligro de
atrapamiento de mano, riesgo de
tropezar, suelo resbaladizo.

Sev. Calif.

Riesgo critico

Colocar cinta codificadora.

Suelo resbaladizo, peligro de
atrapamiento de mano, sustancias
dafiinas para la salud, riesgo
ergonémico, riesgo auditivo.

Riesgo critico

Limpieza de tornillo dosificador.

Suelo resbaladizo, riesgo de
tropezar riesgo de atrapamiento de
mano.

Riesgo medio

Dirigirse a area de vestidores.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico

Egreso de las Instalaciones.

Atropellamiento por furgones,
cisternas, montacargas.

Riesgo critico
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Imagen 106 Andlisis de riesgo puesto 20

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Capacitaciones, utilizar zapato Capacitacion sobre productos
industrial, tapones auditivos, 3 1 Riesgo medio [peligrosos, blogueo y etiquetado,
mascarilla y guantes. EPP.

Prohibido quitar guardas de Utilizar los equipos de proteccion
protecc.lon, cgpamtauones, ut.|l.|zar 3 1 e perspnal para e\nt‘ar algln tipo de
zapato industrial, tapones auditivos, accidente, capacitar a las

mascarilla. personas sobre el uso de EPP.
Capacitacion de 5s, sefializacion de ) _|Sefalizar cada area, asi como la
) ) 3 1 Riesgo medio o
area y bloqueo etiquetado. capacitacién del personal.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . : _|capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Ri dio |. . " i
9 parap 3 1 DT importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . : __ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Ri dio |. . " i
9 parap 3 1 R importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

144"



Imagen 107 Andlisis de riesgo puesto 21

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Empaque

Puesto de trabajo:

Supervisor de produccion

DP No.

491

la?
3ab
6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacion de

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Evaluacién del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

pasos bésicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
. . . Atropellamiento por furgones,
Ingreso a las instalaciones hacia . . ”
cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
lockers. -E
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
J@ =
/,-——-m.._\ .
/ A\ Riesgo ergonémico y contacto con
Revision de programa de produccion. \ .| particulas solidas de polvo riesgo 3 1 3 Riesgo medio
\\‘\ //- auditivo.
Suelo resbaladizo, peligro de
Supenision de limpieza y orden del atrapamiento de mano, sustancias 3 1 3 FREl
area. dafiinas para la salud, riesgo
ergonémico, riesgo auditivo.
Re\ision de materiales de empaque Riesgo de tropezar, suelo 3 1 3 Essm il
para produccion. resbaladizo. &
o - Riesgo de tropezar, suelo : ’
Actualizacién de indicadores. 4 ﬁ. resbaladizo. 3 1 3 Riesgo medio
'S T

T4



Imagen 108 Andlisis de riesgo puesto 21

Medidas de seguridad implementadas
¢,Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las

medidas de seguridad:

Comentarios:

Descripcion Prob. Cons. Calif.
_ . _ Delimitar los pasos peatonales,
Segglr Ias'lnstrucmones y via 3 1 3 Riesgo medio F:apamtar g las pe'r'sonas. sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
. _ - Delimitar los pasos peatonales,
Segglr Ias_lnstrucuones y via 3 1 3 Riesgo medio Fapacnar f’:l las pe.r.sonas‘ sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Utilizar los equipos de proteccion
Segquir las instrucciones y via 2 1 2 personal para evitar algun tipo de
obligatoria para peatones. accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.
Utilizar zapato industrial, tapones 2 1 2
auditivos, mascarilla y guantes.
o . Capacitacién sobre productos
Capacitaciones, utilizar zapato ) ' ) .
industrial 3 1 3 Riesgo medio |peligrosos, bloqueo y etiquetado,
' EPP.
Utilizar los equipos de proteccion
Capacitaciones, utilizar zapato 3 1 3 Riesgo medio personal para evitar algun tipo de
industrial. accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.
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Imagen 109 Andlisis de riesgo puesto 21

Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ Evaluacién del riesgo antes de las medidas
trabajo. Especificacion de ¢Qué podria pasar? de seguridad:

pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.

"'l Riesgo de tropezar, suelo

Realizacion de reporte de produccion. .
resbaladizo.

3 1 3 Riesgo medio

Atropellamiento por furgones,

Egreso de las instalaciones. cisternas, montacargas. 3 3 o Riesgo critico

p
II el
_,_/
Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. @ cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

Imagen 110 Andlisis de riesgo puesto 21

Medidas de seguridad implementadas Evaluacién del riesgo después de las

¢Como podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:
Simbolo Descripciéon Prob. Cons. Calif.

Capacitacion de 5s, sefalizacion de
area y bloqueo etiquetado.

Sefalizar cada area asi como la

Riesgo medio
3 1 3 = capacitacion del personal.

&

Delimitar los pasos peatonales,
capacitar a las personas sobre la

Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. . - .
9 P P 3 1 3 Y importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
P . . capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. 3 1 3 Riesgo medio p p

importancia de utilizar dichos
lugares, sefalizarlos.

SO0
S
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Imagen 111 Andlisis de riesgo puesto 22

Departamento: Manufactura
Seccion: Planta de produccion
Area: Empaque

Puesto de trabajo:

Auxiliar de produccién

DP No.

435

la?
3ab
6a9

Secuencia de tareas de

trabajo. Especificacién de

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Evaluacion del riesgo antes de las medidas
de seguridad:

pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
. . . Atropellamiento por furgones,
Ingreso a las instalaciones hacia ; : ”
cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
lockers. -F
Atropellamiento por furgones,
Ingreso a la planta desde los lockers. cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico
‘@1 =
‘/./‘_"—\-\. . .
i ) Riesgo ergonémico y contacto con
Revision de programa de produccion. | ) particulas solidas de polvo riesgo 3 1 3 Riesgo medio
p /" auditivo.
LI
Suelo resbaladizo, peligro de
pescarga de datos de brapenta para 4 atrapa~m|ento de mano, su§tanC|as 3 1 3 AP
liberacion. fg x dafiinas para la salud, riesgo
ergonémico, riesgo auditivo.
Liberacién de producto por pesos Riesgo de tropezar, suelo 3 1 3 Riesgo medio
P por p ’ resbaladizo. Y
Elaboracion de reportes Riesgo de tropezar, suelo 3 1 3 Riesgo medio
P : & \a' resbaladizo. ¢
= 3

8¢T



Imagen 112 Andlisis de riesgo puesto 22

Medidas de seguridad implementadas
¢,COmo podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Delimitar los pasos peatonales,
Segglr Ias.lnstrucmones y via 3 1 3 Riesgo medio f:apacnar g las pe.r‘sonas. sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
Seggn Ias.lnstrucmones y via 3 1 3 e el F:apamtar g las pe.r.sonas. sobre la
obligatoria para peatones. importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Utilizar los equipos de proteccién
Seguir las instrucciones y via 2 1 2 personal para evitar algun tipo de
obligatoria para peatones. accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.
Utilizar zapato industrial,
tapones auditivos, mascarilla y 2 1 2
guantes.
L . Capacitacion sobre productos
Capacitaciones, utilizar zapato : ) - .
; 8 3 1 3 Riesgo medio |peligrosos, blogueo y etiquetado,
industrial.
EPP.
Utilizar los equipos de proteccion
Capacntacpnes, gnllzar zapato 3 1 3 Riesgo medio perspnal para ewt.ar algun tipo de
industrial. accidente, capacitar a las
personas sobre el uso de EPP.

6CT



Secuencia de tareas de
trabajo. Especificacion de

Imagen 113 Andlisis de riesgo puesto 22

Potenciales peligros SHEQ
¢Qué podria pasar?

Evaluacion del ri

esgo antes de las medidas

de seguridad:

pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
Actividades de produccion -'r: . -.III Riesgo de tropezar, suelo 3 1 3 Riesgo medio
P ’ \ v [} resbaladizo. ¢
o o
Tl -

Atropellamiento por furgones,
Dirigirse a area de vestidores. @‘ cisternas, montacargas. 3 3 9 Riesgo critico

Atropellamiento por furgones,
Egreso de las Instalaciones. & - cisternas, montacargas. 3 3 (0] Riesgo critico

Imagen 114 Andlisis de riesgo puesto 22

Medidas de seguridad implementadas
¢ Como podriamos evitar o limitar el riesgo?

Evaluacion del riesgo después de las
medidas de seguridad:

Comentarios:

Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
Capacitacion de 5s, - . B
- L, . ) . |Sefializar cada area, asi como la
sefializacion de area y blogqueo 3 1 3 Riesgo medio -
. capacitacion del personal.
etiguetado.
Delimitar los pasos peatonales,
. . . : _ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. X . I
9 parap 3 1 3 € importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.
Delimitar los pasos peatonales,
. . ; : _ |capacitar a las personas sobre la
Via obligatoria para peatones. Riesgo medio |. X . i
9 parap 3 1 3 e importancia de utilizar dichos
lugares, sefializarlos.

0€T
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En cada uno de los analisis anteriores se puede observar cuales son las tareas que las
personas realizan en sus puestos de trabajo, luego de una evaluacion se describen los riesgos a
los cuales estan expuestos y se mide, de esta manera podemos saber el impacto de acuerdo a
nuestra matriz de riegos lo que podria llegar a suceder y darnos una idea de hasta dénde puede
tener alcance realizar la actividad de una manera incorrecta, la mayor parte de riesgos son criticos,
debemos tomar prioridad a estos y buscar la manera de eliminarlos o por lo menos disminuir el

nivel.

Los principales métodos para disminuir el riesgo se utilizaron la implementacion de Equipos de
Proteccidn personal, controles administrativos (sefializacion y procedimientos de trabajos seguros)

y controles de ingenieria (redisefiar, colocacion de barreras fisicas, etc.).

D. MATRIZ DE EQUIPOS DE PROTECCION POR PUESTO DE
TRABAJO

Luego de la evaluacién de cada tarea la designacién de los métodos segun la jerarquia de
control de riesgos nos da una manera sencilla de poder disminuir los riesgos. De esta manera se
da la matriz de equipos de proteccién personal designados para cada puesto de trabajo de acuerdo
a los criterios y forma de trabajo de la empresa, asesoria del gerente de seguridad se designan los
equipos de proteccion personal para cada puesto de trabajo que se pueden encontrar en los

anexos.

E. RESUMEN DE EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL POR
AREA
En resumen, de acuerdo a la cantidad de personas que hay dentro de la planta se detalla el

namero de equipos de proteccion personal para cubrir todos los puestos y personas, divididos en

tres areas: mantenimiento, procesos y empaque.
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Tabla 7 Cantidad de equipos de proteccion personal area 1

12 Casco

125 Zapatos industriales
125 Redecilla

109 Mascarilla media cara

3 Guante para mecénico
104 Lentes de seguridad
3 Guates contra altas temperaturas

109 Tapones auditivos
114 Cinturones de soporte
114 Guantes de neopreno

En total para cubrir a todas las personas de esta area se necesitan 818 equipos de proteccion

personal distribuidos en diferentes tipos de acuerdo a las tareas realizadas y riegos que se corren.

Tabla 8 Cantidad de equipos de proteccion personal area 2

PROCESOS

50 Casco

41 Guantes alta temperatura
50 Zapatos industriales

50 Tapones auditivos

43 Cinturones de soporte

50 Lentes de seguridad
9 Gabacha PVC

42 Mascarilla media cara
21 Arnés

8 Mascarilla full face

50 Redecilla

37 Gorros para soldador
37 Traje para particulas

5 Guantes de neopreno
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En total para cubrir a todas las personas de esta area se necesitan 493 equipos de proteccién

personal distribuidos en diferentes tipos de acuerdo a las tareas realizadas y riegos que se corren.

Tabla 9 Cantidad de equipos de proteccion personal area 3

_mmim_

15

Casco

15

Zapato industrial

15

Tapones auditivos

3

Guates contra altas temperaturas

12

Arnés

3

Tapetes dieléctricos aislante de energia

3

Guantes aislantes de energia

15

Redecilla

15

Lentes de seguridad

9

Careta de seguridad

10

Gorros para soldador

9

Cinturones de soporte

3

Guantes de hilo de Kevlar

2

Guantes de neopreno

Mascatrilla media cara

Mascarilla full face

Traje para particulas

Gabacha de cuero

Careta de soldador

Polainas

(W W W |

Guantes para mecanico

En total para cubrir a todas las personas de esta area se necesitan 177 equipos de proteccién

personal distribuidos en diferentes tipos de acuerdo a las tareas realizadas y riegos que se corren.



Tabla 10 Resumen general de equipos de proteccion personal

134

Casco 77 Q 34.82| Q 2,681.14
Zapato industrial 190 Q 225.00| Q 42,750.00
Tapones auditivos 174 Q 11.78| Q 2,049.72
Guates contra altas temperaturas 47 Q 133.00] Q 6,251.00
Arnés 33 Q 1,144.00| Q 37,752.00
Tapetes dieléctricos aislante de energia 3 Q 3,744.00| Q 11,232.00
Guantes aislantes de energia 3 Q 73.80| Q 221.40
Redecilla 190 Q 0.63 | Q 118.75
Lentes de seguridad 169 Q 8.03 | Q 1,357.07
Careta de seguridad 9 Q 24.00| Q 216.00
Gorros para soldador 47 Q 37.50| Q 1,762.50
Cinturones de soporte 166 Q 35.83| Q 5,947.78
Guantes de hilo de kevlar 3 Q 43.75| Q 131.25
Guantes de neopreno 121 Q 21.88| Q 2,647.48
Mascarilla media cara 166 Q 100.00| Q 16,600.00
Mascarilla full face 17 Q 897.00| Q 15,249.00
Traje para particulas 46 Q 4419 Q 2,032.74
Gabacha de cuero 3 Q 62.50| Q 187.50
Careta de soldador 3 Q 26.78| Q 80.34
Polainas 3 Q 90.13| Q 270.39
Guantes para mecanico 9 Q 12.27| Q 110.43
Gabacha de PVC 9 Q 47.32| Q 425.88
Total 1488 Q 6,818.21 Q150,074.37

* Precios segun el mejor proveedor al momento de adquirir las cantidades descritas.

En la tabla anterior se detalla el total de equipos de proteccién personal que deben de

comprarse y brindar a las personas, es importante tomar en cuenta que segun el acuerdo

gubernativo 229-2014 los equipos de proteccién personal no deben de venderse a los empleados,

es obligacion del patrono brindarselo de manera gratuita, ademas de encontrar alternativas para

poder controlar los riesgos a los cuales las personas estan expuestas en las instalaciones.

Se presentan los costos iniciales para la compra de equipos de proteccion personal para que

la empresa tenga una idea de la inversion que se necesita, esto en relacién a los costos que los

accidentes generan al final representa una cantidad menor ademas que complementa a que la

compafiia pueda obtener buenos resultados en auditorias y siga en camino con la implementacion

del sistema de gestion.




VIl. ANALISIS DE RESULTADOS

Dentro de las instalaciones de la empresa se encontraron varias debilidades en temas de
seguridad y salud ocupacional, principalmente la cultura de las personas al no estar
acostumbradas ya que son nuevos temas que consideran no necesarios para realizar sus labores,
debido a que han hecho las mismas tareas por mas de 5 o incluso 10 afios consecutivos y no les

ha sucedido nada que lamentar.

En otros casos los trabajadores si resaltan que es necesario la implementacion de programas
que ayuden o eviten accidentes que van desde puntos de pellizco hasta heridas profundas o

desgarres por malas practicas en la utilizacién de equipos.

De esta manera se establecieron métodos simples y rapidos para poder prevenir y evitar
gue los trabajadores salgan lastimados, el principal método utilizado para controlar y disminuir los
riesgos es la implementacion de equipos de proteccion personal como una etapa inicial,
acompafiado de capacitacion al personal por parte del departamento de seguridad sobre la manera
correcta de utilizarlos, la importancia que tiene utilizar los equipos y de las causas en caso ho se
utilicen o sigan los procedimientos establecidos.

Se deja una guia de cémo realizar los andlisis y un formato sencillo para realizar las

evaluaciones de nuevos puestos en caso surjan.

Este tipo de analisis de riesgo es una forma didactica de poder observar las tareas que
realizan las personas, de esta manera podemos darnos cuenta que tan peligrosas pueden llegar a
ser las actividades y los riesgos que corren al realizarlas

Los equipos de proteccién designados para los puestos de cada trabajador quedan de uso
obligatorio al ingresar a los lugares de trabajo, la persona que no cumpla con las medias
implantadas sera sancionada de acuerdo a lo establezca el departamento de seguridad, los
encargados de las areas deben darle seguimiento para que los trabajadores los utilicen y formen
una cultura de seguridad. La empresa maneja diversos quimicos los trabajadores es por eso que
los equipos de proteccion personal dentro de sus especificaciones deben ser resistentes a este

tipo de productos.

Los métodos de control designados para estos riesgos son principalmente EPP, controles

administrativos, que contribuyen de una manera eficaz al control de riesgos principalmente el uso

135
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de equipos de proteccion personal y la implementacion de rétulos ayuda a que las personas que
se encuentran en las areas puedan observar y sepan los controles obligatorios que deben seguir,
en la mayoria de casos la identificacion de peligros ayuda a que los visitantes estén enterados de
los riesgos sin necesidad de tener un conocimiento a fondo del lugar, de esta manera legalmente
la empresa salva cualquier tipo de problema ya que tiene un método que hace referencia a los
riesgos, pero es importante continuar con el proceso de mejoras para buscar eliminar

completamente los riesgos. Ya que con los métodos propuestos Unicamente se controlan.

Es importante tomar en cuenta que se puede realizar una combinacién de varios métodos,
todo con el objetivo de llevar el riesgo al menor grado posible y asi evitar que la persona salga
dafiada.

El designar personas encargadas en las areas que le den seguimiento a los procesos y
metodologias implantadas es de vital importancia para que estas buenas practicas sigan su curso
de lo contrario todo seguira igual, el comité de seguridad debe de asegurarse que todo se cumpla

y una forma se observara en la discusion de accidentes laborales.

Trabajar en un ambiente seguro hara que las personas sean mas productivas y de esta
manera no corran riesgos que pueden traer costos como ya los vimos antes no deseados para las
empresas, la metodologia para evaluar los riesgos es algo sencillo, algunos problemas de
infraestructura requieren mayor inversién e incluso modificacion de la forma del proceso, pero eso
gueda a discrecién de las personas involucradas en cuanto tiempo se realizaré para poder eliminar

el riesgo que hasta ahora se controla con métodos més simples.

Se debe llegar a un acuerdo la cantidad de inventario de EPP que debe haber en bodega de
acuerdo a la rotacion de personal que tenga las personas para evitar en algidn momento dejar a un
nuevo ingreso sin su equipo. La capacitacion de equipo de personal debe ser parte de la induccién

del personal al momento de ingresar, ya que asi lo dicta el acuerdo gubernativo 229-2014.

Solo el costo de un accidente puede llegar a oscilar mas de Q20mil y la empresa ha tenido
més de 10 al afio las cifras llegan a ser significativas y la inversion de la compra e implementacion
de los métodos de control de riesgos serian compensados con lo que la empresa ha perdido,

ademas de ayudarlos al pase de auditorias y futuras certificaciones.



VIIl. CONCLUSIONES

En la planta de produccion se identificaron riesgos de varios tipos como quimicos,
mecanicos, eléctricos entre otros; por lo cual se establecieron métodos de control como
los equipos de proteccion personal, sefializacion o controles administrativos y en algunos
casos controles de ingenieria, de esta manera aseguramos que el personal trabaje de una
forma segura y evitar que los accidentes con dias de suspensién sigan impactando de una

manera negativa a las personas y empresa.

La guia designada para la identificacion, andlisis y control de riesgos, se buscé que fuera
facil de utilizar y de replicar con el resto de puestos, esto con el objetivo que cualquier
persona pueda realizar el andlisis si en un futuro existiesen nuevos puestos o haya una

actualizacion de ellos.

Por medio de la matriz de equipos de proteccion personal para cada puesto de trabajo que
se realiz6 se facilita conocer qué tipo de equipos se utilizan en los lugares de trabajo, asi
mismo la cantidad de equipos que tiene cada puesto de trabajo para poder trabajar de una

forma segura.

Las metodologia definida y utilizada para iniciar con el proceso de gestién son los equipos
de proteccidon personal, controles administrativos y controles de ingenieria, no se
descartan las otras dos opciones, pero una mayor inversion por parte del patrono a largo
plazo, lo que se busca es evitar parar el proceso y que la persona salga dafiada, pero si lo
amerita en algiin momento debe de tenerse en cuenta que primero es la vida y salud de

las personas.
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IX. RECOMENDACIONES

Para evitar que en un futuro haya problemas legales y sociales, la empresa debe tener el
consentimiento y apoyo de la alta gerencia, es importante que las personas se sientan
identificadas y sigan el ejemplo de las personas de mas alto nivel, de esta manera ellos
también se sentirdn motivados a cumplir con lo establecido, no importa el nivel jerarquico
todas las personas deben cumplir al pie de la letra lo establecido en las politicas y

procedimientos.

Se debe capacitar a mandos medios y personas en general sobre como analizar riesgos e
identificar situaciones peligrosas o condiciones inseguras que en el trascurso del tiempo
puedan darse, las personas deben estar en sintonia para que todos puedan contribuir en

el desarrollo de los programas de seguridad y salud ocupacional.

Todos los trabajadores deben estar capacitados en temas de sefializacion, colores y sus
significados para que puedan tomar en cuenta las diferencias y la importancia que tienen
cada una de estas al momento de darle el significado al rotulo que podemos ver a diario

en los lugares de trabajo.

Algunos puestos requieren mayor atencién con referencia a problemas ergonémicos que
se den, es importante que los encargados definan un perfil para la persona que ocupara
este puesto, tomando medidas de estatura de las personas con relacién al espacio de
trabajo y asi evitar algun tipo de enfermedad por forzar al cuerpo a ciertas posturas en

relacion al puesto de trabajo.

En algunos casos se sugiere implementar métodos de ingenieria como construccion de
barandales, guardas de motores, cadenas, etc.; que forman una barrera fisica entre el
riesgo y la persona, de esta manera disminuyendo en un mayor porcentaje el riesgo a

comparacion de un método de control administrativo.
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XI.  ANEXOS

A. TEMAS DE CAPACITACION

Se toma el siguiente el Analisis de las Necesidades de Capacitacion y Formacion de los
sectores industria y construccién realizados por el INTECAP, para conocer las necesidades
minimas, actuales y futuras, en relacion a la teméatica de seguridad industrial. (Instituto Técnico de

Capacitacién y Productividad, 2010)

1. Sector primario
a. Subsector agricola

1) Nivel operativo

e Seguridad en el granero

e Seguridad en el manejo de granos

e Seguridad en los silos

e Incendios en los silos

¢ Manejo de atrapamientos en el granero o silo vertical

e Riesgos en los silos 0 almacenadores verticales de granos
e Lavado de ropa contaminada con pesticidas

e Control de la exposicion a pesticidas

e Manejo de pesticidas con seguridad

e Seguridad contra incendios en la agricultura

e Fuegos o incendios combinados

e Peligro de incendio al perforar estructuras selladas de equipos agricolas
e Manejo de materiales peligrosos

e Seguridad en la granja

e |Instalaciones para agua y bafios en el campo

e Irritantes de la piel

e Insolacion

e Seguridad al excavar y abrir zanjas

e Seguridad al zanjear y excavar

e Seguridad en lagunas o estanques de fincas

e Sefales con las manos para seguridad agricola
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2) Nivel medio

o Enfermedades respiratorias

e La Seguridad agricola

e Lectura de las etiquetas de los pesticidas

¢ El mondxido de carbono

e Sistema de informacién sobre materiales peligrosos empleados en el trabajo
e Ergonomia para trabajadores agricolas

e Como controlar el estrés

e Manejo seguro de amoniaco liquido (NH3)
b. Subsector pecuario
1) Nivel operativo
e Manejo seguro del ganado
e Precauciones con el estiércol liquido almacenado
e Manejo seguro de los animales de granja
e Prevencién de lesiones graves al trabajar con maquinaria agricola
e Trabajando con seguridad alrededor de animales en la granja o rancho

e Seguridad para trabajadores en la produccién de pescado

2) Nivel medio

e Seguridad en los lugares de trabajo con animales

e Uso seguro de los medicamentos del ganado

2. Sector secundario

a. Subsector: alimentos y bebidas

1) Nivel operativo

e Seguridad industrial y primeros auxilios

e Produccién mas limpia. (objetivo evitar accidentes)

e Control de desperdicios
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¢ Manejo de bunker, mediciones y teoria de su combustién. (sector azucarero)
e 5Ss
e« Como operar un montacargas

e Operacion bajo normas de seguridad.

2) Nivel medio

e Seguridad industrial y primeros auxilios

¢ Normas OHSAS 18000 Y 14000

e Sistemas de gestion ambiental

e 5Ss

e Auditar normas de seguridad con especialidades como la eléctrica o bien en
OSHAS

3) Nivel ejecutivo

e Seleccién y reclutamiento, seguridad industrial

4) Asistencias técnicas

e Reduccién de desperdicios en plantas industriales

e Manejo de desperdicios en plantas industriales

e Elaboracién de manuales para pilotos de montacargas

e Manual de manejo de trasportes frios

¢ Implementacion de las 5Ss en la industria alimentaria y bebidas

¢ Implementacién de sistemas de gestion ambiental

Subsector: calzado y vestuario

1) Niveles operativo y medio

e Seguridad industrial en el proceso de elaboracion de calzado

e Seguridad industrial en el proceso de elaboracion de vestuario

Subsector: plasticos
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1) Nivel operativo

e Seguridad industrial en el proceso de plasticos

e Manejo seguro de montacargas

Subsector: madera y muebles

1) Nivel ejecutivo

e Normas del medio ambiente para la industria de madera

Subsector: cosméticos

1) Nivel operativo

e Seguridad industrial y primeros auxilios para pilotos
e Ergonometria en el trabajo
¢ Manejo de montacargas

2) Nivel medio

e Higiene y Salud. (flujos, suelos, ventanas, paredes, técnicas de desinfeccion
y aseo.)
e Seguridad industrial

3) Nivel ejecutivo

e Salud ocupacional y medio ambiente.



B. SIMBOLOGIA DE PELIGRO
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Pelizro

Radiacion

Operacion de corte

Operacion de soldadura

Fiesgo de tropezar

Campos magnéticos

Superficie caliente

Cilindros de gas a presion

Material oxidante

Material explosivo

Sustancias dafiinas para la salud

Atmosfera explosiva

Riesgo de contacto eléctrico

Puesta a tietra

Proximidad de lineas eléctricas

Carretones

Objeto fijo a baja altura

Fiesgo de atrapamiento

Fodillos de alimentacion

Fodillos rotativos
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Fiesgo biologico

Radiacion laser

Peligro de caida Suelo resbaladizo
Radiaciones no ionizantes Baja temperatura
Maquina en reparacion Materal inflamable
Matenal cotrosivo Matenal toxico

Fiesgo por baterias

Puesta en marcha / Paro automatico

Paso de montacargas / vehiculos
industriales

Paso de vehiculos pesados

Biesgo de vuelco

Cargas suspendidas

Pelizro de atrapamiento de cuerpo

Peligro de atrapamiento de mano
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C. SIMBOLOGIA DE SUSTANCIAS PELIGROSAS

Material explosivo

Material oxidante

Material toxico / muy toxico

Material corrosivo

Material pelizroso para el medio
ambiente

Materal inflamable / altamente
inflamable

Material irritante / nocivo

Pelizroso parala salud (p.e. toxicidad
aguda cat.4; imtante a la piel v/o ojos;

Material corrosivo .. .
sensitizante para la piel; con organo
diana especifico...)
Material explosivo Matenal toxico
@ M.atlenal peligroso para el medio Materal ble
ambiente
Material oxidante @ (Gases a presion




D. SIMBOLOGIA DE OBLIGACION
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Instrucciones oblizatorias

Uso obligatorio de casco

Uso oblizgatorio de proteccion ocular

Uso obhgatorio de proteccion auditiva

Uso oblizatorio de chaleco reflectante

Uso obhgatonio de gabacha

uso obligatorio de guantes

Uso obligatorio de calzado de
seguridad

Via oblizatoria para peatones

Uso obhgatorio de la pasarela para
peatones

Lavarse las manos

Depositarla basura en los
contenedores de basura

Uso oblizatono de cofia

Uso obligatono de careta

Uso obligatorio de mascara

Uso oblizgatorio de mascarilla

uso oblizatorio de faja

Uso oblizatorio de ropa de proteccion

Uso obligatorio de ameés de seguridad

Uso oblizgatorio de cinturon de
seguridad

Desenergizar el equipo antes de abrir
las guardas de seguridad

Desbloquear el equipo antes de utilizar
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E. SIMBOLOGIA DE OBLIGACION

No a : | No f"uma.t mi hacer fuego o provocar
X llamas wivas

Aguano potable ,@I Proh.i?:»ido el paso a personal no
L ! autorizado

No tocat, equipo cof tension :®I No desbloquear

Prohibido subir personas al elevador ®| Prohibida la entrada de animales

No pulverizar agua Prohibido usar el teléfono celular

Prohibido el i di
° . o € mgrese de camaras Prohibido transportar personas
fotograficas

Prohibido el paso peatonal No apagar utilizando agua

i Prohibido el paso de vehiculos

. . No tocar
) industriales

Prohibido el paso a personas con

problemas cardiacos Prohibido depositar materiales

Prohibido el paso de personas con

Prohibido caminar sobre la superficie imlantes metilicos

Prohibicion general (usar solo
acompafiado de sefializacion adicional)

Prohibido comer o beber

Prohibido quitar las guardas de
proteccion

F. MATRICES DE EQUIPOS DE PROTECCION POR PUESTO



Imagen 115 Matriz de equipos de proteccién personal por puesto

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL
<—):<E
L < << | g o| @F < 0| w <
; o wo | cFE |y lwo | > Yuw Ol | @ Ol o x 9
DESCRIPCION S |8oo |28 28|22 5% |02 |a| 27 |98|92|55|3|ng|zk |53,
DEL PUESTO PERSONAS| o | 9o |05 |wZ |wg | B We | 32 = o o o2 |5 | HE|CE | oY
EN EL DP O FX> | E2|ES|ERE|IE< |28 Q| EO |ag| <2 |zl Qe |Sa |WE |
<O o )] - ‘l
S |23° |85 |SL|38|25|38 2| 35 [%2|0k(53|8|F5|E8 |25 T
—_ w| =
0 o7 |od|3 o 2% o7 | & Flo |F®
O
p=
Auxiliar de
Produccion X X
Electricista 3 X X X X X X X
Mecanico de
magquinas 3 X X X X X X X
Operador de
silicatos 6 X X X X X X X
Verificador de
producto
terminado 3 X X
Empacador 79 X X X X X
Entarimador 13 X X
Operador de
maquinas 19
empacadoras X X X X X
Auxiliar de
procesos 21 X X X X X X

67T



Imagen 116 Matriz de equipos de proteccién personal por puesto

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

SANYY

SVINJl1dvd
vdvd SACvVYL

3140d0S
3d NOdJNLNID

Sv11103d3yd

d40avaios
Ydvd 04409

SOALLIANY
S3INOJVL

30v4 11N
V11IdVOSVYIN

YdvO VIA3In
V11IdVOSVYIN

0d3and
3d YHOVAvO

OAd YHOVAVO

ON3HddO3N
3d 31INVNO

‘dNTL V1TV
vdvd S3INVNO

V1SIOH10313
Ydvd 3INVNO

O2INYDAN
vdVd 3LNVND

dVIAIA
O7IH S31LNVNO

d0avatos
34 V134vO

avalano3as
34 V134vO

avalano3as
3d S3LN3T

SVNIV10d

0od3and
34 dvalianNos3as
3d sv.10d

dNI OOSVD

EN EL DP

1

DESCRIPCION | PERSONAS

DEL PUESTO

Operador de

secado
Operador de

base
Operador de

mezclas

Jefe de
mantenimiento

Administrador

infomante
Operador de

transporte

neumatico
Mecanico de

planta
Soldador

industrial
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Imagen 117 Matriz de equipos de proteccién personal por puesto

SANYY

SV1NJl1dvd
vdvd S3ACvYL

3140d0S
3d NOdJNLNID

SV11103d3d

SOAILIANY SINOdVYL

V131dNOD VdVO
VIA3IN VT 1IdVOSVIN

ON3HddO3N
3d JLNVNO

‘dNFL V1V
vdvd S3INVNO

avagnos3as
3d S31IN3T

0od3and
34 dvadianNo3as
34 Sv104

dNI OOSVO

PERSONAS
EN EL DP

DESCRIPCION DEL
PUESTO

Auxiliar de calidad de

Procesos

Supervisor de bodega

Supervisor de produccién

Supervisor de proceso

Ingeniero de
mantenimiento
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G. FORMATO DE ANALISIS DE RIESGO POR PUESTO DE TRABAJO

Imagen 118 Formato de identificacion de riesgos

DOCUMENTACION DE ANALISIS DE RIESGOS DE PUESTOS DE TRABAJO

Departamento:

Seccion: 1 a 2

3a5

Puesto de trabajo: 6 a 9
DP No.
Secuencia de tareas de Potenciales peligros SHEQ Evaluacién del riesgo antes de las medidas
trabajo. Especificacion de ¢Qué podria pasar? de seguridad:
pasos basicos. Simbolo Descripcion Prob. Sev. Calif.
1 1 1
3 3 9 Riesgo critico

[4)"



Imagen 119 Formato de analisis de riesgos

Medidas de seguridad implementadas Evaluacion del riesgo después de las
¢ Coémo podriamos evitar o limitar el riesgo? medidas de seguridad: Comentarios:
Simbolo Descripcion Prob. Cons. Calif.
1 1 1
2 1 2
2 2 4 Riesgo medio

€qt
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H. PROTOCOLO PARA PUNTOS CRITICOS EN
MANTENIMIENTO

PROTOCOLO PARA PUNTOS CRITICOS EN MANTENIMIENTO

PROPOSITO

Establecer una estructura de las reglas de trabajo y controles operacionales necesarios para la
proteccion y bienestar de los trabajadores. Dichas reglas o protocolos deben ser formalizados,

comunicados y puestos en vigor.

GENERALIDADES

e Tarjetas de seguridad: se debe colocar en los controles de operacién de un equipo o
instalacion antes de empezar el trabajo de mantenimiento o reparacién. Deben ser de color
rojo que significa peligro, no operar. Deben de contar con la identificacion del usuario y

solo podrian ser retiradas por el propietario.

e Dispositivos de bloqueo: se utilizan para bloquear la fuente de la energia, estos deben
asegurar que nadie pueda accionar o alimentar el equipo.

e Candados Individuales: se utilizan en conjunto con las tarjetas de seguridad y se colocan
en los dispositivos de bloqueo en el equipo o el lugar donde se realizara el mantenimiento
o reparacion.

ALCANCE
Este proceso debe aplicarse para cualquier trabajo de mantenimiento o reparacion.

RESPONSABILIDADES

e Cada trabajador debe ser responsables de seguir correctamente el protocolo.

e Los jefes de mantenimiento deben asegurar que no se inicien los trabajos sin antes haber
puesto en practica todos los procesos de seguridad.

e Los encargados de seguridad deben de verificar también que todo este como se ha

establecido y se cumplan con el documento de permiso firmado.
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PROCESO PARA PUNTOS CRITICOS DE ENERGIAS

Definiremos el proceso a seguir de acuerdo al tipo de riesgo y trabajo que el colaborador

vaya a ejecutar.

a)

b)

d)

f)

a)

h)

)

k)

Determinar cuales son las fuentes de energia del equipo y el punto de corte de ella

(mecénica, eléctrica, neumdtica, hidraulica o quimica).

Apagar el equipo utilizando los puntos de control de operacion manual y automético segin
sea el caso.

Determinar quién colocara las tarjetas y candados de blogueo en los puntos aislantes, todo
equipo en aislamiento debe estar rotulado, dejando también indicado en la tarjeta del

trabajador los datos personales y niUmeros para comunicarse.

Llenar el documento de permiso de trabajo correctamente y firmarlo por las personas

involucradas, debe de designarse una persona responsable del trabajo

Si es un trabajo donde hay diferentes personas involucradas, cada uno de ellos debera
bloquear el punto de energia de modo que no se pueda arrancar nuevamente hasta que
la Gltima persona esté segura.

Asegurarse que se haya descargado o bloqueado toda la energia almacenada (es
importante que no quede ningln tipo de energia residual ya que puede ser peligrosa para
el trabajador).

Siga el procedimiento de bloqueo del equipo

Antes de quitar el candado o tarjeta para hacer funcionar la maquina asegurese que
Todo implemente de seguridad este en correcta posicion.

El trabajo se ha completado y las herramientas se guardaron.

No hay ninguna persona expuesta al equipo a colocar en marcha.
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Para otros tipos de trabajos de mantenimiento se debe llenar el siguiente documento el cual debe

guedar firmado por las personas correspondientes y revisado que se cumpla con todos los criterios
de seguridad. Los trabadores y encargados deben estar al tanto de cémo se llena este documento.

PERMISO PARA TRABAJO SEGURO

FECHA: HORA: TURNO: LUGAR EXACTO: DEPARTAMENTO:
TRABAJOEN TRABAJO CON TRABAJD EN TUBERIA CON
D TRABAJOENCALENTE |:I TRABAIOS BN ALTURA I:I ESPACIOS ENERGIAS MATERIALES PELIGROSOS
COMFINADOS MATPEL

EN CASO DE EMERGENCIA LLAME A LOS SIGUIENTES TELEFONOS:

DESCRIPCION DEL TRABAJO A REALIZAR

REQUERIMIENTOS DE MEDIDAS DE CONTROL DE RIESGOS
ESPACIOS CONFINADOS TRABAJO EN CALIENTE

MEDIDAS BASICAS | TRABAJO EN ALTURA

i Casco de seguridad AMSI 289 Capacitacion Capacitacion en el tema Capacitacidn en el tema

i Lentes de seguridad ANSI 287 Espacio de permiso requerido Extintor ipa____ Linea de vida / lazo 7/8"

¥ |Guantes naturales { sintéticos | |Tipe: Careta de soldadura | |Amés de 3 puntos

i Prateccidn auditiva Protocalo LOTO Guantes de cuera | |Eslinga/shockabsorber

i Unifarrne | |Residuos en Espacio Confinado Porta-electrodoleable Adaptador de anclaje

| |Pantalén delona | |Gases Cableftenaza atierra Linea auto retractil

i Botas de seguridad Mondxida maxima 15ppm Gabacha Vientos y Contra-vientos
¥ |Induccién de zeguridad Oxigeno entre 19.532 a 2353 Polainas Andamio con frenos

TRABAJOS CON ENERGIAS H2S 20ppm Marnparas de soldadura Escalera antideslizante
| |Energia viva tensidn, presidn etc. SO2 Bppm Careta de pulirf deshbasts Barandal tempaoral
__|verificacidn de energia viva LEL 103 Lentes de oxicorte Vigia trabajos en altura

___|Energia muerta
__|EPPde energia viva acorde

Proced. de trabajo energia viva

Pratacolo Blagueo v etiquetado

TRABAJOS TUBERIAS MATPEL

J Tuberia identificada o validacién de area
Ouimico:
MSDS
Capacitacidn de productos quimicos
Vaciado de tuberia
EPP de quimico especifico

Delimitacién de drea de alcance

Wentilacion forzada
Tripode de rescate

At corterido

Radios

kedidar de gases continuo
Capacitacion

llurminacidn artificial
llurninacidn individual

Full face [completa)

Sisterna respiratorio neumatico

Traje quirnica
Arnés de 3 puntos
Cilindros fuera del espacio

bdartas ignifugas
20" libre de inflamables

Miveles inferiores libres

Sefializacidn

Carretilla de gases
Arrestadores de Flarna
Cumple con estandares ILP

Vigia

Barbiquejo
Lentes con cinta

CONTACTOS DE TRABAJO:
NOMBRE DEL ENCARGADO:

TELEFONO:

NOTA: SINO ESTA SEGURO DE ALGO, LLAME AL SUPERVISOR O ENCARGADO Y PREGUNTE!

¢(CONOCE LOS PROCEDIMIENTO S DE EMERGENCIA DEL AREA?

s [ e

SUPERVISOR DEL GRUPO DE TRABAJO

Entiendo todos los riesgos implicitos a realizar el trabajo. He
dado instrucciones a mi equipo de trabajo, para minimizar los

riesgos presentes asi como los procedimientos para realizar el

trabajo en forma segura.
NOMBRE:

FIRMA:

AUTORIZADO POR (Ing. o Supervisor)
He revisado el &rea y las condiciones; son seguras para el trabajo
descrito arriba. He revisado el equipo de seguridad y el listado de

arriba con el grupo de trabajo y apruebo este permiso bajo mi

responsabilidad.

NOMBRE:

FIRMA:

GRUPO DE TRABAJO:

NOMBRE

FIRMA

NOMBRE

FIRMA

He sido informado de todos los

riesgos generales y especificos

I dos con la ej
de este trabajo y no tengo

preguntas sobre ning de

ellos.




Xll.  GLOSARIO

Seguridad industrial: Establece el grupo de normas y procedimientos preventivos buscando evitar
accidentes, incidentes o enfermedades ocupacionales, que puedan generar los diferentes agentes

gue se encuentren en las areas de trabajo de las personas.

Higiene industrial: Es la rama de la Medicina Preventiva, que trata de los medios que deben usarse
en el trabajo, tanto en su ambiente como en sus propias tareas, para evitar dafios a la salud de los

trabajadores.

Ergonomia: Es la moderna Ciencia del mejoramiento de las condiciones de trabajo humano, en
funcion de las facultades y limitaciones reales de los hombres que desarrollan su labor productiva.

Viene de: Ergon - Género - Trabajo y de Nomos - Ley o Norma.

Prevencion de accidentes: Es la Ciencia destinada a evitar los Accidentes en todas las actividades
de la vida humana.

Peligro: Situacién o acto con potencial para causar un perjuicio en términos de dafio humano o

deterioro de la salud, o una combinacion de ambas.

Identificacion de peligros: Procesos mediante los cuales se admite que existe un peligro y se

definen sus caracteristicas.

Incidente: Sucesos relacionados con el trabajo en el cual podria haber sucedido un dafio o

deterioro de la salud o una fatalidad.

Accion preventiva: Accion para eliminar las causas de una no conformidad potencial, defecto, u

otra situacién no deseable, para prevenir que suceda.
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Riesgo: Combinacion de la probabilidad de que ocurra un suceso y la severidad del mismo que

puede causar el suceso 0 exposicion.

Evaluacion de riesgos: Proceso de evaluar el riesgo que aparece de uno o varios peligros

considerando la adecuacion de los controles existentes, y decidir si el riesgo es o0 no aceptables.

Lugar de trabajo: Lugar fisico en el que se desempefian actividades relativas al trabajo bajo el

control de la empresa.

Riesgo aceptable: Aquel que se ha reducido a un nivel tal que puede ser tolerado por la
organizacién considerando tanto sus obligaciones legales como su propia politica de Seguridad y

Salud en el Trabajo.

Accion insegura: El incumplimiento por parte del trabajador o trabajadora, de las normas,
recomendaciones técnicas y demas instrucciones adoptadas legalmente por su empleador para

proteger su vida, salud e integridad.

Comité de seguridad y salud ocupacional: Grupo de empleadores o sus representantes,
trabajadores y trabajadoras o sus representantes, encargados de participar en la capacitacion,
evaluacion, supervisién, promocion, difusion y asesoria para la prevencién de riesgos

ocupacionales.

Condicion insegura: Es aquella condiciébn mecanica, fisica o de procedimiento inherente a
magquinas, instrumentos o procesos de trabajo que por defecto o imperfeccién pueda contribuir al

acaecimiento de un accidente.

Delegado de prevencién: Aquel trabajador o trabajadora designada por el empleador, o el Comité
de Seguridad y Salud Ocupacional segln sea el caso, para encargarse de la gestion en seguridad

y salud ocupacional.
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Equipo de proteccién personal: Equipo, implemento o accesorio, adecuado a las necesidades
personales destinado a ser llevado o sujetado por el trabajador o trabajadora, para que le proteja
de uno o varios riesgos que puedan amenazar su seguridad y salud, en ocasion del desempefio

de sus labores.

Gases: Presencia en el aire de sustancias que no tienen forma ni volumen, producto de procesos

industriales en los lugares de trabajo.

Gestion de la seguridad y salud ocupacional: Conjunto de actividades o medidas organizativas
adoptadas por el empleador y empleadora en todas las fases de la actividad de la empresa con el

fin de evitar o disminuir los riesgos derivados del trabajo.

Higiene ocupacional: Conjunto de medidas técnicas y organizativas orientadas al reconocimiento,
evaluacion y control de los contaminantes presentes en los lugares de trabajo que puedan

ocasionar enfermedades.

Humos: Emanaciones de particulas provenientes de procesos de combustion.

Lugar de trabajo: Los sitios 0 espacios fisicos donde los trabajadores y trabajadoras permanecen

y desarrollan sus labores.

Medicina del trabajo: Especialidad médica que se dedica al estudio de las enfermedades y los
accidentes que se reducen por causa 0 a consecuencia de la actividad laboral, asi como las

medidas de prevencion que deben ser adoptadas para evitarlas o aminorar sus consecuencias.

Medios de proteccion colectiva: Equipos o dispositivos técnicos utilizados para la proteccion

colectiva de los trabajadores y trabajadoras.

Nieblas: Presencia en el aire de pequefiisimas gotas de un material que usualmente es liquido en

condiciones ambientales normales.
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Peritos en areas especializadas: Aquellos técnicos acreditados por la Direccion General de
Prevision Social que se dedican a la revision y asesoria sobre aspectos técnicos que requieran de
especializacién, como lo referente a generadores de vapor y equipos sujetos a presion.

Peritos en seguridad e higiene ocupacional: Persona especializada y capacitada en la
identificacion y prevencion de riesgos laborales en los lugares de trabajo, tanto a nivel de seguridad

como de higiene ocupacional.

Plan de emergencia: Conjunto de medidas destinadas a hacer frente a situaciones de riesgo, que
pongan en peligro la salud o la integridad de los trabajadores y trabajadoras, minimizando los

efectos que sobre ellos y enseres se pudieran derivar.

Plan de evacuacion: Conjunto de procedimientos que permitan la salida rapida y ordenada de las
personas que se encuentren en los lugares de trabajo, hacia sitios seguros previamente

determinados, en caso de emergencias.

Polvos: Cualquier material particulado proveniente de procesos de trituracion, corte, lijado o similar.

Riesgo grave e inminente: Aquel que resulte probable en un futuro inmediato y que pueda suponer

un dafio grave para la salud de los trabajadores y trabajadoras.

Riesgo psicosocial: Aquellos aspectos de la concepcion, organizacién y gestion del trabajo, asi
como de su contexto social y ambiental que tienen la potencialidad de causar dafios, sociales o
psicoldgicos en los trabajadores, tales como el manejo de las relaciones obrero patronales, el
acoso sexual, la violencia contra las mujeres, la dificultad para compatibilizar el trabajo con las
responsabilidades familiares, y toda forma de discriminacién en sentido negativo.

Ruido: Sonido no deseado, capaz de causar molestias o disminuir la capacidad auditiva de las

personas, superando los niveles permisibles.
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Salud ocupacional: Todas las acciones que tienen como objetivo promover y mantener el mayor
grado posible de bienestar fisico, mental y social de los trabajadores en todas las profesiones y
ocupaciones; prevenir todo dafio a la salud de éstos por las condiciones de su trabajo; protegerlos
en su trabajo contra los riesgos resultantes de la presencia de agentes perjudiciales a su salud;
asi corno colocarlos y mantenerlos en un puesto de trabajo adecuado a sus aptitudes fisiol6gicas

y psicol6gicas.

Seguridad ocupacional: Conjunto de medidas o acciones para identificar los riesgos de sufrir

accidentes a que se encuentran expuestos los trabajadores con el fin de prevenirlos y eliminarlos.

Suceso peligroso: Acontecimiento no deseado que bajo circunstancias diferentes pudo haber

resultado en lesion, enfermedad o dafio a la salud o a la propiedad.

Vapores: Presencia en el aire de emanaciones en forma de gas provenientes de sustancias que a

condiciones ambientales normales se encuentran en estado sélido o liquido.

Ventilacion: Cualquier medio utilizado para la renovacion o movimiento del aire de un local de

trabajo.






